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Sie diirfen das Gerat nicht in Betrieb nehmen, bevor
Sie diese Betriebsanleitung gelesen, alle angegebe-
nen Hinweise beachtet und das Gerat wie beschrieben
montiert haben.

= | Anleitung fiir kiinftige Verwendungen aufbewahren.
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EG-Konformitatserklarung

entsprechend der EG-Richtlinie 2006/42/EG

Hiermit erklaren wir
Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau -Germany

in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Baukreissage Typ BTU 450

Seriennummer: siehe letzte Seite

konform ist mit den Bestimmungen der o. a. EG-Richtlinien, sowie mit den
Bestimmungen folgender weiterer Richtlinien:
2014/30/EU, 2000/14/EG und 2011/65/EU.

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
EN 1870-19

Konformitdtsbewertungsverfahren: 2000/14/EG — Anhang V
Gemessener Schallleistungspegel Lwa = 106,3 dB(A)
Garantierter Schallleistungspegel Lwa = 110 dB(A)

EG-Baumusterpriifung durchgefiihrt durch:

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrale 11 -
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Zertifikat-Nr.: HO 211025

Aufbewahrung der technischen Unterlagen:
Altrad Lescha Atika GmbH — Technisches Biiro — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A. JG. Koppedstein, Konstruktionsleitung

Burgau, 09.08.2021

Lieferumfang

o 1 Baukreissége

e 1 Léangsanschlag (Parallelanschlag)

e  1Schiebestock

e Montagezubehdr fiir Sdgeblattwechsel
o  Betriebsanleitung

I Uberpriifen Sie das Gerat auf
> Vollstandigkeit
»  evtl. Transportschaden

Teilen Sie Beanstandungen umgehend dem Handler, Zulieferer bzw.
Hersteller mit. Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

Gerauschkennwerte

EN ISO 3744:1995 / EN ISO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 Anhang A, A.2 b)

Einsatz der Maschine als Baukreissage mit serienméaBigem Ségblatt.

Garantierter Schallleistungspegel Lwa = 110 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz Leerlauf Lea = 86,6 dB(A)
Bearbeitung Lea = 94,5 dB(A)

Messunsicherheitsfaktor: K = 4 dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich
auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es einen Zusammenhang
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmalnahmen notwendig sind oder
nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissions-
pegel beeinflussen konnen, beinhalten die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart
des Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der Maschinen
und anderen benachbarten Vorgangen. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte konnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Betriebszeiten

Gemal der Maschinenlarmschutzverordnung vom September 2002
durfen Baukreissagen in reinen, allgemeinen und besonderen Wohnge-
bieten, Kleinsiedlungsgebieten, Sondergebieten, die der Erholung dienen,
Kur- und Klinikgebieten und Gebieten fiir die Fremdenbeherbergung
sowie auf dem Gelande von Krankenhdusern und Pflegeanstalten an
Sonn- und Feiertagen sowie an Werktagen von 20.00 bis 7.00 Uhr nicht
in Betrieb genommen werden.

Bitte beachten Sie auch die regionalen Vorschriften zum Larm-
schutz.

Symbole der Betriebsanleitung

& Drohende Gefahr oder gefahrliche Situation. Das Nichtbe-
achten dieser Hinweise kann Verletzungen zur Folge haben
oder zu Sachbeschédigung fiihren.

Wichtige Hinweise zum sachgerechten Umgang. Das
Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen.

onen optimal zu nutzen.

Montage, Bedienung und Wartung. Hier wird lhnen genau

Benutzerhinweise. Diese Hinweise helfen Ihnen, alle Funkti-
=
'/ erklart, was Sie tun miissen.




Symbole Gerat

Vor Inbetriebnahme die
/!\ Betriebsanleitung  und
Sicherheitshinweise
lesen und beachten.

Vor Reparatur-, War-
tungs- und Reinigungs-
arbeiten Motor abstellen
und Netzstecker ziehen.

P>

=

Gehdrschutz tragen.

Elektrische Gerate gehdren nicht in den Hausmdill. Gerate,
Zubehdr und Verpackung einer umweltfreundlichen Wieder-
verwertung zufiihren.

GemaR der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate missen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

2@

Das Produkt entspricht den produktspezifisch geltenden
europaischen Richtlinien.

C€

BestimmungsgemaRe Verwendung

= Die Baukreissage ist ausschlieflich zum Langs- und Querschneiden
von Massivholz und Plattenwerkstoffen wie Spanplatten, Tischlerplat-
ten und Mdf-Platten mit quadratischem oder rechteckigem Quer-
schnitt mit einer Dicke/Hohe von max. 150 mm im Freien auBerhalb
geschlossener Raume unter Verwendung von HM - Kreissageblatter
nach EN 847-1 vorgesehen. Der Durchmesser des Sageblatts muss
zwischen 445 und 450 mm liegen.

= Die Verwendung der Sage ohne Schutzhaube wird ausdriicklich
ausgeschlossen.

= Querschnitte dirfen nur mit dem angebrachten Queranschlag durch-
geflihrt werden.

= Es dirfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, die sicher aufgelegt
werden konnen.

= Die Verwendung von Sageblattern aus HSS - Stahl (hochlegierter
Schnellarbeitsstahl) ist nicht zulassig, weil dieser Stahl hart und spro-
de ist. Verletzungsgefahr durch Bruch des S&geblattes und Heraus-
schleudern von S&geblattstiicken.

= Zur bestimmungsgemé&Ben Verwendung gehért auch die Einhaltung
der vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und In-
standsetzungsbedingungen und die Befolgung der in der Anleitung
enthaltenen Sicherheitshinweise.

= Die fir den Betrieb geltenden einschlagigen Unfallverhi-
tungsvorschriften, sowie die sonstigen allgemein anerkannten ar-
beitsmedizinischen und sicherheitstechnischen Regeln sind einzuhal-
ten.

= Jeder weiter dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fir hieraus resultierende Schaden jeder Art haftet der
Hersteller nicht: das Risiko tragt allein der Benutzer.

= Eigenmachtige Veranderungen an der Sage schlieflen eine Haftung
des Herstellers fiir daraus entstehende Schaden jeder Art aus.

= Die Sage darf nur von Personen gertistet, genutzt und gewartet
werden, die damit vertraut und (iber die Gefahren unterrichtet sind.
Instandsetzungsarbeiten dirfen nur durch uns bzw. durch von uns
benannte Kundendienststellen durchgefiihrt werden.

= Die Maschine darf nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung verwen-
det werden.

= Metallteile (N&gel etc.) sind aus dem zu sdgenden Material unbedingt
zu entfernen.

Auch bei bestimmungsgeméaRer Verwendung konnen trotz Einhaltung

aller einschlagigen Sicherheitsbestimmungen aufgrund der durch den

Verwendungszweck bestimmten Konstruktion noch Restrisiken bestehen.

Restrisiken konnen minimiert werden, wenn die ,Sicherheitshinweise” und

die ,BestimmungsgeméRe Verwendung®, sowie die Betriebsanleitung

insgesamt beachtet werden.

Ricksichtnahme und Vorsicht verringern das Risiko von Personenverlet-

zungen und Beschadigungen.

= Verletzungsgefahr der Finger und Hande durch das Werkzeug
(Sageblatt) oder Werkstiick. Tragen Sie deshalb (z.B. beim Sége-
blattwechsel) Handschuhe.

= Verletzungsgefahr beim Entfernen von Spanen solange sich das
Sageblatt dreht. Entfernen Sie Spane erst nachdem das Sageblatt
und das Ségeaggregat (Motor) stillstehen.

= Verletzung durch weggeschleuderte Werkstiickteile.

= Rickschlag des Werkstiickes oder von Werkstuickteilen.

= Bruch und Herausschleudern des Ségeblattes.

= Betreiben Sie die S&ge nur mit kompletten und korrekt angebrachten
Schutzeinrichtungen und &ndern Sie an der Maschine nichts, was die
Sicherheit beeintrachtigen konnte.

= Emission gesundheitsschadlicher Holzstaube. Tragen Sie des-
halb eine Staubmaske.

= Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungsgeméaRer
Elektro-Anschlussleitungen.

= Beriihrung spannungsfilhrender Teile bei gedffneten elektrischen
Bauteilen.

= Larmemission: zur Reduzierung des Larms konstruierte Sageblatter
verwenden und die Maschine instand halten. (BWS 700 N)

= Beeintrachtigung des Gehdrs bei langer andauernden Arbeiten ohne
Gehdrschutz.

Des Weiteren konnen trotz aller getroffenen Vorkehrungen nicht offen-
sichtliche Restrisiken bestehen.

Sicheres Arbeiten

& Bei unsachgemaBem Gebrauch kénnen Holzbearbeitungs-
maschinen gefahrlich sein. Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, miissen die grundlegenden Sicherheitsvorkehrungen
befolgt werden, um die Risiken von Feuer, elektrischem Schlag
und Verletzungen von Personen auszuschliefen.

Lesen und beachten Sie deshalb vor Inbetriebnahme dieses
Erzeugnisses die folgenden Hinweise und die Unfallverhiitungs-
vorschriften lhrer Berufsgenossenschaft bzw. die im jeweiligen
Land giiltigen Sicherheitsbestimmungen, um sich selbst und
andere vor moglichen Verletzungen zu schiitzen.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen weiter, die
mit der Maschine arbeiten.

@ Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

= Machen Sie sich vor Gebrauch mit Hilfe der Betriebsanleitung
mit dem Gerat vertraut.

= Seien Sie aufmerksam. Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen
Sie mit Vernunft an die Arbeit. Verwenden Sie das Gerét nicht,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alko-
hol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Gerates kann zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

= Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung. Sorgen Sie fiir sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Strecken Sie sich
nicht vor.




Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung:

— keine weite Kleidung oder Schmuck, sie kénnen von beweglichen
Teilen erfasst werden

— rutschfestes Schuhwerk

— ein Haarnetz bei langen Haaren

Tragen Sie personliche Schutzausristung:

— Gehorschutz (Schalldruckpegel am Arbeitsplatz Gbersteigt in der
Regel 85 dB (A))

— Schutzbrille

— Handschuhe beim Umgang mit S&geblattern = z. B. Ségeblatt-
wechsel (Séageblatter sollten wann immer mdglich in einem
Werkzeugtrager transportiert werden)

Betreiben Sie die Sage nur auf

— festem

— ebenem

— rutschfestem

— schwingungsfreiem Untergrund.

Wenn die Sége an eine Spéneabsauganlage angeschlossen wird:

— Notwendige Luftmenge 1150 m%h
Unterdruck am Absaugstutzen 1160 pa bei einer Luftgeschwin-
digkeit von 20 m/s

— Die Absauganlage ist einzuschalten, bevor die Bearbeitung be-
ginnt.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung! Unordnung kann Unfalle

zur Folge haben.

Berlicksichtigen Sie Umgebungseinflisse:

— Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus.

— Verwenden Sie die Sage nicht in feuchter oder nasser Umge-
bung.

— Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

— Verwenden Sie die S&ge nicht in der Nahe von brennbaren Fliis-
sigkeiten oder Gasen.

Lassen Sie die Sage nie unbeaufsichtigt.

Personen unter 18 Jahren dirfen die Sage nicht bedienen.

Halten Sie andere Personen fern.

Der Bedienende ist im Arbeitsbereich gegentiber Dritten verantwort-

lich.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kinder, nicht das Werk-

zeug oder das Kabel beriihren.

Halten Sie sie von lhrem Arbeitsbereich fern.

Stellen Sie sich beim Sagen seitlich zum Gefahrenbereich (Sageblatt)

an die Sage

Beginnen Sie mit dem Schneiden erst, wenn das Ségeblatt seine

erforderliche Drehzahl erreicht hat.

Uberlasten Sie die Maschine nicht! Sie arbeiten besser und sicherer

im angegebenen Leistungsbereich.

Betreiben Sie die Sage nur mit kompletten und korrekt angebrachten

Schutzeinrichtungen

Verwenden Sie unbedingt den mitgelieferten Spaltkeil

Das Ein- und Nachstellen des Spaltkeiles ist aus Abb. 13 ersichtlich

A Umgehen Sie die Schutzvorrichtungen nicht, blockieren Sie
vor allem nicht den selbstschlieRenden Mechanismus der
Schutzhaube!

Erneuern Sie bei ausgeschlagenem Sagespalt die Tischeinlage.
Verwenden Sie keine rissigen Sageblatter oder solche, die ihre Form
verandert haben.

Verwenden Sie nur scharfe Sageblatter, da stumpfe Sageblatter nicht
nur die Riickschlaggefahr erhdhen, sondern auch den Motor belas-
ten.

Verwenden Sie keine Sageblatter aus Hochleistungsstahl (HSS), weil

dieser Stahl hart und sprode ist, nur Werkzeuge gemaR EN 847-1
dirfen verwendet werden.

Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehors
kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt mit den unter "Ségeblattaus-

wahl" angegebenen Abmessungen (ibereinstimmt und fiir das Mate-

rial des Werkstiicks geeignet ist.

Melden Sie sofort Fehler an der Maschine einschlieflich an den

trennenden Schutzvorrichtungen oder dem Sageblatt, nachdem sie

bemerkt wurden.

Sagen Sie immer nur ein Werkstiick. Niemals mehrere Werkstlicke

gleichzeitig oder zu einem Biindel zusammengefasste Einzelstiicke

sagen. Es besteht die Gefahr, dass Einzelstiicke vom Sageblatt un-

kontrolliert erfasst werden.

Sorgen Sie dafiir, dass abgeschnittene Stlicke nicht vom Zahnkranz

des Séageblattes erfasst und weggeschleudert werden.

Benutzen Sie die Sage nicht fiir Zwecke, fir die sie nicht bestimmt ist

(siehe BestimmungsgeméaRe Verwendung).

Entfernen Sie vor dem S&gen alle Nagel und Metallgegenstande aus

dem Werkstlick.

Achten Sie darauf, dass das Werkstlick keine Kabel, Seile, Schniire

oder ahnliches enthalt.

Séagen Sie nur Werkstlicke mit solchen Abmessungen, die ein siche-

res Halten wahrend des S&gens erméglichen.

Es dirfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, die den maximalen

Abmessungen der Technischen Daten entsprechen.

Beim Querschneiden von Rundholz ist es erforderlich, das Werkstlick

gegen Verdrehen durch Verwendung einer Schablone oder einer Hal-

tevorrichtung zu sichern. Ein fir Querschnitte geeignetes Sageblatt

ist zu verwenden.

Verwenden Sie den Schiebestock beim Langsschneiden von schma-

len Werkstiicken (Abstand zwischen Sageblatt und Parallelanschlag

kleiner als 120 mm).

Halten Sie immer ausreichend Abstand zum S&geblatt.

Das Ségeblatt 14uft nach. Warten Sie, bis das Sageblatt still steht,

bevor Sie Splitter, Spane und Abfalle entfernen.

Bremsen Sie das Sageblatt nicht durch seitlichen Druck ab.

Entfernen Sie Splitter, Spane und Abfalle nicht mit der Hand aus dem

Gefahrenbereich des Sageblattes.

Entfernen Sie Schnittreste (den Erfordernissen entsprechend) von

der Maschine, um die Sicherheit am Arbeitsplatz nicht zu beeintrach-

tigen. Das gleiche gilt auch fiir Sdgespane, die Spanabfiihrung muss

frei gehalten werden.

Schalten Sie die Maschine ab und ziehen Sie den Netzstecker aus

der Steckdose bei:

— Reparaturarbeiten

— Wartungs- und Reinigungsarbeiten

— Beseitigung von Stérungen (dazu gehdrt auch das Entfernen von
eingeklemmten Splittern)

— Uberpriifungen der Anschlussleitungen, ob diese verschlungen
oder beschadigt sind

— Transport der Sége

— Séageblattwechsel

— Verlassen der Sage (auch bei kurzzeitigen Unterbrechungen)

Pflegen Sie lhre Sage mit Sorgfalt:

— Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber, um besser und si-
cherer arbeiten zu kénnen.

— Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise fiir den
Werkzeugwechsel.

— Halten Sie Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.

Uberpriifen Sie die Maschine auf eventuelle Beschadigungen:

— Vor weiterem Gebrauch der Maschine miissen Schutz-
vorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgféltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemafe Funktion untersucht wer-
den.

— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionie-
ren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche
Teile miissen richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen,
um einwandfreien Betrieb der Sage sicherzustellen.




— Beschéadigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaf
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung an-
gegeben ist.

— Beschéadigte oder unleserliche Sicherheitsaufkleber sind zu er-
setzen.
= Lassen Sie keine Werkzeugschlissel stecken!
Uberpriifen Sie stets vor dem Einschalten, dass Schiiissel und Ein-
stellwerkzeuge entfernt sind.
= Bewahren Sie unbenutzte Geréte an einem trockenen, verschlosse-
nen Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Elektrische Sicherheit

= Ausfilhrung der Anschlussleitung nach IEC 60 245 (H 07 RN-F) mit
einem Aderquerschnitt von mindestens
— 1,5 mm? bei Kabellange bis 25 m
— 2,5 mm? bei Kabellange iiber 25m

= Lange und diinne Anschlussleitungen erzeugen einen Spannungsab-
fall. Der Motor erreicht nicht mehr seine maximale Leistung, die Funk-
tion des Gerétes wird reduziert.

= Stecker und Kupplungsdosen an Anschlussleitungen mussen aus
Gummi, Weich-PVC oder anderem thermoplastischen Material der
gleichen mechanischen Festigkeit sein oder mit diesem Material
lUberzogen sein.

= Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag. Vermeiden Sie Korperbe-
rihrung mit geerdeten Teilen.

= Die Steckvorrichtung der Anschlussleitung muss spritzwasserge-
schiitzt sein.

= Wickeln Sie bei Verwendung einer Kabeltrommel das Kabel vollstan-
dig ab.

= Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, flir die es nicht bestimmt
ist. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten. Ver-
wenden Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu
ziehen.

= Kontrollieren Sie regelmafig das Kabel der Sage und lassen Sie es
bei Beschadigungen von einer anerkannten Fachkraft erneuern.

= Beim Verlegen der Anschlussleitung darauf achten, dass sie nicht
stort, gequetscht, geknickt und die Steckverbindung nicht nass wird.

= Kontrollieren Sie Verldngerungskabel regelmaRig und ersetzen Sie
sie, wenn sie beschadigt sind.

= Verwenden Sie keine defekten Anschlussleitungen.

= Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene und entsprechend
gekennzeichnete Verlangerungskabel.

= Keine provisorischen Elektroanschllisse einsetzen.

= Schutzeinrichtungen niemals tiberbriicken oder aufier Betrieb setzen.

= SchlieRen Sie das Gerat iiber Fehlerstromschutzschalter (30 mA) an.

A Der Elektroanschluss bzw. Reparaturen an elektrischen Teilen
der Maschine hat durch eine konzessionierte Elektrofachkraft
oder einer unserer Kundendienststellen zu erfolgen. Ortliche
Vorschriften insbesondere hinsichtlich der Schutzmafnahmen
sind zu beachten.

A Reparaturen an anderen Teilen der Maschine haben durch den
Hersteller bzw. einer seiner Kundendienststellen zu erfolgen.

Nur Originalersatzteile verwenden. Durch den Gebrauch ande-
rer Ersatzteile und anderen Zubehors konnen Unfille fiir den
Benutzer entstehen. Fiir hieraus resultierende Schaden haftet
der Hersteller nicht.

Vorbereiten zur Inbetriebnahme

Um ein einwandfreies Funktionieren der Maschine zu erzielen,
befolgen Sie die aufgefiihrten Hinweise:
= Stellen Sie die S&ge an einen Platz, der folgende Bedingungen erfilllt:

— imFreien

— rutschfest

— schwingungsfrei

— eben

— frei von Stolpergefahren

— ausreichende Lichtverhaltnisse

o Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch
— Anschlussleitungen auf defekte Stellen (Risse, Schnitte o. dgl.)

verwenden Sie keine defekten Leitungen
— Schutzhaube auf ordnungsgemalen Zustand
— die Spaltkeileinstellung (siehe auch Abb. 13)
— das Ségeblatt auf einwandfreien Zustand
— ob der Schiebestock griffbereit ist
o verwenden Sie keine rissigen Sageblatter oder solche, die ihre Form
verandert haben
o verwenden Sie keine Sageblatter aus HSS Stahl
o Stellen Sie sich beim Sagen seitlich zum Gefahrenbereich (Sageblatt)
an die S&ge

Inbetriebnahme

Uberpriifen von Sicherheitseinrichtungen

(vor jeder Inbetriebnahme):

- Anheben und Absenken der Schutzhaube, um festzustellen, ob diese
frei beweglich ist. In ihrer Ruhelage muss sie das S&geblatt vollstan-
dig abdecken und auf der S&getischplatte aufliegen. (Siehe auch
,Mégliche Stérungen®).

- Schalter durch Ein- und Ausschalten
Benutzen Sie kein Gerét, bei dem sich der Schalter nicht ein und
ausschalten lasst. Beschadigte Schalter miissen unverziglich durch
eine Elektrofachkraft repariert oder ersetzt werden.

- Bremse
Das Sageblatt muss nach dem Abschalten innerhalb von 10 Sekun-
den zum Stillstand kommen. Wird diese Zeit berschritten, ist die
Bremse defekt. Vom Hersteller oder von ihm benannte Firmen in-
stand setzen lassen.

- Schiebestock
= defekte Schiebestdcke miissen durch neue ersetzt werden.

Drehrichtung des Sageblattes
Achten Sie darauf, dass die Drehrichtung des Ségeblattes mit der

[ ]
auf der Schutzhaube (25) 4 angegebenen Drehrichtung Uberein-
stimmt.

Bei Drehstrommotoren kénnen Sie die
Drehrichtung andern, indem Sie einen
Schraubendreher in den hierfiir vor-

gesehenen Schlitz im Steckerkragen

fihren und mit leichtem Druck durch

Links- oder Rechtsdrehung die richti-

ge Drehrichtung einstellen. ‘




Séageblattauswahl

= achten Sie auf die Spaltkeildicke ,S*, seitlich am Spaltkeil
eingeatzt

Der Spaltkeil darf nicht dinner als der Blattkdrper und nicht

dicker als dessen Schnittfugenbreite sein

Minimaler und maximaler Ségeblattdurchmesser sowie Boh-
rungsdurchmesser ist auf dem Geréatetypenschild angegeben

Es darf kein Sageblatt verwendet werden, bei dem die angege-
ben Hochstdrehzahl (siehe Sageblattaufdruck) niedriger ist, als
die Motordrehzahl (siehe Technische Daten).

Netzanschluss

Vergleichen Sie die auf dem Geréatetypenschild angegebene Spannung,
z.B. 230 V mit der Netzspannung und schlieBen Sie die Sage an die
entsprechende und vorschriftsmaRig geerdete Steckdose an.

o Wechselstrommotor:
Schuko-Steckdose verwenden, Netzspannung 230 V mit Fehler-
stromschutzschalter (FI-Schalter 30 mA)

o Drehstrommotor:
CEE-Steckdose, 3-polig+N+PE verwenden, Netzspannung 380 bzw.
400 V mit Fehlerstromschutzschalter (FI-Schalter 30 mA)

Verwenden Sie Anschlu3- bzw. Verlangerungskabel nach IEC 60245 (H
07 RN-F) mit einem Aderquerschnitt von mindestens

= 1,5 mm? bei Kabellange bis 25 m
= 2,5 mm? bei Kabellange iiber 25 m

Absicherung:

Drehstrom-Ausfiihrung (400 V)
E F

" :
driicken, um ;
[—
!

die Schalter- =% ,

Kappezu m - E AUS )
offnen ".=-v i
EIN :i

——

Leuchtdioden

@ &

Leuchtdioden

@ 16Atrage

Netzimpedanz

Bei ungtinstigen Netzbedingungen kann es wahrend des Einschaltvor-
ganges des Gerates zu kurzzeitigen Spannungsabsenkungen kommen,
die andere Gerate beeintrachtigen konnen (z. B. Flackern einer Lampe).
Es sind keine Storungen zu erwarten, wenn die in der Tabelle angegebe-
ne maximale Netzimpedanz eingehalten wird.

Leistungsaufnahme P+ (W) Netzimpedanz Zmax (€2)
230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 KW 0,05

Ein- / Ausschalter
Einschalten

- Schalterklappe 6ffnen
- griinen Knopf (1) drlicken
@ Bei Stromausfall schaltet das Gerat automatisch ab.

Zum Wiedereinschalten zuerst den roten Knopf (0), dann erneut
den griinen Knopf (1) driicken.

Ausschalten
Driicken Sie den roten Knopf ( O ) oder den roten Knopf der
Schalterklappe

Wechselstrom-Ausfiihrung (230 V)
! —

Leuchtdioden an
=> Motor ist eingeschaltet — Sageblatt dreht sich

Leuchtdioden aus
=> Motor ist ausgeschaltet — Sageblatt steht still.

Nur eine Leuchtdiode leuchtet:

1) Ausfall einer Netzphase: Umgehend Zuleitung durch Elektrofachkraft
Uberprifen lassen.

2) Leuchtdiodenmodul (361642) defekt: Umgehend durch Elektrofach-
kraft austauschen lassen.

Arbeiten mit der Sage

& Sie diirfen das Gerat nicht in Betrieb nehmen, bevor Sie diese
Betriebsanleitung gelesen, alle angegebenen Hinweise beach-
tet und das Gerat wie beschrieben montiert haben!

& Vor Veranderungen oder Einstellungen an der Sdge (z. B.
Ségeblatt auswechseln)
— Gerat ausschalten
— Stillstand des Sageblattes abwarten
— Netzstecker ziehen

Beachten Sie auBerdem folgende wichtige Punkte:

= Stellen Sie sich auBerhalb des Gefahrenbereiches.
= Sagen Sie das Werkstiick mit gleichmaBigem Druck durch.

= Entfernen Sie lose Splitter, Spane u. dgl. nie mit der Hand und erst
wenn das Sageblatt stillsteht.

& Beachten Sie auf jeden Fall alle Sicherheitshinweise.

Arbeitshinweise

Der Arbeitsplatz des Bedieners ist vor der Maschine. Stellen Sie sich
beim S&gen seitlich zum Gefahrenbereich (Sageblatt) an die Sage. Wenn
mit Ihnen eine zweite Person an der Sage arbeitet, muss diese am Ab-
nahmeende der Tischverlangerung stehen.

Handgriff fiir Schiebeholz

Der Handgriff fiir das Schiebeholz (34)
wird auf ein passendes Brett ge-
schraubt. Er dient zum sicheren Fiih-
ren kleinerer Werkstlicke.

Das Brett sollte zwischen 300 und 400
mm lang, 80 bis 100 mm breit und 15
bis 20 mm hoch sein.

Wenn der Handgriff fir Schiebeholz
beschéadigt ist, muss er ersetzt werden.

D | >



Der Langsanschlag ist in Pfeilrichtung stufenlos verstellbar.

Die Feststellung des Langsanschlages erfolgt durch den Exzenterhebel.
Lésen: Hebel in Richtung S&ge driicken

Feststellen: entgegengesetzt ziehen

Tischverlangerung ausklappen

Parallelanschlag als Anschlag fiir Querschnitte

Klappen Sie die Tischverlangerung hoch. Schieben Sie die Tischverlan-
gerung in Pfeilrichtung und senken Sie sie ab. Achten Sie darauf, dass
die Tischverlangerung richtig eingehakt ist.

= Stellen Sie das Anschlaglineal (19) ein

= Ziehen Sie das Anschlaglineal zuriick, wenn sich das Werkstlick
zwischen Ségeblatt, Spaltkeil und Anschlag verklemmen kdnnte.
Faustregel: Das hintere Ende des Anschlaglineals stoRt an eine ge-
dachte Linie, die etwa bei der Sageblattvorderkante beginnt und unter
45° nach hinten verlauft.




Verwendung des beweglichen Queranschlages

Spanauswurfschlitz geschlossen (Betrieb mit Spaneabsaugvorrichtung)

Zum Absaugen der Sagespane kann die S&ge an eine Absaugeinrichtung
angeschlossen werden. (d Absaugstutzen: 100 mm). Schliefen Sie das
Verschlussblech am Spanauswurfschlitz und schrauben Sie es mit der
Sterngriffschraube fest.

Spanauswurfschlitz/ offen (Betrieb ohne Spaneabsaugvorrichtung)

Wartung und Reinigung
& m...-..

Weitergehende Wartungs- und Reinigungsarbeiten, als die in diesem
Kapitel beschrieben, diirfen nur vom Kundendienst durchgefiihrt werden.

Vor jeder Wartungs- und Reinigungsarbeit
— Gerat ausschalten

— Stillstand des Sageblattes abwarten

— Netzstecker ziehen

Zum Warten und Reinigen entfernte Sicherheitseinrichtungen miissen
unbedingt wieder ordnungsgemaf angebracht und tberpriift werden.

Nur Originalteile verwenden. Andere Teile kénnen zu unvorhersehbaren
Schéden und Verletzungen fiihren.

Reinigung
@ Beachten Sie folgendes, um die Funktionsfahigkeit der Sage zu
erhalten:
= Geréat nicht mit Wasser abspritzen.
= Sagespane und Staub nur mit Blrrste oder Staubsauger entfernen.
= Reinigen und 6len Sie regelmaRig alle beweglichen Teile (z. B. Auf-
hangung der Schutzhaube). Abb. 10

@ Niemals Fett verwenden!

I~ Verwenden Sie z.B. Ndhmaschinendl, oder umweltvertragliches
Spriihél.

= Sorgen Sie dafir, dass das Ségeblatt rost- und harzfrei bleibt.

= Entfernen Sie Harzriickstande von der Oberflache der Tischplatte.
@ Harzriickstande kénnen mit einem handelsiiblichen Wartungs-
und Pflegespray entfernt werden.

= Das Ségeblatt ist ein VerschleiBteil und wird nach langerem bzw.
oOfterem Gebrauch stumpf.

I~ Emeuern Sie dann das Ségeblatt oder lassen sie es schérfen.

Wartung
Séageblattwechsel
-3\ | Vor dem Ségeblattwechsel
a - Gerat ausschalten
- Stillstand des Sageblattes abwarten
- Netzstecker ziehen

A Schnittgefahr! Das Sageblatt ist schwer und kann rutschig
sein. Tragen Sie beim Wechseln des Sageblattes Handschuhe.

= Verwenden Sie keine Sageblatter aus HSS Stahl.

= Verwenden Sie keine rissigen Sageblatter oder solche, die ihre Form
verandert haben.

= Ségeblatter, deren Korper gerissen sind, miissen ausgemustert
werden (Instandsetzung ist nicht zuléssig).

= Verwenden Sie nur gut gescharfte Sageblatter.

= Das Nachschleifen (Schéarfen) des Ségeblattes ist nur durch Fach-
personal zulassig. Folgendes ist besonders zu beachten: Es ist si-
cherzustellen, dass die Anforderungen an das Auswuchten der Werk-
zeuge nach EN 847-1:2005+A1:2007 6.2.3.2, erfilllt werden.




A Verbrennungsgefahr! Kurz nach dem Sagen ist das Ségeblatt
noch heiB.

1. Losen Sie die Schrauben der Tischeinlage (6).
. Heben Sie die Schutzhaube (15) an.
3. Heben Sie die Tischeinlage (6) an und schieben Sie diese nach
hinten. Die Schutzhaube verbleibt automatisch in dieser Position.

11 C\a - s

4. Stecken Sie den Haltedorn (33) in die Motorwelle und l6sen Sie die
Spannmutter (28). (A Linksgewinde)

33

5. Jetzt kdnnen Sie den vorderen Sageblattflansch (27) und das Sage-
blatt (26) abnehmen.

6. @ Reinigen Sie die Sageblattflansche.

7. Stecken Sie ein neues oder geschéarftes Sageblatt auf.
(D Achten Sie auf die korrekte Laufrichtung des Ségeblattes: Der
Pfeil auf dem Ségeblatt und auf der Schutzhaube muss in die gleiche
Richtung zeigen!

8. Stecken Sie den vorderen Sageblattflansch (27) wieder auf.

9. Schrauben Sie die Spannmutter (28) wieder fest.
10. Befestigen Sie die Tischeinlage (6).

11. & Die Anschlagschraube (c) darf nicht entfernt werden

Tischeinlage wechseln

Ao

Vor dem Wechsel der Tischeinlage

- Gerat ausschalten

- Stillstand des Sageblattes abwarten
- Netzstecker ziehen

& Tauschen Sie eine abgenutzte oder beschadigte Tischeinlage
unverziiglich aus.

1. Lésen Sie die Schrauben der Tischeinlage (6).

2. Heben Sie die Schutzhaube (15) an.

3. Heben Sie die Tischeinlage (6) an und schieben Sie diese nach
hinten. Die Schutzhaube verbleibt automatisch in dieser Position.

4. Entfernen Sie die 2 Muttern (a) und nehmen Sie den Spaltkeil (12)
zusammen mit der Schutzhaube ab. (Abb. 11)

5. Setzen Sie eine neue Tischeinlage (6) ein.

6. Befestigen Sie den Spaltkeil mit der Schutzhaube (Spaltkeileinstel-
lungen siehe Bild 13).

7. Befestigen Sie die Tischeinlage (6).

8. & Die Anschlagschraube (c) darf nicht entfernt werden

Spaltkeileinstellungen

Nach jedem Sageblattwechsel und Wechseln der Tischeinlage muss die
Einstellung des Spaltkeiles Uberprift werden. Der Spaltkeil muss so
eingestellt werden, dass seine Spitze mindestens bis 2 mm unter den
hdchsten Punkt am Umfang des Ségeblattes reicht.

[13] 2

®

Transport
Vor jedem Transport :
Ao

- Gerat ausschalten

- Stillstand des Sageblattes abwarten

- Netzstecker ziehen

- Zubehorteile wie Anschldge miissen sicher an
der Maschine befestigt bzw. geklemmt sein.




& m...-..

m Bewahren Sie unbenutzte Gerdte an einem trockenen, ver-
schlossenen Ort aulerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Netzstecker ziehen.

m Beachten Sie vor einer langeren Lagerung folgendes, um die Lebens-
dauer der Sége zu verlangern und ein leichtgangiges Bedienen zu
gewahrleisten:

— Fihren Sie eine griindliche Reinigung durch.
— Behandeln Sie alle beweglichen Teile mit einem umwelt-
freundlichen Ol

@ Niemals Fett verwenden!

AuBerbetriebnahme / Entsorgung
Q =

Kurzffristige Aulerbetriebnahme: siehe Lagerung

Netzstecker ziehen.

Dauerhafte AuRerbetriebnahme:
@ Achten Sie auf die umweltgerechte und vorschriftsgemafie Entsor-

gung des Betriebsmittel.

= Beachten Sie hierzu die Anganbe zum Symbol HEEEE auf Seite 1

Mogliche Storungen

Vor jeder Storungsbeseitigung
— Gerét ausschalten

— Stillstand der Sage abwarten
— Netzstecker ziehen

AN

2" Nach jeder Storungsbeseitigung alle Sicherheitseinrichtungen wieder in Betrieb setzen und tiberpriifen.

Stérung Magliche Ursache

Beseitigung

Maschine lauft nach Einschalten nicht | ¢ Stromausfall
an o Verlangerungskabel defekt

e Motor oder Schalter defekt

o Sicherung Uberpriifen

o Kabel (iberpriifen, defekte Kabel nicht mehr benutzen

e Motor oder Schalter von einer konzessionierten Elektro-
fachkraft dberprifen / reparieren lassen, bzw. durch Origi-
nalersatzteile ersetzen lassen

Maschine bleibt wahrend des Schnei-

Séageblatt ist stumpf

o Sageblatt (26) austauschen

erwarmt sich zu stark

querschnitt zu klein
o Sageblatt stumpf

dens stehen o zu grofer Vorschub o Motor abkiihlen lassen und mit weniger Druck weiterarbei-
ten

Brandflecke an den Schnittstellen o Sdgeblatt ist stumpf o Sdgeblatt austauschen

Sége vibriert o Ségeblatt verzogen o Ségeblatt austauschen

o Sageblatt nicht richtig montiert o Sageblatt richtig befestigen

Bremswirkung zu gering (Bremszeit | e Motorbremse defekt o Bremse von uns benannter Kundendienststelle oder durch

>10 sec.) e Bremsscheibe abgenutzt uns (Hersteller) instand setzen lassen

Schutzhaube nicht frei beweglich o Verschraubung zu fest angezogen e Verschraubung (b) soweit [6sen, bis die Schutzhaube frei
beweglich ist (Abb. 10)

Motor erbringt keine Leistung und e 2. Phasenlauf bei Drehstrommotor o Sicherungen und Zuleitungen von einer Elektrofachkraft

o Verlangerungskabel zu lang oder Kabel- o siehe unter Inbetriebnahme

Uberprifen lassen

o Sageblatt scharfen lassen bzw. erneuern

Bei weiteren Fehlfunktionen setzten Sie sich bitte mit unserem Kundendienst in Verbindung.

o= 08222/4130-0

= 08222/4130-605
08222/4130-613

08222/41 30 - 622

08222/4130-607
08222/4130-625

Bitte beachten Sie die beiliegende Garantieerklarung.




Technische Daten

BTU 450

Typ

Netzspannung

Netzfrequenz

Motorleistung P+

Motorabgabeleistung P2

Motordrehzahl

HM-Séageblatt

Sageblatt - & max./min.

Schnitttiefe

Max. Werkstiickbreite

Tischgrole

Tischhohe

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

Breite der Flihrungselemente fiir den Spaltkeil

Spaltkeil: Breite des Flhrungsschlitzes
Dicke

Anschluss-& fiir Absaugstutzen

Netzsicherung

Schutzart

Baujahr

230 V~

3,0kW-S6-40%
2,2kW -S6-40%
2698 min -

400V 3~

50 Hz

44KW-S6-40%
35kW -S6-40%
2790 min -

& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 Zahne
445 - 450 mm
Ca. 150mm
530 mm + das am Parallelanschlag eingestellete Maf} (max. 865 mm gesamt)
1000 x 660 mm
850 mm
1170 x 775 x 1130 mm
Ca. 90 kg
12 mm
12,1 mm
3,5mm
100 mm
16 A trage
IP 54
Siehe letzte Seite

Geratebeschreibung / Ersatzteile

Pos. | Bestell-Nr. Bezeichnung Pos. | Bestell-Nr. Bezeichnung

1 361685 Ségetischplatte 25 361687 Flhrungswelle

2 361622 Tischbein 26 360213 Hartmetallsageblatt

3 360104 Aufsteckfuss 27 361635 Séageblattflansch vorn (Abb. 12)

4 361691 Strebe-lang 361636 Sageblattflansch hinten (ohne Abb.)

5 361690 Strebe-kurz 28 391035 Spannmutter M 20, LH (Abb. 12)

6 361025 Tischeinlage 29 362503 Tischverlangerung

7 361026 Transportose 30 362506 Schwenkhalter links f. Tischverlangerung (Abb.
8 361109 Werkzeughaken 2)

9 361722 Spankasten kpl. 362505 Schwenkhalter rechts f. Tischverlangerung
10 361157 Absaugstutzen 31 361112 Ringschliissel SW 30/19 (Abb. 12)

11 361162 VerschluBblech 32 361733 Schiebestock

12 361694 Spaltkeil 33 361111 Haltedorn (Drehstift) (Abb. 12)

13 361634 Haubenhalter kpl. 34 361700 Handgriff fiir Schiebeholz

14 361703 Stellteil 35 361609 Schalter-Stecker-Kombination DS

15 361625 Schutzhaube 35 361656 Schalter-Stecker-Kombination WS

16 360528 Klemmeinrichtung kpl 361641 DS-Motor

17 361702 Doppeldrehfeder (Abb. 10) 361637 WS-Motor

18 361735 Langsanschlag ohne Anschlaglineal 360874 Schaltersockel DS

19 361680 Anschlaglineal (Aluminium) 360145 Schaltersockel WS

20 361684 Anschlagfiihrung 361599 Kondensator 60 uF

21 360005 Anschlagwinkel kpl. 36 361759 Zylinderschraube M8x8 aus Kunststoff
22 361313 Anschlagleiste 37 361760 Unterlegscheibe aus Kunststoff

23 361750 Keilschneidanschlag

24 361682 Halter

10



G

eratebeschreibung / Ersatzteile

Entnehmen Sie die Ersatzteile der Ersatzteilzeichnung und -liste
Ersatzteile bestellen:
= Bezugsquelle ist der Hersteller
= Erforderliche Angaben bei der Bestellung:
- Geratetyp
- Geratenummer (siehe Typenschild)
- Ersatzteiinummer
- Bezeichnung des Ersatzteils
- gewlinschte Stiickzahl
Beispiel: Typ BTU 450, Gerate-Nr. 4128, 360213 Hartmetalls&geblatt, 1 Stlick

34
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Do not operate machine before having read the
operating instructions, understood all the notes and
assembly the machine as described here.

Keep the instructions in a safe place for future use.

AN

LLY
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EC Declaration of Conformity

according to EC directive 2006/42/EC

We, Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau - Germany

herewith declare under our sole responsibility that the product
Baukreissége (construction circular saw) type BTU 450

Serial number: see last page

is conform with the above mentioned EC directives as well as with the
provisions of the guidelines below:
2004/108/EC, 2000/14/EC and 2011/65/EU.

Following harmonized standards have been applied:
EN 1870-19

Conformity assessment procedure: 2000/14/EC - Appendix V
Measured level of the acoustic output Lwa = 106.3 dB(A)
Guaranteed level of the acoustic output Lwa = 110 dB(A)

EC type examination carried out by :

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — VollmoellerstralRe 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certificate no.: HO 211025

Keeping of technical documents at:
Altrad Lescha Atika GmbH — Technical department — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A. 5. Koppérstein
Engineering design management

Burgau, 09.08.2021

Extent of delivery

e 1 Construction circular saw

e 1 Parallel limit stop

e 1 Pushstick

e  Assembly accessories for saw blade change
e  Operating manual

I3 Check the machine for:
» Thatitis complete
»  Check for possible transport damage

Report any damage or missing items to your dealer, supplier or the
manufacturer immediately. Complaints made at a later date will not be
acknowledged.

Characteristics noise values

EN I1SO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 Appendix A, A.2 b)

Application of the machine as construction circular saw with standard saw
blade.

Guaranteed sound power level Lwa = 110 dB(A)
Sound pressure level at the workplace No-load Lea = 86,6 dB(A)
Load Lea = 94,5 dB(A)

The factor of measurement uncertainty is K = 4 dB.

The values given are emission values and must therefore not simultaneously
represent safe workplace values too. Although there is a relationship between
emission and immersion levels, it can be reliably deduced whether additional
precautionary measures are necessary or not. Factors, which can influence the
immersion level currently existing at the workplace include the duration of the
effects, the special type of the workroom, other noise sources, efc. e.g. the
number of machines and other adjacent processes. The permissible workplace
values can also vary from country to country. This information should however
enable an improved assessment of the danger and risk to be carried out.

Operating times

Before initiating the device please observe the provisions pertaining to
corresponding laws (regional provisions) for the noise control.

Symbols machine

Carefully read opera- Shut off engine and
/!\ tor's manual and the /'\ remove power cord
safety instructions be- ——1 Dbefore performing
fore starting the | | [@D— cleaning, maintenance
machine and observe | | & | or repair work.
the instructions when
operating.
Wear ear protection!

B

Electrical devices do not go into the domestic rubbish. Give
devices, accessories and packaging to an eco-friendly
recycling.

According to the European Directive 2012/19/EU on
electrical and electronic scrap, electrical devices that are no
longer serviceable must be separately collected and brought
to a facility for an environmentally compatible recycling.

This product complies with European regulations
specifically applicable to it.

1@

M
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Symbols operating instructions

A Threatened hazard or hazardous situation. Not observing
this instruction can lead to injuries or cause damage to
property.

@ Important information on proper handling. Not observing
this instruction can lead to faults.

> User information. This information helps you to use all the
functions optimally.

‘/ Assembly, operation and servicing. Here you are explained
exactly what to do.

Normal intended use

= This construction circular saw is exclusively designed for lengthwise
and cross cutting of solid wood and plate material such as chipboard,
wood core plywood and MDF plates with square or rectangular cross
section and a thickness of max. 150mm in the open outside of
enclosed areas using carbide tipped circular saw blades acc. to EN
847-1. The saw blade diameter must be between 445 and 450 mm.

= Using the saw without safety guard is explicitly ruled out.

= Cross cuts may only be performed in conjunction with a mounted
cross-cutting fence.

= Only materials that can be safely placed are allowed to be cut.

= The use of saw blades made of HSS steel (high-alloy high speed
steel) is not permitted since this steel is hard and brittle. Risk of injury
through saw blade breakage and expulsion of saw blade pieces.

= Normal intended use also includes the observance of the
manufacturer's operating, maintenance and repair conditions, as well
as strict adherence to the safety inspections listed in the instructions.

= The relevant accident prevention regulations for the operation as well
as the other generally acknowledged occupational medicine and
safety rules must be complied with.

= Any other use does not conform with the normal intended use of the
circular saw bench. The manufacturer is not liable for any resulting
damage; the user bears all risks!

= Unauthorized modifications to the saw preclude any liability of the
manufacturer for resulting damages of any kind.

= The saw may only be equipped, used and serviced by persons who
are familiar with it and have been instructed on the hazards. Repair
works may only be carried out by us or by a customer service agent
nominated by us.

= This machine must not be used in potential explosive atmospheres.

= Metallic parts (wires etc.) have unconditionally to be removed from
the material to be cut.

Risidual risks

Even if used properly, residual risks can exist even if the relevant safety

regulations are complied with due to the design determined by the

intended purpose.

Residual risks can be minimised if the “Safety instructions” and the

“Normal intended use” as well as the whole of the operating instructions

are observed.

Observing these instructions, and taking proper care, will reduce the risk

of personal injury or damage to the equipment.

= Danger of injury of fingers and hands by the tool (saw blade) or
work piece. Therefore, wear gloves (e.g. when replacing the saw
blade).

= Risk of injury when removing chips while the saw blade still
rotates. Only remove chips after the saw blade and the saw unit
(motor) has come to a standstill.

= Injury by catapulted workpiece parts.

= Throwback of the workpiece or workpiece parts.

= Breaking or catapulting of saw blade.

» Only operate the saw with complete and correctly attached safety
equipment and do not alter anything on the machine that could impair
the safety.

= Emission of harmful wood dusts. Therefore, wear a dust mask.

= Risk from electricity, by using non-standard electrical connections.

= Touching live parts of opened electrical components.

= Noise emission: Use saw blades designed for noise reduction and
keep the machine in a good condition.

» |mpairment of hearing when working on the machine for longer
periods of time without ear protection.

In addition, in spite of all the precautionary measures taken, non-obvious
residual risks can still exist.

Safe working

& Woodworking machines can be dangerous if not used
properly. If electrical tools are used, the fundamental safety
precautions must be met to preclude the risks of fire, electric
shock and injuries to persons.

Before starting this device, read and keep to the following
advice. Also observe the preventive regulations of your
professional association and the safety provisions applicable in
the respective country, in order to protect yourself and others
from possible injury.

@ Pass the safety instructions on to all persons who work with the
machine.

@ Keep these safety instructions in a safe place.

= Make yourself familiar with the equipment before using it, by
reading and understanding the operating instructions.
= Be attentive. Be careful what you do. Behave sensibly when
working. Do not use the device when you are tired or under the
influence of drugs, alcohol or medicaments. One moment of
care-lessness when using the device can result in serious
injuries.
= Avoid abnormal posture. Provide a safe standing position and keep at
any time the balance. Do not lean forward.
= Wear suitable work clothes:
— do not wear loose-fitting clothes or jewellery; they can catch in
moving parts.
— slip-proof shoes
— hairnet in case of long hair
= Wear personal protective equipment:
— ear protection (Sound intensity level at workplace can exceed 85
dB (A))
— safety goggles
— gloves when working on saw blades = saw blade change, for
example (whenever possible transport saw blade in a tool holder)
— gloves when you replacing the saw blade
= Only operate the circular saw on a
— solid
- level
— slip-free
— vibration free surface
= When the saw is connected to a chip exhaustor:
— Required air flow rate: 1150 mh,
negative pressure on the suction nozzle 1160 Pa at an air velocity of
20 m/s.

—  Start the chip exhaustor before starting the machining.

= Keep your workplace in an orderly condition! Untidiness can result in
accidents.
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Take into consideration environmental influences:

— Do not expose the saw to rain.

— Do not use the saw in moist or wet ambience.

— Provide for good illumination.

— Do not use this saw near inflammable liquids or gases.
Never leave the saw unattended.

Adhere to national regulations that might specify an age limit for the
user of the unit.

Keep other persons away.

The operator is responsible for other people within the working area.
Do not allow other persons, especially children, to touch the tool or
the cable.

Keep them away from your working area.

Always stand to the side of the danger zone (saw blade) when
working at the bench.

Start cutting only when the saw blade has reached its required speed.
Do not overload the machine! You work better and safer in the given
performance range.

The circular saw must only be operated with all the correctly mounted
guards.

The supplied splitting wedge must be used. Fig. 13 shows how the
splitting wedge is inserted and reset.

A Do not bypass the protective devices, especially do not
block the self-closing mechanism of the safety guard!

Replace the bench insert if the sawing gap is worn.

Do not use any cracked saw blades or such that have changed their
shape.

Use only well sharpened saw blades as edgeless saw blades
increase not only the risk of backstrokes but also charge the motor.
Do not use saw blades made of high speed steel (HSS) since this
steel is hard and brittle; use only tools according to EN 847-1.

The use of other tools and other accessories can signify a
risk of injury for you.
Pay attention that the saw blade conforms to the dimensions
specified under "Selection of saw blades" and is suitable for the work
piece material.
Immediately report any malfunction on the machine including isolating
safety devices or saw blade after you have detected them.
Only saw one work piece at a time. Never saw several work pieces at
the same time or do not bundle several individual pieces together for
cutting. There is danger that individual pieces may be caught by the
saw blade in an uncontrolled manner.
Ensure that cut off pieces are not caught up by the saw blade and
projected away
Do not use the saw for unsuitable purposes (see “Normal intended
use”).
Remove all nails and metallic objects from the work piece before
sawing.
Pay attention that the work piece does not contain any cables, ropes,
cords or the like.
Only cut work pieces with dimensions that allow secure holding while
sawing.
Only workpieces corresponding to the maximum dimensions of the
technical specifications may be processed.
When cross cutting round wood it is required to secure the work piece
against turning using a pattern or holding device. Use a saw blade
that is suited for cross cutting.
Use a pushing stick when rip sawing narrow workpieces (space
between saw blade and rip fence less than 120 mm).
Always keep sufficient distance to the saw blade. Maintain sufficient
distance from driven components during operation.
The saw blade runs after. Wait until the saw blade has come to a
standstill before remove splinters, chips and waste.

Do not slow the saw blade down by applying lateral pressure to it.

Do not remove splinters, shavings and waste with your hands from

the dangerous area of the saw blade.

Remove cutting waste from the machine (as required) to prevent any

safety impairment at the workplace. This also applies to sawdust.

Keep the chip clearance free.

Switch the machine off and remove the mains plug from the socket

when

— carrying out repair works

— maintenance and cleaning

— removal of faults (this also includes the removal of jammed
splinters)

— checks of connecting lines, whether these are knotted or
damaged

— transporting the saw

— changing the saw blade

— leaving the saw (also for short-term interruption)

Maintain your saw with care:

— Keep your tools sharp and clean in order to be able to work better
and safer.

— Follow the maintenance instructions and the instructions for tool
exchange.

— Keep handles dry and free of oil and grease.

Check the machine for possible damage:

— Before further use of the machine the protection devices or
slightly damaged parts must be checked carefully for their proper
and intended function.

— Check whether the movable parts function perfectly and do not
stick or whether the parts are damaged. All parts must be
correctly installed and fulfil all conditions to ensure perfect
operation of the saw.

— Damaged guards and parts must be properly repaired or
exchanged by a recognized, specialist workshop; insofar as
nothing else is stated in the instructions for use.

— Damaged or illegible safety labels should be
immediately.

Do not allow any tool key to be plugged in!

Before switching on, check always that wrenches and adjusting tools

are removed.

Store unused equipment in a dry, locked place out of the reach of

children.

replaced

Electrical safety

Design of the connection cable according to IEC 60 245 (H 07 RN-F)
with a core cross-section of at least

— 1.5 mm?for cable lengths up to 25 m

— 2.5 mm?for cable lengths over 25m

Long and thin connection lines result in a potential drop. The motor
does not reach any longer its maximal power; the function of the
device is reduced.

Plugs and coupler outlets on connection cables must be made of
rubber, plasticised PVC or other thermoplastic material of same
mechanical stability or be covered with this material.

Protect yourself against an electric shock. Avoid touching earthed
parts with your body.

The connector of the connection cable must be splash-proof.

Wind off completely the cable when using a cable drum.

Do not use the cable for purposes for which it is not meant. Protect
the cable against heat, oil and sharp edges. Do not use the cable to
pull the plug from the socket.

Regularly check the saw cable and if damaged, have it renewed by a
recognised skilled electrician.

When running the connection line observe that it does not interfere, is
not squeezed, bended and the plug connection does not get wet.
Regularly check the extension cables and replace them if they are
damaged.
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= Do not use any defective connection cables.

= When working outdoors, only use extension cables especially
approved and appropriately labelled for outdoor use.

= Do not set up any provisional electrical connections.

= Never bypass protective devices or deactivate them.

= Only hook up the machine by means of a fault-current circuit breaker
(30 mA).

A The electrical connection or repairs to electrical parts of the
machine must be carried out by a certified electrician or one of
our customer service points. Local regulations - especially
regarding protective measures — must be observed.

& Repairs to other parts of the machine must be carried out by
the manufacturer or one of his customer service points.

&Use only original spare parts. Accidents can arise for the user
through the use of other spare parts. The manufacturer is not
liable for any damage or injury resulting from such action.

Before the first start-up

@ To achieve flawless functioning of the machine, please follow the
instructions listed:
= Place the saw at a location which meets following conditions:
— outdoor
— secured against slipping
— free of vibrations
— even
— free of tripping hazards
— adequate light
o Check the following prior to use:
= Defective connecting lines (cracks, cuts, etc.).
/\ Never use defective lines!
= Proper working condition of the safety guard.
= Correct splitting wedge setting (see also Fig. 13).
= Perfect condition of the saw blade.
= The push stick must be within easy reach.

e Never use saw blades that are cracked or have become deformed.
o Do not use saw blades made of high-speed steel.

o Always stand to the side of the danger zone (saw blade) when
working at the bench.

Checking the safety devices

(before each starting):

- Lift and lower the safety guard to check that it can be moved freely. In
its rest position it must fully cover the saw blade and rest on the saw
table. (See also “Possible faults”.)

- Check the switch by turning it on and off.

Do not use any device where the switch can not be switched on and
off. Damaged switches must be repaired or replaced immediately by
the customer service.

- Brake
The saw blade must stand still within 10 seconds after it was switched
off. The brake is defective if this time is exceeded. The saw must then
be repaired by the manufacturer or a workshop appointed by the
manufacturer.

- Pushstick
= Replace defective pushsticks by new ones.

Rotating direction of the saw blade

Ensure that the rotational direction of the saw blade is the same

as the rotational direction given on the guard (15) ¥.

The rotating direction of three-phase motors

can be changed by inserting a screwdriver in

the connector collar provided for this purpose

and turn left or right while exerting a light

pressure to adjust the correct rotating direction. .

Selection of saw blades

= Observe the splitting wedge thickness "S"; it is etched into
the side of the splitting wedge.

The splitting wedge must not be thinner than the saw blade, and
not thicker than the kerf width produced by the blade.

The rating plate specifies maximum and minimum saw blade
diameters, as well as the hole diameter.

Do not use saw blades that are designed for a lower max. speed
(see identification on the saw blade) than the motor speed (see
the technical data).

Mains connection

Compare the voltage specified on the rating plate (on the side of the table
board), e.g. 230 V, with the mains voltage. Connect the circular saw
bench to a correctly earthed socket outlet.

o Alternating-current motor:
Schuko (earthed) socket, mains voltage 230 V, with earth-leakage
circuit breaker (FI switch 30 mA).

e Three-phase motor:
CEE socket, 3-pin + N + PE, mains voltage 380 V or 400 V, with
earth-leakage circuit breaker (FI switch 30 mA).

Use connecting and extension cables in conformity with |[EC 60245
(H 07 RN-F) with a conductor cross-section of at least:

o -1.5mm?for a cable length of up to 25 m.
e -2.5mm?for a cable length exceeding 25 m.

Main fuse:

@ 16 A inert

Power system impedance

In case of disadvantageous power system conditions short-term voltage
reductions can occur during the event of switching on of the device which
can influence other devices (e.g. jittering of a lamp).

No breakdowns are to be expected if the maximum, electrical mains
supply impedances given in the table are met.

Power input P+ Power system impedance Zmax (<)

230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kW 0,05
On/Off switch
Switching on

Open the switch cover.

: Press the green button ( |)

The device cuts off automatically in case of power failure.
To restart, first push the red button (O) and then again the green
button (1).

Switching off

Press the red button (O) or the red button of the switch cover.
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Single-phase variant (230 V)

Three-phase variant (400 V)

& el

»

Press to open

the switch ~  *% b

cover. ] 3
o

&) (]
LEDs
LEDs on
=>» The motor is switched on - the saw blade rotates.
LEDs off

=>» The motor is switched off - the saw blade stands still.

Only one LED is on:

1) One phase has failed: Have the supply line checked immediately by
an electrician.

2) LED module (361642) defective: Have it replaced immediately by an
electrician.

Working with the saw

A You may not start to operate the machine until you have read
these operating instructions, observed all the instructions
given and installed the machine as described!

A Before making adjustments to the saw settings (e.g. replacing
the saw blade etc.)

— switch off device
— wait for standstill of the saw blade.
— pull out power plug

Also, note the following important points:

= Place yourself outside of the area of danger.
= Cut through the piece with uniform pressure.

= Never remove loose splinters, chips and the like with the hands.
Make sure that the saw blade stands still before removing such
material.

& At any case pay attention to all safety instructions.

Working instructions

The work place of the operator is in front of the machine. Always stand to
the side of the danger zone (saw blade) when working at the bench. If a
second person is working at the saw with you, that person must stand at
the opposite end of the bench length extension.

Handle for push block

The handle for the push
block (34) is screwed to a
matching board. It is used for
safe guidance of relatively
small workpieces.

The board should be 300 to
400 mm long, 80 to 100 mm
wide and 15 to 20 mm thick.
The push block handle must
be replaced if damaged.

The parallel stop can be adjusted in arrow direction.
It is secured by cam levers.

To unclamp: Press the lever towards the saw.

To clamp: Pull toward the opposite direction.

Folding out the table extension

Fold up the table extension. Move the table extension in arrow direction
and lower it. Make sure that the table extension is correctly hooked.
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Cutting solid wood lengthwise Cutting wedges using the wedge cutting stop

= Adjust the stop ruler (19) Using the pushstick
= Pull the stop back if the workpiece could get jammed between saw
blade, blade guard and stop.
Rule of the thumb: The rear end of the stop touches a thought line
that begins approx. in the centre of the saw blade and runs to the rear
at an angle of 45°.

Parallel stop as stop for cross cuts

Chip ejector slot closed (operation with chip extractor)
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A chip extractor can be connected to the saw to extract the chips.
(Diameter of extractor nozzle: 100 mm.) Close the sealing blade on the
chip ejector slot and secure it using the machine knob.

Chip ejector slot open (operation without chip extractor)

Maintenance and cleaning

N Before each maintenance and cleaning work
a — Switch off device

— Wait unitl the saw blade comes to a stop.
— Pull out power plug

Maintenance and repair work other than those described in this chapter is
only allowed to be carried out by service staff.

For maintaining and cleaning, removed security devices must
unconditionally be mounted properly and proved again.

Use only original parts. Other parts can result in unexpected damages
and injuries.

Cleaning

@ Observe the following to maintain the operability of the machine:

= Do not wash down device with water.

= Remove shavings and dust only with a brush or vacuum cleaner.

= Regularly clean and oil all movable parts (e.g. fasteners of the guard).
Fig. 10

@ Never use any grease!

I~ Use for instance sewing machine oil, liquid hydraulic fluid or
environmentally acceptable spray oil.

= Take care that the saw blade remain free of rust and resin.
= Resin residues must be removed from the table board.

@ Resin residues can be removed with a commercial
maintenance and care spray.

= The saw blade is a wearing part and will become dull after prolonged
or frequent use.

I3 Renew the saw blade or have it sharpened.

Maintenance

Changing the saw blade

Ao

Before changing the saw blade :

- Switch off device

- Wait unitl the saw comes to a stop.
- Pull out power plug

& Danger of cutting! The saw blade is massive and it could be to
slick. Wear gloves when replacing the saw blade.

= Do not use any saw blades made of HSS steel.

= Do not use any cracked saw blades or such that have changed their
shape.

= Saw blades the body of which is broken must be discarded (no repair
allowed).

= Only use well-sharpened saw blades.

= Regrinding (sharpening) of saw blades is only allowed to be done by
qualified personnel. In particular note the following: Make sure that
the requirements for balancing of the tools according to EN 847-
1:2005+A1:2007 6.2.3.2 are met.

& Danger of burning! The saw blade is still hot shortly after
cutting.

1. Loosen the screws of the table insert (6).
. Lift the safety guard (15).
3. Lift the table insert (6) and push it to the rear side. The safety guard
automatically remains in that position.

11 C\a =

4 L

4. Insert rod (33) into motor-shaft and unscrew bolt (A left-hand-
thread)

5. Now, the front saw blade flange (27) and the saw blade (26) can be
removed.
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6. @ Clean the saw blade flanges.
7. Install a new or sharpened saw blade.

@ Pay attention to the correct running direction of the saw blade:
The arrow on the saw blade and the arrow on the protective cover
must point in the same direction!

8. Position the front saw blade flange again.

9. Re-tighten the clamping nut (28).

10. Secure the table insert.

1. A The stop screw (c) must not be removed.

Replacing the table insert

Before changing the table insert:

- Switch off device

- Wait unitl the saw comes to a stop.
- Pull out power plug

AN

A Immediately replace a worn or damaged table insert.

1. Loosen the screws of the table insert (6).

2. Lift the safety guard (15).

3. Lift the table insert (6) and push it to the rear side. The safety guard
automatically remains in that position.

4. Remove the 2 nuts (a) and remove the blade guard (12) together with
the safety guard.

5. Install a new table insert (6).

6. Secure the blade guard with the safety guard (for blade guard
adjustment see figure 13).

7. Secure the table insert.

8. A The stop screw (c) must not be removed.

Blade guard adjustments

The adjustment of the blade guard must be checked after each saw blade
and table insert change. The blade guard must be adjusted so that its tip
reaches at least up to 2 mm under the highest point of the saw blade's
circumference.

[ 13] .
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N

Before each transport:

Switch off device

Wait unitl the saw comes to a stop.

Pull out power plug

Accessories such as stops must be securely
mounted or clamped on the machine.

Pull out power plug

m Store unused equipment in a dry, locked place out of the reach of
children.

m Before a longer period of storage carry out the following to extend the
saw service life and ensure an easy operating:
— thoroughly clean the device
— treat all movable parts with an environmentally friendly oil

@ Never use any grease!

Removal from service / Disposal
Q =

Short-term removal from service: see storage

Pull out power plug

Permanent removal from service:

@ Ensure that the equipment is disposed of in an environmentally
friendly manner and in accordance with regulations.

)i

= Observe the information regarding the symbol EEEEEE on page 1

Guarantee

Please observe the enclosed terms of guarantee.
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Possible faults
Q =

Before each fault elimination:

— Switch off device

— Wait unitl the saw comes to a stop.
— Pull out power plug

I3° After each fault clearance, put into operation and recheck all security installations.

Fault

Possible cause

Remedy

Machine fails to start after switching on

e Power failure
e Extension cable defect
e Motor or switch defect

Check the fuse.

Check cable, no longer use defect cable

Have motor or switch checked by an approved electrician
or replaced by original spare parts

Machine stops while cutting

o Saw blade blunt
Feed is too great

Replace saw blade (26)
Allow motor to cool and proceed working with less pressure

Burned spots at the cut areas

Saw blade blunt

Replace saw blade

Saw vibrates

Saw blade is warped
Saw blade not properly mounted

Replace saw blade
Mount saw blade properly

Decelaration too slow (time to dead
stop >10 sec.)

Motor brake defective
Brake disk worn

Have motor or switch checked by an approved electrician
or replaced by original spare parts

Motor generates insufficient power and
becomes too hot.

o Three-phase motor is running on the
second phase.

o Extension cable too long or cable cross-
section too small.

e Blunt saw blade.

The fuses and the supply lines must be checked by an
electrician.

See "Setting into Operation".

The saw blade must be resharpened or replaced

Safety guard not freely movable

o Screws excessively tightened.

Loosen the screws to the extent that the safety guard can
be moved (Fig. 10).

In case of further faults or inquiries please contact your local dealer.

Technical data

Typ BTU 450
Mains voltage 230V~ 400V 3~
Mains frequency 50 Hz
Motor rating P1 30kW-S6-40% 44kW-S6-40%
Motor output P2 22kW -S6-40% 3,5kW -S6-40%
No-load speed 2698 min - 2790 min -1
Carbide tipped saw blade & 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 teeth
Saw blade - & max./min. 445 - 450 mm
Cutting depth Ca. 150mm
Max. workpiece width 530 mm + the dimension set on the parallel stop (max. 865 mm in total)
Table size 1000 x 660 mm
Table height 850 mm
Dimensions (L x B x H) 1170 x 775 x 1130 mm
Weight Ca. 90 kg
Width of the guide elements for the blade 12 mm
guard
Blade guard: Width of guide slot 12,1 mm
Thickness 3,5 mm
Connection diameter for suction fitting 100 mm
Mains fuse 16 A inert
Protection class IP 54

Year of construction

see last page
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Description of device / spare parts

Pos. | Order-No. | Denomination

1 361685 Saw table board

2 361622 Table leg

3 360104 Slip-on foot

4 361691 Brace, long

5 361690 Brace, short

6 361025 Table insert

7 361026 Transport lug

8 361109 Tool hook

9 361722 Chip box, cpl.

10 361157 Extractor connecting piece

11 361162 Sealing blade

12 361694 Splitting wedge

13 361634 Guard holder, cpl.

14 361703 Adjusting device

15 361625 Protective guard

16 360528 Clamping device, cpl.

17 361702 Double torsion spring (Fig. 10)

18 361735 Parallel stop without guide ruler

19 361680 Stop ruler (aluminium)

20 361684 Stop guide

21 360005 Stop angle, cpl.

22 361313 Stop bar

23 361750 Wedge cutting stop

24 361682 Holder

25 361687 Guide shaft

26 360213 Carbide tipped saw blade

27 361635 Saw blade flange, front (Fig. 12)
361636 Saw blade flange, rear (not illustrated)

28 391035 Clamping nut M 20, LH (Fig. 12)

29 362503 Table extension

30 362506 Swiveling holder LH for table extension (Fig.

2)

362505 Swiveling holder RH for table extension

31 361112 Ring wrench size 30/19 (Fig. 12)

32 361733 Push stick

33 361111 Retaining pin (pivot pin) (Fig. 12)

34 361700 Handle for push block

35 361609 Switch-plug combination for three-phase

motor

35 361656 Switch-plug combination for AC motor
361641 Three-phase motor
361637 Single-phase motor
360874 Switch base for three-phase power supply
360145 Switch base for single-phase power supply
361599 Capacitor 60 uF

36 361759 Cylinder head screw M8x8 from plastic

37 361760 Washer from plastic

Spare parts

Identify the required spare part from the spare parts drawing and list.
Ordering spare parts:
= The parts are procured from the manufacturer.
= Required details for orders:

- Type of saw

- Saw number (see rating plate)

- Spare part number

- Designation of the spare part

- Quantity
Example: Type BTU 450, product no. 4128, 360213 carbide tipped saw
blade, 1 piece
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Description of device / spare parts
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Vous ne devez pas mettre la machine en route avant
d’avoir lu attentivement ce mode d’emploi, d’avoir
observé toutes les informations indiquées et d’avoir
il monté la machine comme décrite.

”::“ Conserver ces notices d’utilisation pour tout
utilisateur futur.
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Fourniture 23
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Symboles utilisés sur cet appareil 23
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Entretien et nettoyage 29
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- Remplacement de l'insert de table 30
Transport 30
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Mise hors service / Evacuation 31
Garantie 31
Pannes possibles 31
Caractéristiques techniques 32
Description de I'équipement / Piéces de rechange 32

Déclaration de conformité CE

Conformément a la directive CE 2006/42/CE

Par la présente, nous

Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau — Germany

déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit
Baukreissége (Scie circulaire de chantier) type BTU 450

Numéro de série : voir la derniére page

est conforme aux dispositions de la directive CE susnommée ainsi qu'aux
dispositions des directives suivantes :
2004/108/CE, 2000/14/CE et 2011/65/UE.

Les normes harmonisées suivantes ont été appliquées :
EN 1870-19

Procédé d’évaluation de la conformité: 2000/14 CE - Annexe V
Niveau de puissance sonore mesur Lwa = 106,3 dB(A)
Niveau de puissance sonore garanti Lwa = 110 dB(A)

Essai de type CE effectué par :

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test - Vollmoellerstrate 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

N° de certificat: HO 211025

Conservation de la documentation technique :
Altrad Lescha Atika GmbH — Technique Bureau — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A. JG. Koppenstein
Direction du bureau d'études

Burgau, 09.08.2021

e 1 Scie circulaire de chantier

1 Butée longitudinale (butée paralléle)

1 Baguette coulissante

Accessoires de montage pour remplacement des lames
Notice d'instructions

I3 Contrdler la fourniture pour

> [lintégralité des piéces

» laprésence éventuelle de dommages dus au transport.
Informez immédiatement le revendeur, le transporteur et / ou le fabricant
en cas de réclamation. Sachez que les réclamations ultérieures ne sont
plus acceptées.

Emissions sonores

EN ISO 3744:1995 / EN ISO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 annexe A, A.2 b)

Utilisation de la machine comme scie circulaire de chantier avec lame de
série
Niveau de puissance sonore garanti Lwa = 110 dB(A)
Niveau de pression acoustique a la place de travalil
Marche a vide Lea = 86,6 dB(A)
Marche en exploitation Lea = 94,5 dB(A)

Facteur d'incertitude de mesurage: K=4 dB

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émissions sonores qu'on ne saurait
simultanément appliquer comme valeurs maximales définitives au poste de travail
respectif. L'existence d'un rapport entre les niveaux d'émission et de pollution est
un fait établi, bien que ces valeurs ne permettent pas de décider définitivement de
la mise en place de mesures de sécurité supplémentaires ou non. Les facteurs
susceptibles d'influencer le niveau de pollution sonore existant sur le poste de
travail incluent notamment la durée d’action, la nature des locaux, d'autres
sources de nuisances sonores, efc. p. ex. le nombre de machines et les
opérations environnantes. Les valeurs maximales applicables au poste de travail
respectif varient également d'un pays a lautre. Ces informations permettent
cependant a 'usager de mieux évaluer les dangers et risques.

Horaires de service

Avant la mise en service de I'appareil, s'informer sur les réglements
nationaux (régionaux) relatifs a la protection contre le bruit.

Symboles utilisés sur cet appareil

Lire la notice dutili- Arréter le moteur et
sation et les consignes A débrancher la fiche de
de sécurité avant la ——| contact avant toute
mise en service et en | |[@D—| opération d’entretien, de
tenir compte pendant le | | & | remise en état ou de
fonctionnement. nettoyage.

Portez un dispositif de
protection de l'ouie.

Ne jamais jeter un appareil électrique aux ordures
ménagéres. Les appareils, les accessoires et les
emballages doivent étre recyclés de fagon non polluante.
Conformément a la directive européenne 2012/19/UE relative
aux déchets d'équipements électriques et électroniques, les
appareils électriques ne pouvant plus étre utilisés doivent
étre collectés séparément et recyclés d'une maniére
respectueuse de I'environnement.

Le produit est conforme aux directives européennes
applicables.

1@ EP>
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Symboles figurant sur la notice d'instructions

& Danger imminent ou situation dangereuse. L'inobservation
de ces indications peut entrainer des blessures ou des dégats
matériels.

@ Indications importantes pour un emploi conforme a
I'usage prévu. L'inobservation de ces indications peut
provoquer des dysfonctionnements.

= Indications pour I'usager. Ces indications sont d’'une aide
précieuse pour un emploi optimal des différentes fonctions.

/ Montage, exploitation et maintenance. Ce symbole attire
votre attention sur ce que vous devez faire.

Emploi conforme a I'usage prévu

= La scie circulaire de chantier doit exclusivement étre utilisée pour la
découpe longitudinale et transversale de bois massif et de panneaux
de fibres, de panneaux lattés et de panneaux de fibres de moyenne
densité, & section carré ou rectangulaire d'une épaisseur/hauteur de
150 mm max., a l'extérieur de locaux fermés, en utilisant des lames
en carbure selon EN 847-1. Le diamétre des lames doit étre entre
445 et 450 mm.

= L'utilisation de la scie sans capot de protection est expressément
interdite.

= Les coupes transversales doivent uniquement étre réalisées a l'aide
de la butée transversale.

= Traiter uniquement des piéces pouvant étre posées sur la machine
en toute sécurité.

= Ne pas utiliser des lames en acier HSS (alliages d'acier a coupe
rapide), étant donné que ce type d'acier est dur et cassant. Risque de
blessures par la casse de la lame et les projections des débris de
celle-ci.

= Font également partie de 'emploi conforme le respect des conditions
de service, de maintenance et d’entretien prescrites par le fabricant et
le respect des avis de sécurité contenus dans l'instruction.

= Les prescriptions de prévention des accidents applicables au site
d’exploitation ainsi que les dispositions de médecine du travail et de
sécurité technique générales sont a respecter.

= Tout emploi autre que celui défini est considéré comme non
conforme. Le fabricant ne portera aucune responsabilité pour tous les
dommages, de quelle nature qu'ils soient, résultant d'un emploi non
conforme: ['utilisateur en portera tous les risques et périls.

= Le fabricant décline également toute responsabilité pour les trans-
formations effectuées par I'usager de son propre chef comme pour
les dommages en résultant.

= L'appareil ne doit étre utilisé, entretenu et ajusté que par des
personnes connaissant l'appareil et averties des risques qui y sont
liés. Les travaux d’entretien doivent étre uniquement effectués par
nous ou par le service aprés-vente que nous avons désigné.

= La machine ne doit pas étre utilisée en présence d'atmospheres
explosibles.

= Retirer impérativement les pieces métalliques (clous, etc.) du bois a
scier.

Risques résiduels

Méme un emploi conforme a I'usage prévu et le respect des consignes de
sécurité applicables en la matiére ne sauraient exclure tous les risques
résiduels générés par la construction et 'emploi de la machine.

Les risques résiduels sont minimisés en respectant les « Consignes de
sécurité », « L'emploi conforme a I'usage prévu » et toutes les indications
des présentes instructions de service.

La prise de précautions et la prudence réduisent les risques de blessures
corporelles et d'endommagements.

= Risque de blessures des doigts et des mains par I'outil (lame) ou
par la piéce a scier. Par conséquent, porter des gants pour
remplacer la lame.

= Risque de blessures en enlevant des copeaux tant que la lame
tourne. Enlever les copeaux uniquement une fois la lame et le
groupe d'entrainement (moteur) arrétés.

= Blessures par des projections de morceaux de débris.

= Contrecoups de la piéce usinée ou de parties de cette piece.

= Risque de blessures par la casse de la lame et les projections des
débris de celle-ci.

= Dangers d'électrocution en cas d'utilisation de cables de
raccordement non conformes.

= Veillez au montage complet et correct des équipements de sécurité
pendant I'exploitation et ne modifiez rien sur la machine qui risquerait
d'influencer sa sécurité.

= Emission de poussiéres de bois nocives. Porter un masque
antipoussiéres.

= Contact avec des piéces sous tension de composants électriques
ouverts.

= Emission sonore : utilisez des lames spécialement construites pour
réduire le bruit et maintenez la machine dans un état de
fonctionnement impeccable.

= Endommagement de I'ouie en cas de travaux particuliérement longs
sur la machine sans protection acoustique.

Il se pourrait donc que des risques résiduels non apparents persistent
bien que toutes les mesures de protection aient été prises.

Consignes de sécurité

A Tout emploi non conforme d’un outillage a travailler le bois
est dange-reux. L'utilisation des outillages électriques impose
certaines mesures de sécurité générales afin d’exclure les
risques d’incendie, d’électrocu-tion et de blessures de
personnes.

Avant toute mise en service de ce produit, lire et respecter les
indications suivantes et les réglements de prévention d’accident
de [lassociation préventive des accidents du travail,
particulierement les réglements de sécurité en vigueur dans les
pays respectifs afin d’éviter tout risque d’accident possible.

Remettez les consignes de sécurité a toutes les personnes
devant travailler avec la machine.

@ Conservez ces consignes de sécurité en lieu sr.

= Avant l‘utilisation, familiarisez-vous avec I‘appareil a I‘aide des
instructions de service.

= Soyez attentif. Veillez a ce que vous faites. Travaillez de fagon
raisonnable. N'utilisez pas I'équipement si vous étes fatigué ou
sous I'emprise de drogues, d'alcool ou de médicaments. La
moindre inattention pendant l'utilisation de I'équipement peut
provoquer de graves blessures.

= Eviter les postures anormales. Prenez correctement appui sur vos
jambes et veillez a votre équilibre a tout moment. Ne vous penchez
pas en avant.
= Portez des vétements de protection appropriés:
— pas d’habits larges ou de bijoux que la machine pourrait
entrainer.
— chaussures avec semelles antidérapantes.
— filet pour les cheveux s'ils sont longs.
= Porter votre équipement de protection personnel :
— Protection acoustique (niveau de pression acoustique sur le
poste de travail habituellement supérieur a 85 dB (A).
— Lunettes de protection
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— Gants pour le changement de la lame = par ex. remplacement
des lames (les lames doivent toujours étre transportées si
possible avec un porte-outil)

Servez-vous uniquement de la scie circulaire sur une surface

— stable

— plane

antidérapante

non soumise aux vibrations.

Lorsque la scie est raccordée a un dispositif d'aspiration des copeaux

—  débit d'air nécessaire 1150 m¥h
sous-pression a la tubulure d'aspiration 1160 pa pour une
vitesse d'air de 20 m/s
— avant de commencer le sciage, le dispositif d'aspiration doit
étre mise en service.
Veillez a maintenir la zone de travail en ordre! Le désordre peut étre
la cause d'accidents.
Prenez les conditions environnantes en considération:
N’exposer pas la scie a la pluie.
Ne pas utiliser la machine dans un environnement humide.
Veillez au bon éclairage de la zone de travail.
Ne pas utiliser la machine a proximité de liquides ou de gaz
inflammables.
Ne laissez jamais I'appareil sans surveillance.
Respectez les  réglementations nationales qui  stipulent
éventuellement une restriction d’age pour I'utilisateur de I'appareil.
Tenir a 'écart toute personne étrangeére.
L'opérateur est responsable a I'égard de tiers dans son secteur de
travail.
Ne pas laisser toute personne étrangére, particulierement les enfants
toucher le cable ou I'appareil.
Tenir & 'écart de votre plan de travail toute personne étrangére.
Placez-vous latéralement par rapport a la zone dangereuse (lame)
lorsque vous sciez.
Ne commencer la coupe qu'une fois le régime de vitesse de la lame
nécessaire atteint.
Ne surchargez pas la machine! Elle fonctionne mieux et avec une
sécurité accrue dans la plage indiquée.
Faire fonctionner uniquement la scie circulaire avec les dispositifs de
sécurité complets et correctement montés.
II faut employer impérativement le coin a refendre livré.
Pour le réglage et ajustage du coin a refendre voir figure 13.

A Ne pas contourner les dispositifs de protection, surtout ne
pas bloquer pas le mécanisme de fermeture automatique du
capot de protection !

Si la fente de scie est déviée, il faut échanger la garniture de table.

Ne pas utiliser des lames fissurées ou déformées.

Utilisez uniquement des lames aiguisées, les lames émoussées
augmentant le risque de rebondissement et de surcharge du moteur.

Ne vous servez pas de lames en acier a coupe rapide fortement allié
(HSS) étant donné que cet acier est trop dur et fragile, seuls les outils
cf. EN 847-1 sont autorisés.

& L'utilisation d'autres outils et d'autres accessoires peut
constituer un risque pour I'utilisateur.

Veiller & ce que la lame présente les dimensions indiquées au
chapitre "Sélection de la lame" et qu'elle convienne a la matiere de la
piéce a scier.

Déclarez tous les défauts se manifestant sur la machine, y compris
sur les dispositifs de protection et sur la lame, immédiatement aprés
les avoir constatés.

Toujours scier une seule piéce a la fois. Ne jamais scier plusieurs
pieces a la fois, ou des pieces individuelles mises en faisceau.
Risque d'entrainement des piéces individuelles par la lame.

Assurez-vous que les piéces découpées ne risquent pas d'étre
entrainées par la couronne dentée de la lame et propulsées.

Ne pas utiliser la scie pour effectuer des travaux qui ne
correspondent pas a sa destination (voir "Utilisation conforme").
Avant de procéder au sciage, enlever tout objet métallique, tels que
des clous, de la piéce a scier.
Veiller a ce que la piéce a scier ne comporte aucun cable, cordon ou
objet similaire.
Scier uniquement des morceaux de bois don les dimensions
permettent le serrage ferme pendant le sciage.
Seules des pieces a usiner dont les dimensions maximales
correspondent aux caractéristiques techniques peuvent étre traitées.
Pour la coupe transversale de rondins, le bois doit étre retenu par un
gabarit ou un dispositif de serrage afin d'éviter qu'il tourne. Utiliser
une lame appropriée pour les coups transversales.
Lors de la coupe longitudinale de piéces minces (si I'écart entre la
lame et la butée paralléle est inférieur a 120 mm), employer la piéce
de poussée.
Garder toujours une distance suffisante par rapport aux composants
en mouvement.
La lame ne s'arréte qu'aprés un temps de ralenti. Attendre l'arrét
complet de la lame avant d'enlever des éclats, copeaux et autres
déchets.
Eviter de freiner la lame en exergant une pression latérale.
N'éliminez jamais les éclats, copeaux et déchets & la main de la zone
de danger de la lame.
Enlever les déchets (au fur et a mesure) de la machine afin de ne
pas compromettre la sécurité au poste de travail. Enlever également
les copeaux, I'évacuation des copeaux ne devant pas étre obstruée.
Débranchez la machine et retirez la fiche de la prise au secteur en
cas de
— travaux de réparation
— travaux de maintenance et de nettoyage
— [lélimination de perturbations (y compris I'enlévement d'éclats
coinceés)

— verifications pour savoir si les conduites de raccordement sont
enchevétrées ou endommagées

— Transport de la machine

— Remplacement de la lame

— Quitter la machine (méme en cas d'interruption bréve)

II' est nécessaire de prendre grand soin de la machine :

— Maintenez les outils affités et propres afin de travailler mieux et
en toute sécurité.

— Respectez les prescriptions de maintenance et les indications
relatives au remplacement des outils.

— Les poignées doivent toujours étre séches et exemptes d’huile et
de graisse.

Vérifiez si la machine est éventuellement endommagée.

— Avant de continuer ['utilisation de la scie, examiner avec
précaution le fonctionnement correct et conforme des dispositifs
de protection et des composants légerement endommagés.

— Vérifiez le fonctionnement correct des piéces mobiles et assurez-
vous qu'elles ne sont ni coincées ni partiellement endommagées.
Toutes les pieces sont & monter correctement et toutes les
conditions requises sont a remplir afin de garantir une
exploitation impeccable de la scie.

— Les dispositifs de sécurité et les pieces endommagés doivent
étre réparés ou remplacés convenablement dans un atelier
spécialisé agréé, a moins que d’autres informations ne soient
mentionnées dans le mode d’emploi.

— Les autocollants de sécurité endommagés ou illisibles doivent
étre remplacés.

Ne pas laisser des clés de serrage sur la machine!

Avant la mise en service, toujours vérifier que les clés et les autres

outils de réglage sont enlevés de la machine.

Conservez les appreils non utilisés dans un endroit sec et verrouillé

et hors de portée des enfants.
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Sécurité électrique

= Exécution de la ligne de raccordement cf. IEC 60 245 (H 07 RN-F)
avec une section d’au moins
- 1,5 mm? pour les cables d'une longueur de jusqu’a 25 m
- 2,5 mm? pour les cables de plus de 25 m

= Les conduites de raccordement longues et minces générent une
chute de tension. Le moteur n’atteint plus sa puissance maximale et
le fonctionnement de I'apparalil est restreint.

= Les fiches et prises des rallonges doivent étre en caoutchouc, PVC
souple ou autre matiére thermoplastique d'une résistance mécanique
identique, ou revétues de ce matériau.

= Protégez-vous contre les risques d’électrocutions. Evitez tout contact
corporel avec des piéces mises a la terre.

= Le systéme d'enfichage de la conduite de raccordement doit étre
protégé contre les projections d’eau.

= En cas d'utilisation d'un tambour, dérouler le cable comp-létement.

= Nemployez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Protégez le cable de la chaleur, 'huile et des arétes tranchantes. Ne
tirez pas sur le cable pour retirer la fiche de la prise au secteur.

= Contrélez réguliérement le cable et demandez a un spécia-liste
(électricien) de le remplacer en présence d’endom-magements.

= Pour la pose du céble de connexion, veiller a ce qu'il ne géne pas,
qu'il ne soit pas écrasé ni plie, et que le con-necteur ne se mouille
pas.

= Vérifiez le cable de rallonge a intervalles réguliers et remplacez-le
dés que vous constatez un endommagement.

= Ne vous servez jamais de lignes de raccordement défectueuses.

= Servez-vous exclusivement de cables de rallonge spéciaux et
homologués pour I'extérieur le cas échéant.

= Ne jamais utiliser de connexions électriques provisoires ou
rafistolées.

= Ne pontez jamais les équipements de sécurité et ne les mettez
jamais hors service.

= Brancher la machine a laide dun disjoncteur a protection
différentielle (30 mA).

Tout raccordement électrique, voire toute réparation sur les
parties électriques de la machine doivent étre effectués par
des électriciens agréés ou confiés a I'un de nos services
aprés-vente. Les réglements locaux, particuliérement en ce qui
concerne les mesures de protection, sont a respecter.

& Toutes les réparations des différentes piéces de la machine
doivent étre effctuées par le fabricant, ou par I'un de ses
services aprés-vente.

A N'utiliser que des piéces détachées d’origine. L’utilisation
d’autres piéces détachées et d’autres accessoires pourrait
entrainer un risque d’accident pour l'utilisateur. Le fabricant
décline toute responsabilité pour les dommages en résultant.

Préparation a la mise en service

Pour garantir le fonctionnement correct de la machine, veuillez
respecter les instructions suivantes:
= Placez la scie sur un emplacement répondant aux conditions

suivantes:

— alextérieur

— antidérapant

— exempt de vibrations

— plan

— aucun risque de trébuchement

— suffisamment éclairé

o Avant chaque emploi vérifiez :

= siles lignes de branchement présentent des défectuosités
(fissures, coupures ou analogue).

N’employez pas de lignes défectueuses.

= sile capot de protection est en parfait état

= sila position du coin a refendre (voir également fig. 13)
= silalame est en bon état

= sila piéce de poussée est sous la main.

o Nemployez pas de lames fissurées ou déformées
o N’employez pas de lames en acier HSS

o Placez-vous latéralement par rapport a la zone dangereuse (lame)
lorsque vous sciez.

Mise en service

Controle des dispositifs de sécurité
(a effectuer avant chaque mise en service) :

— Relever et descendre le capot de protection afin de déterminer la
souplesse des mouvements de celui-ci. Dans sa position de repos, il
doit couvrir la lame complétement et étre posé sur le plateau de la
scie (voir également "Défauts possibles").

— Fermer et ouvrir l'interrupteur.

Ne jamais utiliser un appareil dont I'interrupteur ne peut pas étre
fermé et ouvert. Les interrupteurs endommagés doivent étre
immédiatement réparés ou remplacés parle S.A.V.

Controler le frein.

— La lame doit s'arréter en l'espace de 10 secondes apres
déconnexion. Si ce laps de temps est dépassé, le frein est
défectueux. Il convient de le faire réparer par le fabricant ou par un
concessionnaire agréeé.

— Contrdler le coulisseau.

= les coulisseaux défectueux doivent étre remplacés par des unités
neuves.

Sens de rotation de la lame

Veillez toujours a la concordance du sens de rotation de la lame
avec la direction de rotation indiquée sur le capot de protection

(15) &,

Vous pouvez modifier le sens de rotation

sur les scies a moteur a courant triphasé,

en agissant avec un tournevis dans la fente

prévue a cet effet dans I'embase du
connecteur et en réglant le sens de rotation

désiré en appuyant légérement et en C
tournant vers la gauche ou vers la droite.

Sélection de la lame

= Employer des coins a refendre d'épaisseur ,S* gravée sur le
c6té du coin a refendre.

Le coin a refendre ne doit pas étre plus mince que le corps de
lame et ne doit pas étre plus épais que la largeur de sa fente de
coupe.

Diamétre mini et maxi de la lame et diameétre de percage
mentionné sur la plaque moteur de la scie.

Ne pas utiliser une lame dont la vitesse maximale indiquée est
inférieure a la vitesse de rotation du moteur (voir les
caractéristiques techniques).

Branchement au secteur

Comparez la tension marquée sur la plaque moteur de I'appareil (sur le
coté de la table), par ex. 230 V, a la tension de secteur et branchez la
scie a la prise correctement mise a terre.

o Moteur a courant alternatif :
Employer une prise a contacts de sécurité, tension de secteur
230 V avec disjoncteur a courant de défaut (Disjoncteur ID 30 mA).
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e Moteur a courant triphasé :
Employer une prise CEE, 3 pdles +N+PE, tension de secteur 380
resp. 400 V avec disjoncteur a courant de défaut (Disjoncteur ID 30
mA).

Employez des fils ou rallonges selon IEC 60245 (H 07 RN-F) avec une
section de cable d’au moins :

e 1,5mm? pour une longueur allant jusqu’a 25 m

e 2,5mm? pour une longueur de plus de 25 m

Fusible de secteur:

@ 16 A retardé

Impédance du secteur

En cas de conditions de secteur défavorables, la mise en service de la
machine peut entrainer une bréve chute de tension qui risque d'affecter le
fonctionnement d'autres appareils (par ex. le scintillement d'une lampe).
Tout risque de dysfonctionnement est exclu si l'on respecte les
impédances de secteur maximales indiquées dans le tableau.

Absorption de puissance P+ Impédance du secteur Zmax (2)
230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kW 0,05

Interrupteur marche/arrét
Mise en marche

Ouvrir le couvercle de I'interrupteur

Actionner le bouton vert (1)

(D En cas de panne de courant, la machine s'arréte
automatiquement.
Pour remettre la machine en service, actionner d'abord le
bouton rouge ( 0 ) et ensuite le bouton vert (1).

Ausschalten

Actionner le bouton rouge ( 0 ), ou le bouton rouge du
couvercle de l'interrupteur.

Version a courant alternatif (230 V)

Version a courant triphasé (400 V)

- l‘ -d

appuyer pour

ouvrir le
couvercle de & ARRET
linterrupteur =
MARCH
D|odes
luminescentes
&) &

Diodes luminescentes

Diodes allumées
=>» Le moteur est en marche - la lame tourne.

Diodes éteintes
=> Le moteur est arrété — la lame est arrétée.

Une seule diode allumée :

1) Défaut d'une phase du secteur : immédiatement faire controler
I'alimentation par un électricien.

2) Module des diodes lumineuses (361642) défectueux: immédiatement
faire remplacer le module par un électricien.

Utilisation de la scie

& Vous ne devez pas mettre la machine en route avant d’avoir lu
attentivement ce mode d’emploi, d’avoir observé toutes les
informations indiquées et d’avoir monté la machine tel que
cela est décrit.

& Avant d'effectuer des modifications sur la scie (par ex. le
remplacement de la lame etc.)
— Arréter I'équipement
— Attendre l'arrét de la lame
— Retirer la fiche du secteur

Observez également les points suivants:

= Placez-vous en dehors de la zone dangereuse.
= Couper la piéce en exercant une pression réguliére.

= Ne jamais enlever les éclats et les copeaux a la main, et uniquement
une fois la lame arrétée.

& Respecter I'ensemble des instructions de sécurité dans tous les
cas.

Consignes de travail

Le poste de travail de I'opérateur se trouve devant la machine. Au
moment de scier, se poster latéralement par rapport a la zone de danger
(lame de scie). Lorsqu'un deuxiéme personne travaille avec vous a la
scie, elle doit se situer au bout de reprise de la rallonge de la table.

Poignée du bloc poussoir

La poignée du bloc poussoir (34) se
visse sur une planche adéquate. Elle
permet de guider les piéces a usiner
de petite taille de maniére sire.

La planche devrait avoir entre 300 et
400 mm de longueur, 80 a 100 mm de
largeur et 15 & 20 mm de hauteur.

Le bloc poussoir doit étre remplacé s'il
est endommagé.
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La butée longitudinale peut étre réglée en continu dans le sens de la

fleche.

La butée longitudinale peut étre fixée en actionnant la manette

excentrique. o H I
Desserrer : pousser la manette vers |a scie @

Serrer : tirer la manette dans le sens inverse

Déplier la rallonge de la table

Relever la rallonge de la table. Pousser la rallonge dans le sens de la
fleche et la descendre. Veiller a ce la rallonge de la table soit bien
enclenchée.

= Ajuster la regle de butée (19)

= Retirer la butée si la piéce risque de se coincer entre la lame, le le
coin et la butée.

Reégle grossiere: Le bout arriere de la butée touche une ligne

imaginaire qui commence a la médiane de la lame et qui s'étend en

45° vers l'arriere.
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Utilisation de la butée transversale amovible

La fente d'éjection des copeaux est fermée (service avec dispositif
d'aspiration de coupeaux).

Pour aspirer les copeaux, la scie peut étre raccordée a un dispositif
d'aspiration de copeaux (< tubulure d'aspiration : 100 mm). Fermer la
t6le de la fente d'éjection de copeaux et la fixer en serrant la poignée a
vis en étoile.

Les autres interventions d’entretien et de réparation qui ne sont pas
décrites dans ce chapitre doivent étre effectuées uniquement par le
SAV.

Les dispositifs de sécurité enlevés pour effectuer des interventions de
maintenance ou de nettoyage doivent impérativement étre remontés et
veérifiés.

N'utiliser que des piéces de rechange d'origine. Toute autre piéce risque
de provoquer des blessures et dommages imprévisibles.

Nettoyage

@ Respectez ce qui suit pour maintenir la capacité de fonctionnement
de la scie:
= Ne pas laver I'équipement a l'eau.

= Dévisser la vis. Enlever les copeaux et les poussiéres uniquement a
I'aide d'une brosse ou d'un aspirateur.

= Nettoyer et huiler réguliérement I'ensemble des pieces mobiles (par
ex. l'accrochage du capot de protection). Fig. 10

@ Ne jamais utiliser de graisse!

I5° Utilisez, par exemple, de I'huile pour machines & coudre, de
I'huile hydraulique fluide ou de I'huile de pulvérisation écologique.

= Tenir la lame exempte de rouille et de résines.
= Enlever les résidus de résine de la surface du plateau de la table.

@ Les résidus de résine peuvent étre éliminés a l'aide d'un
aérosol d'entretien et de soin du commerce.

= Lalame est une piece d'usure qui apres l'usage fréquent et prolongé.
I~ Rennouvelez la lame ou veillez a son affitage.

Entretien

Remplacement de la lame

La fente d'éjection des copeaux est ouverte (service sans dispositif
d'aspiration de coupeaux).

Entretien et nettoyage
A

Avant de toute intervention d'entretien et de
nettoyage

— Arréter I'équipement

— attendre I'arrét de la lame

— retirer la fiche du secteur

Avant de remplacer la lame:
— Arréter I'équipement

— attendre I'arrét de la lame
— retirer la fiche du secteur.

A

A Risques de coupure! La lame est lourde et risque de glisser. La
lame reste chaude pendant un certain temps aprés le sciage.

= Ne vous servez pas de lames en acier a coupe rapide fortement allié
(HSS).
= Ne pas utiliser des lames fissurées ou déformées.

= Les lames présentant des fissures doivent étre écartées (une remise
en état est inadmissible).
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= Servez-vous uniquement de lames bien aff(tées.

= Le meulage (rafftage) de la lame ne doit étre effectué que par un
personnel spécialement qualifié. Veiller particulierement aux points
suivants : s'assurer que les outils sont bien équilibrés selon les
dispositions des normes EN 847-1:2005+A1:2007 6.2.3.2.

A Risque de briilures! La lame reste chaude pendant un certain
temps aprés le sciage.

1. Desserrez les vis de l'insert de table (6).
. Soulevez le capot de protection (15).
3. Soulevez ensuite l'insert de table (6) et glissez le vers l'arriere. Le
capot de protection reste automatiquement dans cette position.

I

4. Placez le mandrin (33) a I'arbre du moteur et desserrez la vis (28).
(/\ filet & gauche)
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5. Maintenant, vous pouvez retirer la bride avant (27) de la lame et la
lame (26).

6. @ Nettoyer les brides de la lame

7. Engager une nouvelle lame ou une lame affitée.
@ Veiller au sens de rotation correct de la lame: la fléche de la
lame et la fleche du capot doivent pointer dans la méme direction.

8. Engager de nouveau la bride avant de la lame.

9. Resserrer 'écrou de serrage (28).
10. Fixer linsert de table (6).

11. & La vis de butée (c) ne doit pas étre retirée.

Remplacement de I'insert de table

Avant le remplacement de l'insert de table:
— Arréter I'équipement

— attendre I'arrét de la lame

— retirer la fiche du secteur

N

A Remplacer immédiatement les inserts de table usés ou
endommagés.
1. Desserrez les vis de l'insert de table (6).
. Soulevez le capot de protection (15).

3. Soulevez ensuite linsert de table (6) et glissez le vers l'arriere. Le
capot de protection reste automatiquement dans cette position.

4. Retirer les 2 écrous (a) et enlever le couteau diviseur (12) avec le

capot de protection.

Insérer un nouvel insert de table (6).

6. Fixer le couteau diviseur avec le capot de protection (les réglages du
couteau diviseur voir la figure 13).

7. Fixer l'insert de table (6).

8. & La vis de butée (c) ne doit pas étre retirée.

o

Réglages du couteau diviseur

Aprés chaque remplacement de la lame et de l'insert de table, le réglage
du couteau diviseur doit étre vérifié. Le couteau diviseur doit étre réglé de
telle fagon que sa pointe dépasse d’au moins 2 mm sous le point le plus
élevé sur le périmétre de la lame de scie.

[13] &

(o2}

Avant chaque transport:
& o> — Arréter I'équipement
— attendre I'arrét de la lame
— retirer la fiche du secteur
— Les accessoires tels que les butées doivent

étre fixés ou serrés sur la machine fermement.
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Entreposage
Q -

m Conservez les appreils non utilisés dans un endroit sec et verrouillé et
hors de portée des enfants.

m Avant une période de stockage prolongée, tenir compte des instruc-
tions suivantes afin de prolonger la durée de vie de la machine et de
garantir une utilisation aisée :

— d'effectuer un nettoyage en profondeur;
— de traiter toutes les pieces mobiles avec une huile biodégradable.

Retirez la fiche de la prise au secteur.

@ Ne jamais utiliser de graisse!

Mise hors service / Evacuation
Q =

Mise hors service a court terme : voir stockage

Retirez la fiche de la prise au
secteur.

Mise hors service prolongée :

@ veiller & une élimination respectueuse de I'environnement et
appropriée des consommables.

Pour cela, il convient de tenir compte des indications relatives
al'icdne ala page 1

Veuillez tenir compte de la déclaration de garantie ci-jointe.

Pannes possibles

Avant de procéder a I'élimination des défauts
— Arréter I'équipement

— attendre I'arrét de la scie

— retirer la fiche du secteur

Ao

5> Aprés chaque dépannage, remettre en service et vérifier I'ensemble des dispositifs de sécurité.

Panne Cause possible

Solution

La machine ne démarre pas aprés son | e Coupure de courant
branchement o Cable ou rallonge défectueux

e Moteur ou commutateur défectueux

o \Vérifier le disjoncteur

o \/érifiez le cable, ne vous servez jamais d’un cable défectueux

e Demandez & un électricien concessionnaire de vérifier le
moteur ou le commutateur ou de le réparer, respectivement
de remplacer ces pieces par des pieces d’origine

La machine s'arréte pendant la coupe | e Lame émoussée

o Avance de coupe trop importante

o Remplacer la lame (26).
o Laisser refroidir le moteur et continuer le travail en exergant
moins de pression.

Taches de brllure aux zones de coupe | ¢ Lame émoussée

o Remplacer la lame

Vibrations de la scie. Lame gauchie

Remplacer la lame
Fixer la lame correctement

Effet de freinage trop faible (délai de
freinage > 10 sec.)

Frein du moteur défectueux
Disque de frein usé

o
o Lalame n'est pas montée correctement
[ ]
]

Faire vérifier / réparer le moteur ou linterrupteur par un
électricien agréé ou par le service aprés-vente, ou faire
remplacer les composants par des piéces de rechange
d'origine

et s'échauffe rapidement courant triphasé

trop petite
e Lame émoussée

Le moteur n'a pas la puissance voulue | ® 2e phase de marche pour le moteur a o Faire vérifier les fusibles et conduites par un spécialisé

o Rallonge trop longue ou section de cable | e Voir Mise en service

e Faire aff(ter ou renouveler la lame

Le capot de protection ne peut pas
étre bougé avec la souplesse
nécessaire.

Fixation trop serrée

Desserrer la fixation (b) jusqu'a ce que le capot de protection
puisse étre bougé avec la souplesse nécessaire (fig. 10).

En cas de problémes ou si vous avez des questions, n‘hésitez pas a contacter votre revendeur local.
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Caractéristiques techniques

Type BTU 450
Tension d’alimentation 230 V~ 400V 3~
Fréquence du réseau 50 Hz
Puissance du moteur P+ 3,0kW-S6-40% 44KW-S6-40%
Puissance débitée du moteur P2 22kW -S6-40% 3,5 kW -S6-40%
Régime au ralenti 2698 min - 2790 min -
HM-Sageblatt @450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 dents
Lame de scie - & max./min. 445 - 450 mm
Haut de coupe Ca. 150mm
Largeur max. de la piece 530 mm + la valeur réglée sur la butée paralléle (max. 865 mm au total)
Taille de table 1000 x 660 mm
Hauteur de table 850 mm
Dimensions (longueur x largeur x hauteur) 1170 x 775 x 1130 mm
Poids Ca. 90 kg
Largeur des éléments de guidage du couteau 12 mm
diviseur
Couteau diviseur :  Largeur de la fente de 12,1 mm

guidage

Epaisseur 3,5 mm
Dia. de raccordement pour tubulure d’aspiration 100 mm
Fusible de secteur 16 A retardé
Type de protection IP 54
Année de construction voir la derniére page

Description de I'équipement / Piéces de rechange

Poste | Réf. de cde. | Désignation Poste | Réf. de cde. | Désignation
1 361685 Table de scie 3 361112 Clé polygonale 30/19 (fig. 12)
2 361622 Pied de table 32 361733 Baguette coulissante
3 360104 Embase de pied 33 361111 Mandrin porte-outil (goupille rotative) (fig. 12)
4 361691 Entretoise - longue 34 361700 Poignée du bloc poussoir
5 361690 Entretoise courte 35 361609 Interrupteur-fiche combiné pour moteur a
6 361025 Insert de table courant triphasé
7 361026 (Eillet de transport 35 361656 Interrupteur-fiche combiné pour moteur a
8 361109 Crochet d’outil courant alternatif
9 361722 Boite a copeaux 361641 Moteur triphasé
10 361157 Tubulure d’aspiration 361637 Moteur a courant alternatif
11 361162 Tole de fermeture 360874 Socle d'interrupteur triphasé
12 361694 Couteau diviseur 360145 Socle d'interrupteur CA
13 361634 Support de capot cpl. 361599 Condensateur 60 uF
14 361703 Piéce de réglage 36 361759 Vis & téte cylindrique M8x8 en plastique
15 361625 Capot de protection 37 361760 Rondelle en plastique
16 360528 Dispositif de serrage cpl.
17 361702 Double-ressort rotatif (fig. 10)
18 361735 Butée longitudinale sans régle de butée
19 361680 Régle de butée (aluminium)
20 361684 Guidage de butée
21 360005 Equerre cpl.
22 361313 Baguette de butée
23 361750 Butée de coupure de coins
24 361682 Support
25 361687 Arbre de guidage
26 360213 Lame de scie en carbure
27 361635 Bride de lame - avant (fig. 12)

361636 Bride de lame - arriére (non représenté)
28 391035 Ecrou de serrage M 20, LH (fig. 12)
29 362503 Rallonge de table
30 362506 Support pivotant gauche pour rallonge de table

(fig. 2)
362505 Support pivotant droit pour rallonge de table
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Description de I'équipement / Piéces de rechange

Pour les pieces de rechange, veuillez vous reporter aux dénominations contenues dans la liste des piéces de rechange.
Commande de piéces de rechange
= Les piéces de rechange sont fournies par le fabricant
= Renseignements a fournir a la commande:
- Type d'appareil
- Référence d’appareil (voir plaque signalétique)
- Référence de piéce de rechange
- Dénomination de la piece de rechange
- Nombre de piéces demandées
Exemple : Type BTU 450, appareil réf. 4128, 360213 lame a carbure, 1 piéce
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Stroj nesmite uvést do provozu,aniz byste si precetli
tento navod,dodrzeli vSechny uvedené pokyny a stroj
fadné sestavili.

H!!“ Navod uschovejte pro piipadné pozdéjsi pouziti.
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ES Prohlaseni o shodé

na zakladé ES smérnice 2006/42/ES

prohlaSujeme
Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau - Germany

na vlastni zodpovédnost, Ze vyrobek
Baukreissage (cirkularni pila) typ BTU 450

Seriové ¢islo: viz posledni strana

odpovida podminkam vy3e uvedené smérnice a rovnéz dalSim podminkam
podle smérnic
2004/108/ES, 2000/14/ES a 2011/65/EU.

Zapracovany byly nasledujici harmonizované normy:
EN 1870-19

Shodové hodnoceni se Fidi dle: 2000/14/EU - piiloha V
Méfend hladina hluénosti Lwa = 106,3 dB(A)
Zarucena hladina hlu¢nosti Lwa = 110 dB(A)

Uchovani technickych podkladu:

Priif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — VollmoellerstralRe 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certifikét ¢.: HO 211025

Archivace technickych podkladu:
Altrad Lescha Atika GmbH - Technisches Buiro — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A. J5. Koppénstein, Rizeni konstrukce

Burgau, 09.08.2021

Obsah dodavky

e  Cirkularni pila

o Podélny doraz(paralelni doraz)

e  Drevénéa posuvka

e PrisluSenstvi pro vyménu pilového kotouce
e Navod

5™ Stroj zkontrolujte z hlediska
> Uplnosti dodavky
» event.Skod zpGsobenych dopravou

Zjisténé  nedostatky neprodlené oznamte  svému
resp.vyrobci.Na pozdéjsi reklamace nebude bran zfetel.

Hlukové hodnoty

EN ISO 3744:1995/EN ISO 11202:1995/AC:1997 ISO 7960:1995 Priloha
AA.2b)
Nasazeni stroje jako staveni cirkularni pily se seriovym kotoucem
Zarucena hladina akustického vykonu: Lwa = 110 dB(A)
Hladina akustického vykonu na pracovisti

Volnobéh Lea = 86,6 dB(A)

Pracovni zatiZeni Lea = 94,5 dB(A)

Chyba méfeni: K =4 dB

Udané hodnoty jsou hodnoty emisni a nemusi proto na jistém urcitém pracovisti
vzdy souhlasit.A¢ je mezi emisnimi a imisnimi hodnotami souvztaznost,nelze s
urcitosti potvrdit zda dodate¢na event.bezpecnostni opatfeni z hlediska hluku jsou
nutna nebo ne.Faktory,které ovliviiuji imisni hodnoty,jsou odvislé od €asu ucinku
hlukového zdroje,vybaveni pracovisté a dalSich event.zdroji hluku na pracovisti
napf.pocet strojli v ¢innosti a dalSich zdroji.Povolené hodnoty hluku na pracovisti
mohou byt v jednotlivych statech odli$né.Tato informace méa pomoci uzivateli k
lepSimu odhadu miry ohrozeni hlukem a riziku pfedchazet.

Provozni ¢as

Zadame Vas abyste se seznamili s oblastnimi predpisy o ochrané
proti hluku.

Symboly na stroji

Pfed uvedenim do
/_'\ provozu si  prectéte

navod a dbejte be-
.| zpegnostnich pokyn(.
‘\

||

dodavateli

Pied pracemi
Udrzby,opravami a
Cisténim  stroje  vzdy
stroj vypnéte a odpojte

T

od sité  elenergie
vytazenim vidlice ze
zasuvky.

Noste ochranna
sluchatka

E Elektrické stroje nepatfi do doméciho odpadu.NepouZitelné

stroje a jejich pfisluSenstvi je tfeba odevzdat k ekologickému
zpracovani.Podle evropské smérnice 2012/19/EU stroje
uréené k likvidaci je tfeba oddélené shromazdovat a zajistit
ekologickou recyklaci.

Viyrobek je v souladu s evropskymi smérnicemi platnymi
pro specifiku téchto produktd.

C€
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Symboly v navodu

& Hrozici nebezpeci nebo nebezpecna situace. Zanedbani
téchto pokyni mlze mit za nasledek zranéni nebo zpisobeni
vécnych Skod.

@ Dulezité pokyny ke spravnému vyuziti stroje. nedbani
téchto pokyn mliZe zapficinit poruchy.

> Uzivatelské pokyny. Tyto pokyny Vam pomohou stroj opti-
mélné vyuzivat.

/ Montaz,obsluha a udrzba. Zdeje pfesné vysvétleno,co
musite, z téchto hledisek, u€init.

= Stavebni cirkularni pila je urena vyhradné pro podéiné a pficné
fezani masivniho dfeva,dfevotfiskovych desek,stolafskych desek a
dal$ich deskovych materialli kvadratickym nebo pravolhelnym fezem
o tloustce/vySce max.150 mm ve venkovnim prostfedi mimo
uzaviené prostory za pouziti pilového kotouce podle EN 847-1.

= Poufiti pily bez ochranného krytu je vyslovné zakazano.

= Pfiné fezy se smi rpovadét jen za pouziti dodaného pficného do-
razu.

= Pro fezani je mozné pouzit pouze material ktery je mozné bezpecné
poloZit na pracovni desku.

= Pouziti pilovych kotoucli z rychlofeyné oceli neni povoleno protoze
tato ocel je tvrdd a kfehkd.Hrozi nebezpedi prasknuti kotouCe a
vazného zranéni prostfednictvim odmrsténych ¢asti kotouce.

= Do stanoveni pouZiti stroje patfi téz dodrzeni vyrobcem
pfedepsanych podminek pro provoz,udrzbu a opravné prace na stroji
a dale pak dodrzeni v§ech bezpecénostnich pokynd.

= Pro provoz stroje je nutné dodrzet platny pfedepsany soubor opateni
pro zabranéni Uraz(im,stejné jako obecné znama pravidla z hlediska
pracovni mediciny a bezpe¢nostné-technicka.

= Kazdé jiné pouziti stroje,nez zde uvedeno,jde za ramec stanoveni
pouziti stroje.Za takto zplsobené Skody vyrobce nepfebira Zadnou
zodpovédnost.VeSkera rizika jdou na vrub uZivatele.

= Svévolné zmény na stroji vylu€uji rueni vyrobce, za takto zplsobené
Skody v&eho druhu.

= S pilou mohou pracovat pouze osoby,které jsou se strojem sezname-
ny,maji zkuSenost a jsou pouceny o vSech rizicich a nebe-
zpegich,které z provozu stroje vyplyvaji.Opravné prace na pile smi
provadét pouze autorizovany servis nebo pfimo vyrobce.

= Pila nesmi byt provozovana v explozivnim prostredi.

= Kovové Casti musi byt z fezaného materialu pfedem odstranény.

Zbytkova rizika

| pfes dodrzeni vSech podminek o pouziti pily a dodrzeni v3ech be-

zpecnostnich pravidel o jejim provozu,je nutné,vzhledem ke konstrukci

stroje a Ucelu jeho pouziti,poCitat s jistymi zbytkovymi riziky.

Tato zbytkova rizika je mozné minimalizovat pouze dokonalym dodrzenim

bezpecnostnich pokyni a podminek o stanoveni pouZiti stroje.A dale pak

dokonalym prostudovanim névodu.

Ohleduplnost a pozornost pfi provozu stroje rovnéz snizuji riziko zranéni

osob ¢i vécnych Skod.

= Nebezpe¢i zranéni prstli nebo ruky pilovym kotou¢em nebo
obrabénym materialem. Noste ochranné rukavice(napf.pfi vyméné
pilového kotouce).

= Nebezpeci zranéni pii odstraniovani odiezkl v dobé,kdy kotoué
se jesté toci. Odstranujte odfezky teprve po vypnuti pily a zastaveni
pilového kotouce.

= Moznost zranéni prostfednictvim odmrsténych Castic materialu.

= MozZnost zpétného uderu fezaného materiélu nebo jeho ¢asti.

= Prasknuti kotouCe a odmrsténi jeho asti.

» Pilu provozujte vzdy jen se vSemi spravné namontovanymi
ochrannymi prvky.Na pile nemérite nic,co by mohlo bezpec€nost pro-
vozu ohrozit.

= Emise Skodlivého prachu. Noste ochrannou rousku.

= Ohrozeni el.proudem pfi pouziti nepfedpisovych el.pfipojd.

= Dotek el.Casti pod napétim,pfi odkrytych kontaktech na pile.

= Pro sniZzeni emisnich hodnot hluku pouZivejte kotouce pro toto
konstruované a stroj udrzujte v dobrém stavu.

= PoSkozeni sluchu pfi déletrvajici praci bez ochrannych sluchadel.

| pfes vSechna tato upozornéni,nelze dalsi rizika zcela vyloucit.

Bezpecna prace

A Pii nespravném pouzivani mohou byt dfevoobrabéci stroje
nebezpecné.Jsou-li elektrostroje provozovany musi byt vzdy
zakladni bezpeénostni opatieni splnéna, aby rizika pozaru,urazu
el.proudem a event.zranéni osob,byla vylouéena.

Pied uvedenim stroje do provozu si proto pieététe a dbejte
naslednych pokyni a souboru opatfeni proti moznému
zranéni.Seznamte se také s bezpecnostnimi predpisy,které jsou
platné ve Vasi firmé a Vasi zemi.Jen tak mizete ochranit sebe a
jiné osoby pfed moznym zranénim.

® Bezpecnostni pokyny pfedejte vSem osobam,které s pilou pracuji
nebo mohou pracovat.
@ Bezpecnostni pokyny a pfedpisy dobre uschovejte pro pozdéjsi
pouZiti.
= Pred uvedenim pily do provozu se pomoci navodu se strojem
obeznamte.
= Pri praci budte pozorni.Pfemyslejte o vSech pracovnich
krocich.Pracujte s rozvahou.Stroj nepouzivejte jestlize jste pod
vlivem drog,alkoholu ¢éi medikamentl.Staéi maly okamzik
nepozornosti a dojde k vaznym Grazim.

= V/yhnéte se abnormalni poloze téla pfi praci.Postarejte se o bezpecny
postoj a vzdy udrZujte rovnovahu.Nad stroj se nenaklanéjte a nenata-
hujte.
= Noste fadny pracovni obleceni.
— ne §iroky odév nebo ozdoby - to mlze byt pohyblivymi ¢astmi
stroje zachyceno.
— protismykové pracovni boty
— mate-li dlouhé vlasy, noste vlasovou sitku
= Noste osobni ochranné pomicky:
— Ochranna sluchadla(akusticky vykon stroje na pracovisti v
zasadeé piekracuje 85 dB(A)).
— Ochranné pracovni bryle
— Pracovnirukavice pfi vyméné pilového kotouce = napf. pfi
vyméné pilového listu (méla by kdykoli existovat moznost prepra-
vovat pilové listy v nosici nastrojti)
= Pilu pouzivejte pouze na
— pevném
— rovném
— protismykovém
— nekmitavém podkladu..
= Je-li pila pfipojena na odsavaci zafizeni
—  Min.mnozstvi vzduchu 1150 m3/hod.
Podtlak v odsavaci trubici 1160 pa pfi rychlosti vzduchu od
20m/sec.
— (CZ-Odséavaci zafizeni musi byt zapnuto pfed spusténim stroje.
= Na pracovisti udrzujte pofadek!Neporadek mize zapfi¢init Graz.
= Poditejte s vlivy okoli:
—  Pilu neprovozujte na desti.
—  Pilu neprovozujte ve vlhké nebo mokrém prostfedi.
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— Pilu neprovozuite v blizkosti vznétlivych tekutin nebo plynd.

Pilu nenechte bez dozoru.

Dbejte na narodni pfedpisy na provoz stroji z hlediska véku
uzivatele.

Pfi praci vykazte dalSi osoby z pracovniho prostoru.

Obsluha pily je na pracovisti zodpovédna v(ci tfetim osobam.
Nenechte dali osoby,zejména déti,aby se stroje nebo pfipojného
kabelu dotykali.

VSechny dalSi osoby,zejména déti,vykazte z pracovisté.

Pii fezani se postavte stranou od nebezpe¢ného okruhu(pilovy
kotou).

S fezanim zapoCnéte teprve az kotou¢ dosahne po zapnuti pinych
otacek.

Stroj nepretézujte!NejlepSich  pracovnich  vysledkl
pracujete-li v udaném vykonnostnim rezimu stroje.

Stroj provozujte pouze se vSemi, Fadné namontovanymi, ochrannymi
prvky.

Bezpodminecné pouZivejte dodanou dievénou posuvku.

Nastaveni a donastaveni rozvorného klinu je vidét z obr.13

dosahnete

& Neobchazejte ochranné prvky, zejména pak nezamezujte
¢innosti samozaviraciho mechanismu ochranného krytu!

Je-li Stérbina ve vloZce stolu vybita,vyménite stolni viozku.
NepouZivejte pilové kotouCe,které jsou naprasklé nebo maji
pozménény tvar.

Pouzivejte pouze ostré kotoude.Tupé kotoue zvySuji nebezpedi
zpétného Uderu a navic pretéZuji motor.

Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli(HSS).Tato ocel je
tvrda a kiehka.Sméji byt pouzity kotouce podle normy EN 847-1.

& Pouziti jinych nafad'ovych prvki a jiného pfislusenstvi, nez
originalnich, znamena pro Vas riziko zranéni.

Dbejte na to,aby pilovy kotou¢ mél udané rozméry a material pilového
listu byl ur€en pro dany fezany material.

Poruchy na stroji vEetné uvolnénych ochrannych zafizeni ihned feste,
jakmile je zaznamenate.

Vzdy fezte pouze jeden kus.Nikdy nefeZte vice kust najednou nebo
vice kusl slozenych nad sebou.Zde vznika nebezpedi odmrsténi
jednotlivych odfezki od kotouce.

Déavejte pozor na to,aby odfezané zbytky nepfiSly do styku s
kotou¢em.Tim mohou byt zachyceny a odmrstény.

Nepouzivejte pilu k jinym ac¢elim nez je uréeno(viz kap.Stanoveni
pouziti stroje).

Pfed fezanim odstraite z materidlu  vSechny kovové
pfedméty(hiebiky,svorky).
Davejte pozor na to,aby obrabény material neobsahoval

kabely,lanka,$fdry nebo podbné véci.

ReZte materidly jen s takovymi rozméry které pfi fezani umoziuji
bezpecné drzeni.

Pilou je mozné obrabét pouze obrobky, které neprekraCuji maximalini
rozméry uvedené v Technickych udajich.

U pficnych ezl kulatin je Zadouci,aby material byl zajistén proti
pootoCeni.K tomu je mozné pouzit specialni Sablonu nebo pfipravek
pro upevnéni kulatin.

VZzdy pouzivejte dfevénou posuvku materialu u dlouhych fez(i kdy
odstup od pilového kotouce ke kraji materiélu je mensi nez 120 mm.
Vzdy udrzujte dostateény odstup prstl od kotouce.

Po vypnuti stroje jesté pilovy kotou¢ dobiha.Vyckejte klidového stavu
a teprve pak odstrariujte piliny a odfezky ze stolu.

Pfi dobéhu kotouce jej nikdy nebrzdéte tlakem na jeho boéni strany.
Odstranovani pilin a odfezk( z prostoru kotouce nedélejte rukama.
Zbytky po Fezani odstrafiujte ze stroje tak,abyste nezneCistili a
neposkodili pracovisté.Totéz plati pro piliny a mensi odfezky.Odpadni
pilinova mezera musi zlistat prichodna.

Motor vypnéte a odpojte od sité el.energie vytazenim vidlice ze
zasuvky vzdy pfi :

— Opravach

— Udrzbg a gisténi

— Odstranovani poruch(k tomu patfi téz odstranéni nalepenych
pilin).

— Kontrole pfivodnich pfipojl,zda nejsou poSkozené nebo
prekroucené.

— Pfeprvé pily na jiné misto

— Vyméné pilového kotouce

— Opusténi pily(i pfi kratkém pferuseni prace).

O pilu starostlivé pecujte:

— Udrzujte pilovy kotou€ Cisty a ostry,pak mizete pracovat lépe a
bezpeCnéji.

— Dbejte predpist pro Udrzbu a pokyn( pro vyménu kotouce.

— Drzadla pily udrzuijte Cista a ne znecisténa od oleje nebo tuku.

Stroj kontrolujte z hlediska jeho event.poskozeni.

— Pfed kazdym dalSim pouZiti pily zkontrolujte vSechny ochranné
prvky nebo jejich lehce poSkozené Casti tak,aby spliovaly po-
dminky bezvadné funkce.

— PfezkouSejte vSechny pohyblivé ¢asti pily zda bezvadné
funguji,nezadiraji se nebo zda nejsou poSkozené.VSechny dily
musi byt sprdvné namontovany a spliiovat podminky bezpe¢ného
a bezvadného provozu.

— Po3kozené dily,které neplni svoji funkci,musi byt odborné v ser-
visu opraveny nebo vyménény(pokud v navodu nestoji jinak).

— Poskozené nebo neditelné bezpec€nostni samolepky na stroji je
tfeba neprodlené vyménit.

Nezapomeiite ve stroji naradi!

Pfed zapnutim pily zkontrolujte zda montaZni klice a sefizovaci

naradi je ze stroje odstranéno.

Nepouzivanou pilu skladujte na suchém a uzamceném misté,kam

déti nemaji pfistup.

Elektricka bezpecnost

Provedeni pfipojného kabelu podle IEC 60 245(H O7 RN-F) s mini-
malnich pfiénym prifezem

1,5 gmm pfi délce kabelu do 25 m
— 2,5gmm pfi délce kabelu pfes 25 m
PFili§ dlouhé a tenké kabely zapfiCinuji vypadky napéti.Motor
nedosahne svého max.vykonu a funkce pily je redukovana.
Vidlice a spojovaci zafizeni na pfipojnych kabelech musi byt z
gumy,mékcéeného PVC nebo jiného termoplastického materialu,ktery
mé stejnou mechanickou pevnost,nebo timto materialem potaZzené.
Chrante se pfed Urazem el.proudem.Zamezte kontaktu téla s
uzemnénymi ¢astmi stroje.
Spojovaci zafizeni na pfipojném kabelu musi byt odoIné proti tlakové
vodé.
Pii pouziti kabelového bubnu,odvifite vzdy kabel zcela ven.
Kabel nepouzivejte k Gcellm,pro které neni uréen.Kabel chrarite pred
potfisnénim olejem,horkem a ostrymi hranami.Pfi odpojovani vidlice z
zasuvky netahejte za kabel.
Kontrolujte pravidelné kabel pily a pfi jeho poSkozeni jej nechte v
odborném servisu vyménit.
Pfi  pokladani pfipojného  kabelu  kontrolujte zda neni
poruden,uskiipnut,umacknut a zda pfipojné spojeni neni vihké.
Prodluzovaci kabel pravidelné kontrolujte a pfi jeho poSkozeni jej
vymérite.
Nepouzivejte defektni kabely.
Ve venkovnim prostiedi pouzivejte pouze kabely které jsou k tomu
povolené a maji odpovidajici oznaceni.
Nepouzivejte provizornich el.spoju.
Ochranné el.prvky nikdy nepfemostujte nebo nevysazuijte z funkce.
Stroj zapnéte vzdy pfes ochranny proudovy spinac(30 mA).
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& Elektricka zafizeni resp.jejich opravy smi provadét pouze
koncesovana firma(servis) nebo pfimo vyrobce.Pfitom je nutné
brat v ivahu mistni predpisy a ochranna opatieni.

A Opravy ostatnich ¢asti pily provadi odborny servis nebo
vyrobce.

& Pouzivejte vzdy pouze originalni nahradni dily.Pfi pouziti
jinych dild nebo pfislusenstvi vznika riziko poranéni nebo
vécnych $kod.Za takto zpliisobené Skody neprejima vyrobce
zadnou zodpovédnost.

Priprava k uvedeni do provozu

Abyste dosahli dokonalé a bezvadné funkce pily,dbejte naslednych
pokyn(:
= Postavte pilu na pracovisté které spliiuje ndsledné podminky:
— dostate¢ny okolni prostor(venku)
— nesmykové
— nekmitavé
— rovné
— bezrizika klopytnuti
— dostateCné osvétlené
o Pred kazdym pouzitim zkontrolujte:
— Pfipojné kabely na poskozeni (praskliny,fezy atd.)
Nepouzivejte defektni kabely
— Zda ochranny kryt kotouce je v pofadku
— Nastaveni rozvorného klinu(viz.obr.13)
— Zda pilovy kotouc je v pofadku
— Zda posuvka materidlu je po ruce
o nepouzivejte pilové kotouce,které jsou naprasklé,maiji trhliny,nebo
maji pozmé&mény tvar.
o nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli(HSS)-
o P¥i praci se stavte stranou(bokem) k event.zdroji nebezpegi(pilovy
kotouc).

Uvedeni do provozu

Zkontrolujte bezpe€nostni zafizeni a prvky

(pfed kazdym uvedenim do provozu)

- Zvednéte a sklopte kryt pilového kotouCe abyste se ujistili,ze je volné
pohyblivy.Ve své klidové poloze musi kryt Gplné kryt kotou¢ a spodni
Casti leZet na pracovnim stole(viz kap.Mozné poruchy).

- Provéfte spina¢ zapnutim a vypnutim.

Nikdy nepouzivejte pilu,které se neda zapnout ¢i vypnout.PoSkozeny
spinac je tfeba nechat neprodlené v odborném servisu vyménit.

- Brzda
Po vypnuti se musi pilovy kotou¢ do 10 sec zcela zastavit.Jestlize je
tento Cas pfekroCen,je brzda poSkozena a nefukéni.

- Posuvka materialu.
= Je-li posuvka poskozena je tfeba ji vyménit.

Smér otaceni pilového kotouce

Smér otaceni kotouée musi byt shodny s Sipkou na kotou¢ovém
H

krytu(25). %

U trifazovych motor( mizZete smér

otaceni kotouce zménit jestlize

Sroubovak vlozite do vybrani v limci

zasuvky a lehkym tlakem vlevo €i vpravo

nastavite zadouci smér otacek. (

Volba pilového kotouce

= dbejte na tloustku klinové mezery ,S*,bocné na rozvorném
klinu vyznacené.

Rozvorny klin nesmi byt tensi nez télo pilového listu a ne silnéjsi

nez jeho fezné Sifka.

Minimalni a maximalni prdmér pilového kotouce,stejné jako

primér stfedového otvoru,jsou udany na typovém §titku stroje.

Pouzit nesmi byt Zadny pilovy kotou€ u néhoz jsou udané

otacky(viz tisk na kotoudi) niz$i,nez jsou otacky motoru(viz

Technicka data).

Pripojeni k siti el.energie
Porovnejte napéti na typovém Stitku stroje s napétim ve Vasi
siti,napf.230 V,a zapojte pilu do pfedpisové uzemnéné zasuvky.
o Stfidavy proud:
PouZijte ochrannou vidlici se zasuvkou,napéti 230 V s ochrannym
proudovym spinacem(Fl-spina¢ 30mA).
o motorovy-tfifazovy proud
Pouzijte CEE zasuvku,3 pély+ nulak + uzemnéni
Pouzijte prodluzovaci kabel podle IEC 60245(H 07 RN-F) s minimalnim
priénym prifezem
= 1,5 gmm u kabelu o délce do 25 m
= 2,5 gmm u kabelu o délce pies 25 m

Jisténi:A

@ 16 A pomala

Impedance sité

Pri nepfiznivych podminkach sité mlze pfi zapinani pfistroje dojit ke
kratkému poklesu napéti, které mdze ovlivnit jiné pfistroje (napf. pohas-
nuti svétla). NeoCekavaji se zadné poruchy, pokud je dodrzena maximaini
impedance sité, uvedend v tabulce.

pfikon P+ impedance sité Zmax (Q)
230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kW 0,05
Spinaé
Zapnuti

- Otevite zaklopku spinace

Stisknéte zelené tlacitko (1)
@ Pfi vypadku proudu se stroj automaticky vypne.
-Ke znovuspusténi stroje stisknéte nejprve Cervené tlacitko a
potom znovu zelené tlacitko.

Vzpnuti

Stlacte ¢ervené tlacitko ( O ) nebo Cervené tladitko na krytu
spinace

provedeni na stiidavy proud 230 V

E 37



Provedeni na motorovy proud 400 V

i F
ZatlaCenim
seotevie . 1
spinaci ld 3 Vypnuto
skfinka —

Zapnuto
’3 3 S ame—
Svételné diody
@ &

Svételné diody

Diody sviti
=> Motor béZi-kotou¢ se todi

Diody nesviti
=> Motor je vypnut-kotou€ stoji

Sviti pouze jedna dioda

1) Vypadek jedné faze:Neprodlené nechat vedeni zkontrolovat v od-
borném servisu.

2) Diodovy modul (361642) je defektni:Neprodlené nechat vyménit v
odborném servisu.

Prace s pilou

& Pristroj nesmite uvést do provozu bez precteni navodu a
dodrzeni vSech udanych pokyni a dodrzeni spravné montaze
stroje.

A Pfed zménami nastaveni na pile(napi.vyména pilového
kotouce) -
— Vypnéte stroj
— Vyckejte klidového stavu kotouce
— Odpojte od sité vytazenim vidlice ze zasuvky.

Dbejte naslednych dilezitych bodi:

Doraz podélného fezu je, ve sméru Sipky, stupfovité sefiditelny.
Fixace podéIného dorazu se provadi excentrickou pakou.
Provedeni:Paku pfitiate smérem k pile.

Fixace:protitahem

Prodlouzeni stolu

VZdy se postavte mimo nebezpecny prostor.
Rezte stejnomémym tlakem na material.
Zbytky po fezani nikdy neodstrariujte rukou a odstranéni provadéjte

jen kdyz kotou€ stoji.
& Bezpodminecné dbejte bezpe¢nostnich pokynd.

Pracovni pokyny

Pracovisté obsluhy se nachazi pfed strojnim zafizenim. Pracovni polohu
zaujimejte bokem k nebezpeénému okruhu (pilovy kotou€) - ne pfimo
pfed néj. Jestlize pracuji s pilou 2 osoby, musi druha osoba stat za
prodluzovacim stolem (odebirani fezaného materialu).

Rukojet’ pro posunovaé

Rukojet pro posunovac fezaného mate-
ridlu je tfeba pfiSroubovat na vhodny
dfevény posunovac.Toto zafizeni slouzi
k bezpenému posuvu malych fezanych
kusl ke kotouci.Posunovaci prkno ma
mit tyto rozméry:délka  300-400
mm,Sifka 80-100 mm a vyska(tloustka)
150-200 mm.

Je-li rukojet’ poSkozena,je tfeba ji ihned
vymeénit.

Viyklopte prodlouzeni stolni desky vzhlru.Ve sméru Sipek nasufte prod-
louzeni stolu a sklopte dold.Dbejte,aby prodlouZeni stolu bylo spravné
zahaknuto.
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= Nastavte dorazovy linedl (19).

= Doraz tahnéte zpét jestlize se fezany kus blokuje mezi kotouCem,
klinem a dorazem.
Dulezité pravidlo: Zadni konec dorazu je v myslené linii, ktera
zaCina zhruba uprostied kotouCe a pod 45 stupfiovym Uhlem probiha
dozadu.

Paraleni doraz jako doraz pro pficné fezy

Pouziti posuvky

Vyhozovy otvor pro piliny je uzavien(pouziti s odsavacim zafizenim)
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Pro odsavani pilin mize byt pila spojena s odsavacim zafizenim(prdmér
hadice je 100 mm).Uzavfete zaviraci viko na vyhozovém otvoru pro piliny
a pevné jej utahnéte pomoci hvézdicové matky.

Pred kazdou tdrzbou nebo ¢isténim pily

— Vypnéte motor

— Vyckejte zastaveni kotouce

— Odpojte pilu od proudu vytazenim vidlice ze
zasuvky

Prace Udrzby a CiSténikteré nejsou v této kapitole popsany,mize
provadét pouze odborny servis.

Jestlize v ramci Udrzby nebo ¢isténi bylo nutné nékteré ochranné prvky
odstranit,je tfeba je, po skon&eni praci, opét spravné namontovat a jejich
funkci pfezkousSet.

Pouzite pouze originalni dily.Jiné dily nez originalni mohou zapfi¢init
neoCekavané Skody nebo zranéni.

Cisténi

@ Dbejte naslednych bodu,abyste udrzeli funkénost Vasi pily.

= Stroj nestfikejte vodou.

= Piliny a prach odstrafiujte $téteckem nebo kartackem.

= (Cistéte a olejute pravidelné vsechny pohyblivé dily na pi-
le(napf.zavéseni krytu kotouce).Obr.10
@ Nikdy nepouzivejte mazaci tuk!

5~ Pouzivejte napf.olej na $ici stroje nebo ekologicky olejovy sprej.

= Postarejte se o to,aby pilovy kotouC nebyl rezaty nebo se zbytky
smly.
= Zbytky smdly odstrarite rovnéz ze stolniho povrchu.

@ Smilu odstranite obvyklymi Gisticimi prostfedky nebo spe-
cialnim sprejem.

= Pilovy kotou¢ je opotrebitelna ¢ast a po urcitém case se otupi.
5~ Tupy kotoud vyméfite nebo nechte v sevisu nabrousit.

Udrzba
Vyména pilového kotouce

AN

Pfed vyména pilového listu:

— Vypnéte motor

— Vyckejte zastaveni kotouce

— Odpojte pilu od proudu vytazenim vidlice ze
zasuvky

& Nebezpeci Urazu porezanim!Pilovy kotou¢ je tézky a mlze up-
adnout.Pfi jeho vyméné noste pracovni rukavice a ochrannou obuv.

= Je zakazano pouzivat kotouce z rychlofezné oceli(HSS).

= Nepouzivejte kotouCe naprasklé nebo takové,které maji pozmény
tvar.

= KotoucCe,které maji na téle prasklinky musi byt vyfaze-
ny(likvidace).Opravy téchto kotou€u jsou nepfipustné.

= Pouzivejte pouze ostré kotouce.

= Brou$eni kotoucl smi provadét pouze odborny per-
sondl.Nasledujiciho je tfeba dbat:Je tfeba zajistit ,aby pozadavky na
vyvazeni nafadi byly spinény podle EN 847-1:2005 A1:2007 6.2.3.2.

A Nebezpeci popaleni! Kratce po skonéeni fezani je kotou¢ horky.

1. OdSroubujte Srouby stolovych vioZek (6).

2. Nadzvednéte ochranny kryt (15).

3. Nadzvednéte stolové vlozky (6) a posurite je dozadu.Kryt automaticky
zlistane v této poloze.

11 C\a T
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4. Nastréte drzny trn(33) do otvoru v hfideli a uvolnéte upinaci mati-
ci(28). (LA POZOR! Levy zavit.)

5. Nyni mlZete odejmout predni pFirubu(27) a kotouc (26) Vyjmout.

6. @ oOdistéte prirubu.

7. Nasadte novy ostry kotou€.
@ Dbejte na spravny smér otaceni ktoouce:Sipka na kotoudi musi
mit stjeny smér jako Sipka na kotouCovém krytu!

8. Nasadte opét pfedni pfirubu(27) a naSroubujte upinaci matici.

9. Upinaci matici opét utahnéte.

10. Upevnéte stolni viozku.

1. & Dorazovy Sroub (c) nesmi byt vyAat.

Vyména stolni vlozky

~-=\ | Pfed vyménou stolni viozky
o] "
Z : s — Vypnéte motor

— Vyckejte zastaveni kotouce
— Odpojte pilu od proudu vytazenim vidlice ze
zasuvky

& Je-li stolni vlozka opotiebena nebo poskozena, je treba ji
neprodlené vymenit.

Odsroubuijte Srouby stolovych vioZek (6).

2. Nadzvednéte ochranny kryt (15).

3. Nadzvednéte stolové vloZky (6) a posuite je dozadu.Kryt automaticky

zlistane v této poloze.

ViySroubujte dvé matice (a) a vyjméte rozvorny klin spolu s

kotou¢ovym krytem.

5. Nasadte novou stolni vioZku.

6. Pfipevnéte rozvorny klin ke krytu pilového kotouce.

7

8

—_

>

Upevnéte stolni viozku.
Dorazovy Sroub (c) nesmi byt vynat.

Nastaveni rozvorného klinu

Po kazde vyméné kotouce je nutné prezkouSet nastaveni rozvorného
klinu. Stipaci klin je potfeba nastavit tak, aby jeho Spicky zasahovaly
minimalné 2 mm pod nejvyssi bod po obvodu pilového listu.

Preprava

Pred kazdou prepravou pily
& (o — Vypnéte motor
— Vyckejte zastaveni kotouce
— Odpojte pilu od proudu vytazenim vidlice ze
zasuvky

— PrisluSenstvi, jako jsou dorazy, musi byt na
stroji bezpe€né upevnény resp.sevieny.

Skladovani
Q =

m  Pilu skladujte v suché a uzaméené mistnosti, kam déti nemaji
pristup.
m  Pred dlouhodobéjSim uskladnénim splfite nasledujici body:

— Provedte dokonalou ogistu stroje.
— V8echny pohyblivé ¢asti oSetfete ekologickycm olejem.

Odpojit od sité.

@ Nikdy nepouzivejte mazaci tuk!
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Odstaveni z provozu / Likvidace

Odpojit od sité.

A

Prosime o precteni pfilozeného zarucniho listu.

Kratkodobé odstaveni z provozu: viz ¢ast Skladovani

Trvalé odstaveni z provozu:

@ Pfi likvidaci provoznich médii postupuijte v souladu se zakony na
ochranu Zivotniho prostfedi a v souladu s pfislusnymi pfedpisy.

)i

= Vtéto souvislosti dbejte symbolu IEEEEE na strané 1

Mozné poruchy

m—

A

— Vypnéte pilu

Pred kazdym odstrafiovanim poruchy

— Vyckejte tplného zastaveni kotouce

— Odpoijte stroj od sité el.energie vytazenim vidlice ze zasuvky

2" Po opravé opét uvedte véechny bezpecnostni prvky do pivodniho stavu a piezkouseite jejich funkci.

Porucha

Mozna pricina

Odstranéni poruchy

Po zapnuti stroj nebézi
[ ]

o Vypadek proudu

Prodluzovaci kabel je poSkozeny
Defektni motor nebo spinaé

Kontrola pojistek

Kontrola kabelu,poskozeny kabel dale nepouzivejte

Motor resp.spinaC nechte prezkouSet v odborném servi-
su.Vyménu provede rovnéz odborny servis(koncesovany
pro el.prace) pouze za originalni nahradni dily.

Pila se v pribéhu fezani zastavi

Pilovy kotou¢ je tupy
Pracujete s priliSnym tlakem na material

o \/yména pilového kotouce(38).

Nechte motor prestavkou ochladit a dale pracujte s
men$im tlakem na material

Spaleniny na fezu

Kotou¢ je tupy

Vyména kotouce

Pila vibruje

kotou¢ méni tvar
Kotou¢ neni spravné namontovan

Vyména kotouce
Pilovy kotou€ fadné namontovat a upevnit

Viykon brzdy je Spatny(brzdny Cas je
vétSi nez 10 sec).

Brzda je poSkozena
Brzdova desticka je opotiebend

Brzdu nechte opravit v odborném servisu.

Motor nema obvykly vykon a rychle se | e

U pil s tfifazovym motorem vypadek faze

nechte odbornou firmou provéfit jisténi a privodnikabely

zahriva o prodluzovaci kabel je pfilis diouhy nebo ma | e Viz kapitola Uveden do provozu
prili§ maly pficny priifez
o Pilovy kotou¢ je tupy o -Kotou¢ nechte nabrousit resp.jej vymérite
Kryt kotouce neni volné pohyblivy o  P¥ili§ pevné utazené Srouby o Uvolnéte Srouby az kryt bude volné pohyblivy (obr.10)

V pfipadé dalSich poruch nebo dotazil se prosim obratte na mistniho prodejce.
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Technicka data

Typ

Sitové napéti
Sitova frekvence
Vykon motoru P1

Vydany vykon motoru P2

Otacky motoru

HM pilovy kotou¢
Pilovy kotou¢
Hloubka fezu

Max. Sifka obrobku
Velikost stolu

Vyska stolu

Rozméry (délka x Sitka x vyska)

Hmotnost

Sitka vodicich elementi pro rozvorny klin
Rozvorny klin:Sifka vodici Stérbiny

TlousStka

PFipoj pro odsavani

Jisténi

ZpUsob ochrany

Rok vyroby

BTU 450
230 V~ 400V 3~
50 Hz
3,0kW-S6-40%
2,2kW -S6-40%
2698 min -

44KW-S6-40%
3,5kW -S6-40%
2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 zubd
445 - 450 mm
Ca. 150mm
530 mm + rozmér nastaveny na paralelnim dorazu (celkové max. 865 mm)
1000 x 660 mm
850 mm
1170 x 775 x 1130 mm
Ca. 90 kg
12 mm
12,1 mm
3,5mm
100 mm
16 A pomala
IP 54
viz posledni strana

Popis stroje/Nahradni dily

Pos. | Obj.C. Nazev Pos. | Obj.C. Nazev

1 361685 Pracovni deska 362505 Kyvny drzak pravy pro prodlouzeni stolu

2 361622 Stolni noha 31 361112 Ockovy kli¢ SW 30/19 (obr.12)

3 360104 Nasada na nohu 32 361733 Drevéna posuvka materialu

4 361691 Vzpéra dlouhd 33 361111 Drzny trn(tycka proti pootoceni)

5 361690 Vzpéra kratka 34 361700 Rukojet pro posunovaé

6 361025 Stolni vlozka 35 361609 Spinag,vypina¢ pro ffif.proud

7 361026 Transportni osa 35 361656 Spina¢ vypina¢ pro stfid.proud.

8 361109 Haky na naradi 361641 Trifazovy motor

9 361722 Pilinova schranka kompl. 361637 Motor 230 V

10 361157 Hrdlo pro odsavani 360874 Drz&k spinace pro 3 fazovy motor

11 361162 Uzavér 360145 DrZ4k spinage pro motor 230 V

12 361694 Rozvorny klin 361599 Kondenzétor 60 uF

13 361634 DrZ4k krytu kotouce kompl. 36 361759 Cylindricky Sroub M8x8 z umélé hmoty

14 361703 Sefizoval 37 361760 PodloZka z umélé hmoty

15 361625 Kryt kotouce

16 360528 Fixaéni zafizeni

17 361702 Oto¢na pruzina (obr.10) A idi

18 361735 Podélny doraz bez dorazového linealu Nahradni dlly

19 361680 Dorazovy linedl Nahradni dily vyberte v seznamu a vyobrazeni.

20 361684 Dorazové voditko = Pramen odbéru je vyrobce

21 | 360005 Uhlovy doraz kompl. = Doporugené (daje pfi objednavce nahr.dild

22 | 361313 Dorazova lista - Typ stroje

23 361750 Klinovy doraz - Cislo stroje(viz typovy Stitek)

24 361682 Drzak - Cislo nahr.dilu

25 361687 Vodici Cast - slovni popis nahr.dilu - ndzev

26 360213 Pilovy kotou€ (tvrzena ocel) - pocet

27 361635 PFiruba pfedni (obr.12) Pfiklad:Typ BTU 450,Stroj-¢.4128,360213 pilovy kotou¢ z tvrzené oceli, ks.
361636 Zadni pfiruba kotouce (bez.obr.)

28 391035 Upinaci matice M20 (obr.12)

29 362503 ProdlouZeni stolu

30 362506 kyvny drzak levy pro prodlouZeni stolu (obr.2)




Popis stroje/Nahradni dily
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Ne helyezze iizembe a gépet mindaddig, mig el nem
olvasta ezt a kezelési utasitast, minden utmutatast
figyelembe nem vett és a gépet eléirasnak
megfeleléen 6ssze nem szerelte.

AN

| —_— o
érjiik, hogy a leirast a késébbi hasznalathoz 6rizze
meg.
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EG-megfeleléségi nyilatkozat

A 2006/42 EK Iranyelv eléirasaival egyezéen az

Altrad Lescha Atika GmbH
D-89331 Burgau — Josef-Drexler-Str. 8 — Németorszag

a fenti Iranyelv elGirasainak megfeleléen kizarélagos felelésséggel kijelenti,
hogy a

BTU 450 Baukreissage (épitéipari korfiirész)

Sorozatszam: lasd az utols6 oldalon

megfelel a fenti Iranyelv, tovabba az alabbi Iranyelvek kdvetelményeinek:
2004/108/EK, 2000/14/EK és 2006/95/EU

A kovetkez6 harmonizalt szabvényok keriiltek alkalmazasra:
EN 1870-19

Megfeleloségi értékelési eljaras: 2000/14/EK - V fiiggelék.
Mért zajszint Lwa = 106,3 dB(A)
garantalt zajteljesitmény szint Lwa = 110 dB (A)

EK tipusvizsgalatot elvégezte:

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrale 11 -
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Tanusitvany szama: HO 211025

A miiszaki iratok 6rzésének helye:
Altrad Lescha Atika GmbH — M(iszaki Iroda — D-89331 Burgau,
Josef-Drexler-Str. 8 — Németorszag

i.A. JG. Kopp&rstein
Tervez0 részleg vezetése

Burgau, 09.08.2021

A szallitas terjedelme

o 1 épitSipari korflirész

o 1 Hosszanti (itkdz6 (parhuzamos (itkdzés)
e 1 Tolérud

e Szerelési tartozékok fiirészlap cseréhez

o Kezelési utasitas

I5” Ellendrizze a késziiléket.

> teljesség és

» eseteges szallitasi sériilés szempontjabdl.
A talalt hianyossagot haladéktalanul  kézolie  kereskeddjével,
beszallitéjaval vagy a gyarral. Késdbbi reklamaciét mar nem fogadunk el.

Zajossag jellemzoi

EN ISO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 A fuggelék, A.2 b)
A gép épitbipari korflirészként valé hasznalata normal flirészlappal.
garantalt zajteljesitmény szint Lwa = 110 dB (A)
Zajszint a munkahelyen Uresjarat L = 86,6 dB(A)

Megmunkalas Lea = 94,5 dB(A)
Mérési bizonytalansagi tényezé: 4 dB
A megadott értékek emisszios értékek és nem szamitanak feltétlentl ugyanakkor
biztonsagos munkahelyi értékeknek is. Annak ellenére, hogy az emisszids- és
immissziés zajszintek kozott Osszefiiggés all fenn, abbdl mégsem lehet
kovetkeztetni arra, hogy van-e sziikség potlolagos el6vigyazati intézkedésekre.
Azok a tényez8k, amelyek a fennalld6 munkahelyi immissziés értékeket
befolyasolhatjak, tartalmazzak a behatas idétartamat, a munkahely sajatossagait,
egyéni zajforrasokat stb., mint példaul a gépek darabszamat és kozelben folyd
més tevékenységet is. A megengedett munkahelyi értékek orszagonként is
kilonbdzhetnek. Ezek az informaciok azonban a felhasznalot segitik a
veszélyeztetés és kockazat mértékének megitélésében.

Miikodési idotartamok

Kérjik, hogy vegye figyelembe a hasznalat helyén érvényes
zajvédelmi eldirasokat.

Késziiléken levo szimbélumok

Uzembe helyezés elbtt Javitds-,  karbantartas
olvassa el és vegye /'\ és tisztitas el6tt a motort
figyelembe a biztonsagi dllitsa le és a gép

(tmutatasokat. ©3-| dugsjat hizza ki a
&&y | konnektorbol.

Viseljen
hallasvédelmet.

Az elektromos gépek nem valok a haztartasi hulladék kézé. A
készilléket, annak  tartozékait és  csomagolasat
kérnyezetkimélé Ujrahasznositasra adja le.

Az elhasznalt elektromos és elektronikai késziilékekrdl sz6l6
2012/19/EU Eurdpai Iranyelv rendelkezései szerint a mar
nem hasznalhaté elektromos készilékeket kilon kell
begy(jteni és a kornyezetnek megfelelé Ujrahasznositasra
el6késziteni.

C € A termék megfelel az erre a termékfajtara vonatkozo

@ EP

eurdpai iranyelveknek.
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Hasznalati utmutaté szimbolumai

A A lehetséges veszélyek vagy veszélyes helyzetek. Ha
figyelmen kiviil hagyja ezeket a tajékoztatasokat, balesetet
szenvedhet és a gép is karosodhat.

@ Fontos tudnivalok a szakszer(i hasznalathoz. E tudnivaldk
figyelmen kivil hagyasatol izemzavarok keletkezhetnek.

> Hasznalati tudnivalok. Ezek az Utmutatasok segitenek a gép
minden funkcidjanak legjobb kihasznalasaban.

/ Szerelés, kezelés és karbantartas. Itt pontos magyarazatot
talal a tennivaldihoz.

Rendeltetésnek megfelelé hasznalat

» Az épitGipari korflirész kizarolag tomor faanyag és lapok, igy
négyzetes vagy téglalap-keresztmetszetii, max. 150 mm vastagsagu
vagy magassagu faforgacslemezek, asztallapok és MDF lapok
hosszanti és keresztiranyl szabadtéri (zart téren kiviili) vagasara
haszndlhaté az EN 847-1 szabvanynak megfeleld HM
korflirészlappal. A flrészlap atmérdje 445 és 450 mm legyen.

= Aflirészt védéburkolat nélkil hasznalni tilos!

= Keresztvagast csak felszerelt keresztiitkoz6vel szabad végezni.

= Csak olyan munkadarabot szabad megmunkalni, melyet
biztonsagosan lehet felfektetni a munkaasztalra.

= HSS-acélbdl (er6sen otvozott gyorsacélbol) késziilt flirészlapok
hasznélata nem megengedett, mivel ez az acél kemény és rideg. A
firészlap torése és a fiirészlapdarabok kivagddasa miatt
sérllésveszély!

= A rendeltetésnek megfeleld hasznalathoz tartozik a gyar altal elGirt
hasznalati-, karbantartasi- és javitasi Utmutatasok megtartasa és az
Utmutatdban olvashatd biztonsagi el6irasok kovetése.

= A hasznalathoz érvényes balesetelharitasi el6irasokat, és az
altaldnosan elismert munkaegészséglgyi és biztonsagtechnikai
szabalyokat tartsa megi.

= Minden ettdl eltérd hasznalat rendeltetéssel ellentétes. Az abbdl
eredd karokért a gyar nem vallal szavatossagot. llyekor a feleldsség
egyediil a felhasznaldt terheli.

= A flirész dnkényes megvaltoztatasa az abbol eredé barmilyen karra
vonatkozdan kizarja a gyari szavatossag érvényességeét.

= A flirészt csak olyan személy szerszamozhatja, hasznalhatja és
tarthatja karban, akit azzal megbiztak, és akit a lehetséges
veszélyekrdl tajékoztattak. Karbantartast csak gyarunk, vagy az
altalunk megnevezett veviszolgélati mihely végezhet.

= A gépet robbanasveszélyes kdrnyezetben nem szabad hasznaini.

= Aflirészelendd anyagbdl a fémrészeket (széget stb.) elébb feltétlenil
tavolitsa el.

Maradék kockazat

Még a rendeltetésnek megfeleld hasznalat és minden ide vonatkozo

biztonsagi el6iras megtartasa mellett is a hasznalati cél altal megkovetelt

konstrukcié miatt bizonyos kockazattal szamolni kell.

A fennmaradd kockazat csokkenthetd, ha a ,Biztonsagi utasitasok” és a

,Rendeltetésszerli alkalmazas”, valamint a kezelési utasitas leirdsainak

figyelembe vételével.

Mindezek figyelembe vétele és az dvatossag csokkenti a baleset- és a

sérlilés kockazatét.

= A szerszam (fiirészlap) vagy a munkadarab a kéz vagy az ujjak
sériilését okozhatja. Ezért munka kdzben (pl. flirészlap csere soran)
viseljen védbkesztydit.

= Ha afiirészlap forog, a forgacs eltavolitdsa soran balesetveszély
all fenn. Csak azutan tavolitsa el a forgacsot, amikor a flirészlap és a
flirészgép (motor) mar leallt.

= Munkadarab kicsap6dé darabja balesetet okozhat.

= A munkadarab, vagy annak részei visszacsapodhatnak.

= Aflirészlap torhet és kicsapddhat.

= A flirészt csak kompletten és felhelyezett biztonsagi kiegészitésekkel
hasznélja és a gépen semmi olyat meg ne valtoztasson, ami a
biztonsagot korlatozhatja.

= Egészségkarositd hatasu szallo flirészpor kibocsatas. Viseljen
porvédé alarcot.

= Aramiitéssel kell szamolni, ha nincsenek rendben az elektromos
csatlakozo vezetékek.

» Fesziiltség alatt allo, nyitott alkatrész megérintése.

= Zajkibocsatds: hasznaljon csokkentett zajkibocsatasra kialakitott
flirészlapokat, és gondoskodjon a gép karbantartasarol.

= Hallaskarosodas veszélye hallasvédelem nélkil végzett hosszabb
munkatol.

Tovabba minden megtett intézkedés ellenére is maradnak nem
nyilvanvalé maradék kockazatok.

Biztonsagos munkavégzés

& Szakszeriitlen hasznalat esetén a famegmunkaléo gépek
veszélyesek lehetnek. Elektromos szerszamok hasznalatakor az
alapveto biztonsagi 6vintézkedéseket be kell tartani, hogy a tiizeset,
aramiités és személyi sériilések kockazatait kizarjuk.

A késziilék iizembehelyezése elétt olvassa el és vegye figyelembe a
kovetkezd utalasokat, a balesetelharitasi szakmai eldirasokat, illetve
az adott orszag biztonsagi eléirasait annak érdekében, hogy sajat
magat és masokat is a balesetektdl megvédije.

® A biztonséagi eldirasokat adja tovabb azoknak a személyeknek,
akik a géppel dolgoznak.

(D Orizze meg gondosan ezeket a biztonsagi (itmutatasokat.

= Hasznalat el6tt a kezelési utasitas segitségével ismerkedjen meg
késziilékével.

= Legyen nagyon figyelmes. Figyeljen ra, amelyen dolgozik.
Ugyesen végezze a munkajat. A gépet soha ne hasznalja, amikor
faradt vagy kabitoé hatasu szer, alkohol vagy gyogyszer hatasa
alatt all. A gép hasznalatanal elég egy figyelmetlen pillanat
ahhoz, hogy stlyos balesetet szenvedijen.

= Kerilje a rendellenes testtartast. Mindig biztosan alljon a 1abén, és
mindig &rizze meg egyensulyat. Ne hajoljon agaskodva el6re.
= Viseljen megfeleld munkaruhat:
— ne hordjon b8 oltdzéket vagy ékszert, mert azokat a mozgo
alkatrész elkaphatja.
— csuszasmentes munkacipd
— hosszu hajviselet esetén hajhald,
= hasznaljon személyes védéfelszerelést:
— hallasvédelem (a munkahelyi zajszint rend szerint meghaladja a
85 dB(A) nagysagot)
— véddészemiiveget
— védbkeszty(itfirészlappal végzett tevékenység soran = pl.
firészlap csere. (A flirészlapokat lehetdség  szerint
szerszamtasakban kell szallitani.)
= Alzemeltetéséhez alkalmas a
— szilard
— sik feliletd
— csUszasmentes
— rezgésmentes padl6zaton dolgozzék.
= Ha a flirészt egy forgacsleszivd berendezéshez csatlakoztatjak, a
kdvetkezokre kell tigyelni:
— A szikséges levegémennyiség 1150 m3h.
A leszivocsonk depresszioja 20 m/s levegdsebesség esetén
1160 Pa.
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— Aleszivo berendezést a munka megkezdése el6tt kell
bekapcsolni.

Tartsa rendben munkatertiletét! A rendetlenség balesethez vezethet.

Vegye figyelembe a kérnyezeti hatasokat:
A flrészt ne tegye ki csapadék hatasanak.

— Afiirészt ne haszndlja vizes vagy nedves kornyezetben.

— Gondoskodjék a jo megvilagitasrol.

— A fiirészt ne haszndlja éghetd folyadék vagy éghetd gaz
kozelében.

A flrészt ne hagyja felligyelet nélkdl.

A flrészt 18 éven aluliak nem hasznalhatjak.

llletéktelen személyeket tartson tavol a munkahelytl.

A gépet kezeldé személy harmadik személlyel szemben felelés a

munkaterileten.

Ne engedje, hogy mésok, kiléndsen gyermekek a szerszamot vagy a

kabelt megfogjak.
Tartsa 6ket tavol a munkaterilettdl.
Flrészelés kozben a balesetveszélyes helyhez (flirészlap)

viszonyitva oldaliranyban alljon.

Csak akkor kezdjen vagni, ha a flirészlap a szlikséges fordulatszamot
mar elérte.

Ne terhelje tul a gépet! Jobban és biztonsagosabban dolgozik a
megadott teljesitménytartomanyon bellil.

A fiirészt komplett és helyesen felrakott védéberendezésekkel
felszerelve Uizemeltesse.

Feltétlentl hasznélja a tartozékként leszallitott hasitoéket.

A hasitoék beallitasa és utanallitdsa a 13. abra szerint torténjen.

& Ne keriilje ki a véddberendezéseket, mindenekeldtt ne
blokkolja a véddburkolat 6nzarodé szerkezetét!

Kiitott flirészbevagas esetén cserélje ki az asztalbetétet.

Ne hasznaljon repedezett flirészlapot vagy olyan darabot, ami mar
alakjat megvaltoztatta.

Csak éles fiirészlapokat hasznaljon, mivel a tompa flirészlapok nem
csak a visszacsapddasi veszélyt novelik, hanem a motort is terhelik.
Ne hasznéljon HSS-acél (er6sen edzett gyorsacél) flirészlapokat,
mivel ezek ridegek és kemények, csak EN 847-1 szabvany szerinti
szerszamok hasznalhatok..

& Méas szerszam és mas tartozék hasznalata On szamara
balesetveszélyt okozhat.

Ugyelien arra, hogy a fiirészlap a ,Fiirészlap kivalasztasa” cimszo
alatt megadott értékekkel egyezzen és a munkadarab anyagahoz
alkalmas legyen.

Azonnal jelentse a gépen, a védéburkolatokon vagy a fiirészlapon
észlelt hibakat.

Mindig csak egy munkadarabot fiirészelien keresztbe. Soha ne
firészelien egyidejlleg vagy egy kotegbe Osszefogott faronkoket.
Fennall a veszélye annak, hogy egyes darabokat a fiirészlap kontroll
nélkil elkaphat.

Golndoskodjon arrdl, hogy a levagott darabokat a fiirészlap
fogkoszoruja ne kapja és sodorja el.

A gépet ne haszndlja a rendeltetésétdl eltér6 célra (lasd
“‘Rendeltetésnek megfelelé hasznalat").

Flrészelés el6tt a munkadarabbol tavolitson el minden szdget és
fémtargyat.

Ugyelien arra, hogy a munkadarab ne tartalmazzon semmilyen
kébelt, huzalt, drotot, zsineget vagy hasonlét.

Csak olyan atmérgji ronkoket flirészeljen, amelyek a fiirészelés
kézben lehetévé teszik a biztonsagos tartast.

Csak olyan munkadarabokat szabad megmunkalni, melyek mérete
nem haladja t0l a miszaki adatok kozétt szereplé maximalis
mértéket.

Gombfa keresztvagdsa esetén a munkadarabot egy sablon vagy
tartdszerkezet segitségével kell elfordulas ellen biztositani. Mindig a
keresztmetszetnek megfeleld fiirészlapot kell hasznalni.

Keskeny munkadarabok hosszvagasanal (amikor a flirészszalag és a

parhuzamos Utk6zé kozotti tavolsag 120 mm-nél kisebb) tolérudat

hasznaljon.

Mindig tartson elegendd tavolsagot a flrészlaptol.

A flirészlap a kikapcsolas utdn még forog. Varja meg, mig megall,

mielott a szilankokat, forgacsot és hulladékot eltavolitja.

Ne fékezze le a flirészlapot oldalsé nyomassal.

A forgécsot, flrészport és hulladékot ne a kezével tavolitsa el a

flrészlap kozelébdl.

A vagasi maradékot (a szilkségesség szerint) tavolitsa el a géprél,

hogy a munkahelyi biztonsdgot ne veszélyeztesse. Ugyanez

érvényes a forgacsra, a forgacselvezetést szabadon kell tartani.

A gépet kapcsolja le és huzza ki a csatlakozodugot a kovetkezd

esetekben:

— Javitasok

— Karbantart- és tisztitasi mliveletek

— zavarelharitasnél (ide tartozik a beszorult szilankok eltavolitasa
is)

— A csatlakozd vezetékek ellendrzése, hogy
Osszegabalyodva vagy megsériilve

— aflirész szallitasakor

— Flrészlap cserélése

— afiirész elhagyasa (rovid ideig torténd megszakitas esetén is)

A fiirészt mindig gondosan apolja:

— Tartsa a szerszamot élesen és tisztan,
biztonsagosabban dolgozhassék vele.

— Kovesse a karbantartasi eléirdsokat és a szerszamcserélés
szabalyait.

— Tartsa olajtol és zsirtdl mentesen a fogantyukat.

Ellendrizze a gép esetleges sériléseit:

A gép tovabbi hasznalata elétt a biztonsagi véddszerkezetek

vagy konnyebben sériilt alkatrészek kifogastalan  és

rendeltetésiiknek megfeleld mikddését ellendrizze.

— Ellendrizze,hogy a mozgd alkatrészek kifogastalanul mikddnek-e
és egyes alkatrész nem szorul- vagy nem akad-e. Minden
alkatrész legyen helyesen felszerelve és felelien meg minden

nincsenek-e

hogy jobban és

kovetelmények a  flirész  kifogastalan ~ miikodésének
biztositasahoz.
— A sériilt védbberendezést és alkatrészt arra hivatott

szakembernek kell javitania vagy kicserélnie, amennyiben a
hasznélati Gtmutaté mast nem ad meg.

— A sérilt vagy olvashatatlanna valt felragasztott cimkét ki kell
cserélni.

Ne hagyjon a gépben szerszdmkulcsot!

Bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze, hogy kivette-e a gépbdl a

kulcsot és a beallitd szerszdmokat.

A hasznalaton kivili gépet szaraz, lezart helyiségben tarolja, olyan

helyen, ahol ahhoz gyermekek hozza nem férhetnek.

Elektromos biztonsag

A csatlakozo vezeték IEC 60245 (H 07 RN-F) el6irasanak megfeleld
legkisebb sziikséges keresztmetszete

— 1,5 mm?, 25 m-ig terjedd kébelhosszUsagnal

— 2,5mm,, 25 m-nél nagyobb kabelhosszusagnal

A csatlakozd vezetékek hossza és vékonysaga fesziiltségesést hoz
létre. Nagyobb fesziiltségesésnél a motor nem éri el a normalis
teljesitményét és a gép csokkent teljesitménnyel mikodik.

A csatlakoz6 vezetékek dugéi és csatlakoz6 aljzatai gumibdl, lagy
PVC-b6l vagy mas hére lagyuld, ugyanolyan mechanikai szilardsagu
anyagbol készlilienek, vagy ilyenekkel legyenek bevonva.
Védekezzék az aramiités ellen Testével ne érien hozza foldelt
alkatrészhez.

A csatlakozé vezeték dugds csatlakozd része froccsend viz ellen
védett legyen.

Kabeldob hasznalatanal a kabelt mindig teljesen tekerje le a dobrol.
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A kabelt ne hasznalja rendeltetésétdl eltérd célokra. A kabelt védje a
h6ségtdl, olajtol és éles széli targyaktol. A csatlakozé dugét a
konnektorbdl ne a kabelnél fogva hiizza ki.

Rendszeresen ellendrizze a flirész kabelét, és sériilése esetén
cseréltesse ki Uj kabelre villanyszerelével.

A csatlakozo vezeték elhelyezésénél iigyelien ra, hogy az ne legyen
zavaro, ne z0zo6djék, ne torjon meg és a csatlakozé dugd ne legyen
nedves.

Ellenérizze rendszeresen a csatlakozd kabeltés ha megsériilt,
cseréltesse ki.

Hibas csatlakozo vezetéket ne hasznaljon.

Szabadban csak arra engedélyezett és megfeleléen jelzett
hosszabbité kabelt hasznaljon.

Ideiglenes jelleg(i elektromos csatlakozasokat ne hasznaljon.

A véddberendezéseket soha ne hidalja at, vagy ne helyezze (izemen
kivili allapotba.

A gépet hibadram védékapcsolon keresztlil kapcsolja ré a halézatra
(30 mA).

& A gép elektromos alkatrészeinek elektromos csatlakoztatasat

ill. javitasat hatésagilag engedélyezett villanyszereld
szakember vagy kijelolt vevészolgalatunk végezze. Mindig
figyelembe kell venni a védéberendezésekre vonatkozo6 helyi
eléirasokat.

A gép mas alkatrészein végzett javitasokat a gyar illetve a gyar

altal meghatalmazott vevészolgalati szerviz végezze.

Mindig csak eredeti potalkatrészt hasznaljon. Mas eredetii
potalkatrész és egyéb tartozék hasznalata a felhasznald
balesetéhez vezethet. Az ilyen hasznalathdl eredd karokra a
gyar nem vallal szavatossagot.

Uzembehelyezési el6késziiletek

@ A gép kifogastalan mikédése érdekében kdvesse ennek az

Utmutaténak a téjékoztatasait.
Alitsa a flirészt olyan helyre, amely megfelel a kdvetkezo
kivanalmaknak:
— szabadba
— nem csUsz6s
— rezgésmentes
— sik feliilet
— nincs botlasveszély
—  kelléen megvilgitott.

o Minden hasznalat elétt ellenérizze a kovetkezoket:

— acsatlakozo vezetékek meghibasodasat (repedések, vagasok,
vagy hasonlok),

hibas vezetéket ne hasznaljon,
— avédbsisak megfeleld allapotat,
— ahasitoék bedllitasat (lasd a 13. abrat is)
— afirészlap kifogastalan allapotét,
— atolordd hozzaférhetsegét.
Ne hasznaljon repedezett fiirészlapot vagy olyan darabot, ami mar
alakjat megvaltoztatta.
Ne hasznaljon HSS-acélbol (magasan 6tvozott) acélbdl késziilt
flrészlapokat.
Frészeléskor aljon oldalt a veszélyes terllettdl (flrészlap)

Uzembe helyezés

Biztonsagi berendezések ellendrzése

(minden iizembe helyezés elétt):

- VédGsisak megemelése és leeresztése annak megallapitasa céljabol,
hogy ez szabadon mozgathat6-e. Nyugvo helyzetben a védésisaknak
teliesen le kell fednie a flirészlapot és fel kell fekiidnie a flrészasztal
lapjara. (Lasd a ,Lehetséges lizemzavarok” c. fejezetet is.)

- Kapcsold kilbe kapcsolasa
Ne hasznéljon olyan késziléket, amelynek a kapcsoléjat nem lehet
ki- vagy bekapcsolni. A sériilt kapcsoldt haladéktalanul javittassa meg
vagy cseréltesse ki villamos szakszerelGvel.

- Feék
A fiirészlapnak kikapcsolas utan 10 masodpercen bellil le kell alinia.
Ha a ledllas ennél tovabb tart, a fék meghibasodott. A gépet a
gyartoval vagy a gyarté altal megnevezett szakszervizzel meg kell
javittatni.

- Tolorad
= a hibas tolorudat ki kell cserélni j tolérudra.

A flirészlap forgasiranya

Ugye_ljen arra, hogy a fiirészlap forgasiranya a védéburkolaton
H

(25) ¥ megadott forgasirannyal megegyezzen.

Megvéltoztathatia a héaromfazisi  motor
forgasiranyat azzal, hogy a dugds csatlakozén

az erre a célra szolgélé résbe behelyez egy
csavarhuzot és annak enyhén balra vagy )
jobbra  forgatdsaval beadllita a helyes ‘
forgasiranyt.

Flirészlap kivalasztasa

= ellenérizze a hasitoék ,S* vastagsagat (a hasitéék oldalara
bemaratva).

A hasitoék nem lehet vékonyabb, mint a fiirészlap teste, és nem

lehet vastagabb, mint a vagéhézag szélessége.

A flrrészlap minimalis és maximalis atmérdje, valamint a furat

atmérdje a géppajzson van megadva.

Nem szabad olyan fiirészlapot hasznalini, melynél a megadott

maximalis fordulatszam (lasd a fiirészlapra nyomtatott adatot)

alacsonyabb, mint a motor fordulatszama (lasd a ,Mlszaki

adatok” kozott).

Halozati csatlakozas

Vesse egybe a gép adattablajan olvashatd fesziiltséget. pl. 230 V-ot a
rendelkezésre allo halézattal és a fiirészt az eléirasnak megfeleléen
foldelt konnektorhoz csatlakoztassa.
o Valtdaramu motor:
Hasznaljon foldelt dugaszol6 aljzatot, haldzati fesziiltség: 230 V
hibadram védékapcsoléval (Fl-kapcsold, 30 mA).
o Haromfazisu motor:
Hasznaljon CEE dugaszol6 aljzatot (3pélusu+N+PE), halozati
feszlltség: 380 V vagy 400 V hibaaram védékapcsoléval (FI-
kapcsold, 30 mA).
Hasznaljon IEC 60 245 (H 07 RN-F) szabvany szerinti csatlakozo
vezetéket, vagy hosszabbitd kabelt
= 1,5 mm?, 25 m-ig terjedd kabelhosszlsagnal
= 2,5mm, 25 m-nél nagyobb kabelhosszusagnal

Biztositék:

@ 16 A késleltetett kioldasu
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Halozati impedancia

Kedvez6tlen halozati adottsagoknal a gép bekapcsolasa alatt rovid idej
feszliltségesés kovetkezik be, ami a hélézatra kapcsolt mas fogyasztok
mikodését karosan befolyasolhatja (pl. egy lampa villoghat).

Nem vérhatok zavarok, ha a tablazatban megadott maximalis halézati
impedanciakat betartjak.

Teljesitmény felvétel P1 (W) Halozati impedancia Zmax (Q2)

230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kW 0,05
Be-/kikapcsolé gomb

Bekapcsolas

- emelje meg a kapcsolo fedelét,

- Nyomja meg az (1) z6ld gombot.

@ Aramkimaradéskor a késziilék magatél kikapcsolodik.
Ismételt bekapcsolashoz el6bb nyomja meg a (0) piros gombot,
majd a (1) z6ld gombot.

Kikapcsolas

Nyomja meg a (0) piros gombot, vagy a kapcsolo takarason
|évd piros gombot.

Valtéaramu kivitel (230 V)

Haromfazisu kivitel (400 V)

i V&
Kapcsoléfed. 7 '
él et R
kinyitdésahoz |#“ e K
nyomja meg ~
BE
= &
— = Vilagits dibdak
@ (=}

Vilagité diédak

Diédak vilagitanak

=> Motor be van kapcsolva — fiirészlap forog.
Di6dak nem vilagitanak

=> Motor ki van kapcsolva — fiirészlap all.

Csak egy didda vilagit:

1) Egy fazis nem mikddik: Egy villamos szakemberrel haladéktalanul
ellendriztetni kell a vezetéket.

2) Meghibasodott a didda modul (361642): Egy villamos szakemberrel
haladéktalanul ki kell cseréltetni.

Munkavégzés a flirésszel

& Ne helyezze iizembe a gépet mindaddig, mig el nem olvasta ezt
a kezelési utasitast, minden utmutatast figyelembe nem vett és
a gépet eléirasnak megfeleléen 6ssze nem szerelte.

& A fiirészen torténd valtoztatasok vagy beallitasok el6tt (pl.
flirészlap cseréje)
— kapcsolja ki a gépet,
— vérja meg, mig a fiirészlap leall
— Huzza ki a halozati csatlakoz6 dugdt
& Ezen kiviil legyen figyelemmel a kovetkezé pontokra:

= Alljon a veszélyeztetett teriileten kiviilre.

= A munkadarabot egyenletes nyomas alkalmazasa mellett fiirészelje
at.

= Ne kézzel és csak akkor tavolitsa el a laza szilankot, forgacsot, stb.,
ha a flirészlap mar leallt.

& Mindig legyen figyelemmel a biztonsagi utmutatasokra.

Miiveleti utmutatasok

A kezel6 munkahelye a gép elétt van. Fiirészelés kdzben a
balesetveszélyes helyhez (flirészlap) viszonyitva oldaliranyban alljon. Ha
a korflrésszel ketten dolgoznak, a segitétars mindig az
asztalhosszabbitas levételi végénél alljon.

Fogantyu tol6fahoz
A (34) toléfa fogantyuja egy

megfeleld  deszkara  van
csavarral rogzitve. Ez a
kisméret munkadarabok
biztonsagos vezetésére
szolgal.

Ez a deszka 300 - 400 mm
hosszu, 80 — 100 m széles és
15— 20 mm magas legyen.

Ha a toléfa fogantydja
megseérllt, azt ki kell cserélni.

A hosszanti (itkdz6t a nyil iranyaban fokozatmentesen lehet llitani.
A hosszanti (itkdz6 allasanak rogzitésére egy excenteres kar szolgal.
Kioldas: tolja a kart a fiirész iranyaba.

Rogzités: ellenkez6 iranyban huzza meg a kart.
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Asztal hosszabbitas

Parhuzamos litkozés keresztvagashoz

Felfelé hizza ki az asztal hosszabbitast. A nyil iranyaban tolja el a
hosszabbitast és engedje le azt. Ugyelien arra, hogy az asztal

hosszabbitas megfelelen rogzitve legyen.

Allitsa be az iitkdz6 vonalat (19).

Hlzza vissza az (itkoz6 vonalat, ha a munkadarab a flirészlap,
hasitoék és tkdz kozé szorulhatna.

Altalanos szabaly: Az iitkézd vonal hatsé vége egy olyan
feltételezett vonalnak Utkdzik, amely kb. a fiirészlap ellilsé szélénél
kezdddik és 45° alatt fut hatrafelé.

Tolérad hasznalata
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Mozgathat6 keresztiitkozé hasznalata

S/

Forgacskidobo rés zarva (lizem forgacsleszivé berendezéssel)

A fiirészforgacs leszivasahoz a flirészt csatlakoztatni lehet egy leszivo
berendezéshez (leszivo csonk &: 100 mm). Zarja le a forgacskidobd rés
zarblemezét, és a csillagfogantyus csavarral rogzitse azt.

Forgacskidobo rés nyitva (lizem forgacselszivo berendezéssel)

Karbantartas és tisztitas
Q =

Az e fejezetben leirtakon kivili karbantartdsokat csak megfelel6
szakmihely ill. a vev8szolgalat végezheti el.

Minden karbantarto- és javitasi munka eldtt
— kapcsolja ki a gépet,

— varja meg, mig a flirészlap leall

— Huzza ki a halézati csatlakozé dugot

A karbantartashoz és tisztitashoz eltavolitott biztonsagi szerkezeteket
feltétlendl szabalyosan vissza kell szerelni és mikodésuket ellendrizni
kell.

Csak eredeti gyari alkatrészt hasznaljon. Masféle alkatrész elére nem
lathato kart és balesetet okozhat.

Tisztitas
@ Vegye figyelembe a kovetkezéket a flirész miikddoképessége
érdekében:
= A gépet froccsend viz ne érje.
= Aflirészforgacsot és flirészport csak kefével vagy porszivéval tavolitsa el.
= az dsszes mozgo alkatrészt rendszeresen tisztitsa és olajozza meg
(pl. védésisak felfiggesztése). (lasd a 13. abrat is)

@ Kenéshez soha ne csapagyzsirt hasznaljon!

5" Haszndlion pl. varrogépolajat, vagy komyezetkiméld
olajpermetet.

= Gondoskodjék rola, hogy a fiirészlap mentes maradjon rozsdatdl és
gyantamaradvanytol.

= Az asztalfeliletrdl tavolitsa el a gyantamaradékot.
@ A gyantamaradékot kereskedelemben kaphat6 karbantarté- és
apolépermettel tavolithatja el.

= A fiirészlap kopé alkatrész és hosszabb, illetve gyakori hasznalat
utan eltompul.

5" Cserélie ki a flirészlapot vagy éleztesse meg.

Karbantartas

Fiirészlap cseréje

Flirészlapcsere el6tt:
& a

- kapcsolja ki a gépet,
- varja meg, mig a fiirészlap leall,

I\ vagasveszély! A flrészlap nehéz és csiszos lehet. A firészlap

cseréjekor viseljen kesztydit.

- huzza ki a halézati csatlakoz6 dugot,

= Ne hasznaljon HSS-acélbdl késziilt flrészlapokat.

= Ne haszndljon repedezett flirészlapot vagy olyan darabot, ami mar
alakjat megvaltoztatta.

= A megrepedt flirészlapot ki kell selejtezni (karbantartas itt nem
helyénvald).

= Csak jol élesitett flirészlapot hasznaljon.

= Afiirészlap csiszolasat (élesitését) csak szakember végezheti. A
kovetkezdkre kilondsen kell tigyelni: Gondoskodni kell arrél, hogy a
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szerszamok kiegyensulyozasardl sz6l6 EN 847-1:2005+A1:2007 4. Vegye ki a 2 (a) anyat és a véddsisakkal egyitt vegye le a (12)
6.2.3.2, szabvany eldirasai maradéktalanul teljesiljenek. hasitoéket (11. abra).

A Eqé 4Iv! A fiirészlan roviddel a flirészelés utan méa forrd 5. Helyezzen be egy Uj (6) asztalbetétet.
gesveszely: A lureszlap rovidael a fureszeles utan meg orro. 6. Rogzitse a hasitdeket és a véddsisakot (a hasitoék beallitasat lasd a
. . - 13. &bran).
1. Lazitsa meg a (6) asztalbetét csavarjait. Y )
Emelje meg a (15) véddburkot. 7. Rogzitse a (6) asztalbetétet.

3: Emelje meg a (6) asztalbetétet és tolia azt hatra. A véddburok 8. A (c) litkozécsavart nem szabad eltavolitani.

automatikusan ebben a helyzetben marad. L Lo
Hasit6ék beallitasa

1 1 & a /47 - A hasitoék bedllitasat minden flirészlapcsere és asztalbetét csere utan
I 2 ellendrizni kell.
/. 5 = I"_1 1 [3°]

®

4. Helyezze be a (33) rogzitétiiskét a motortengelybe és oldja ki a (28)

feszitéanyat (A balmenetes!).

Minden szallitas el6tt kapcsolja ki a gépet:
& o> - varja meg, mig a fiirészlap leall,
- huzza ki a haldzati csatlakoz6 dugét,
- atartozékokat (iitkozok, stb.) a gépen
biztonsagosan rogzitve vagy arra raszoritva
legyenek.

y a

Most le lehet venni a (27) els0 flirészlap karimat és a (26) flrészlapot.

. @ Tisztitsa meg a fiirészlap karimakat.
7. Helyezzen fel egy Uj vagy megélesitett fiirészlapot.

Ugyelien a fiirészlap helyes forgasiranyara: A flirészlapon
talalhato nyil és a véddsisakon talalhaté nyil ugyanabba az iranyba
mutasson!

8. Helyezze vissza a (27) els0 flirészlap karimat.
9. Huzza meg ismét szorosra a (28) rogzitd anyat.
10. Rdgzitse a (6) asztalbetétet.

1. & A (c) ltkdzécsavart nem szabad eltavolitani. Tarolas
Asztalbetét cseréje & O» | Hizza ki a csatlakozo dugét.

Az asztalbetét cseréje el6tt

& O3 | - kapcsolja ki a gépet, m A hasznalaton Kiviili gépet szaraz, lezart helyiségben tarolja, olyan

- varja meg, mig a fiirészlap leall, helyen, ahol ahhoz gyermekek hozza nem férhetnek.

- hizza ki a halozati csatlakoz6 dugét, m Ugyelien hosszabb tarolas el6tt az alabbiakra, hogy a fiirész
A Az elhasznalt vagy sériilt asztalbetétet haladéktalanul cserélje élettartamat meghosszabbitsa és konny( kezelését biztositsa:
ki. — Haijtson végre egy alapos tisztogatast.

1. Lazitsa meg a (6) asztalbetét csavarjait. — Valamennyi mozgd alkatrészt kdrnyezetbarat olajjal kezeljen le
2. Emelje meg a (15) védéburkot.
3. Emelie meg a (6) asztalbetétet és tolja azt hatra. A véddburok @ Kenéshez soha ne csapagyzsirt hasznaljon!

automatikusan ebben a helyzetben marad.
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lizemen kivil helyezés | Artalmatianitas B

Kérjik a mellékelt garancianyilatkozat figyelembe vételét.

Q o=~ Huzzaki a csatlakozoé dugot.

Rovid tava Gizemen kivil helyezés: lasd tarolas
Tartos tizemen kivil helyezés:

@ Ugyeljen az iizemvitelhez sziikséges létesitmények és
berendezések kérnyezetbarat és el6irasszerl artalmatlanitasara.

)i

= Ehhez vegye figyelembe az 1. oldalon lévé mEEEE szimbélumhoz
tartoz6 adatokat

Lehetséges lizemzavarok

-3 | Minden zavarelharitas elétt
Q — kapcsolja ki a gépet,

— varja meg mig a lancfiirész megall
— Huzza ki a halézati csatlakozé dugot

I35 A zavarelharitas utan minden biztonsagi szerkezetet ismét helyezzen lizembe és ellendrizze hatékonysagukat.

Zavar Lehetséges ok Megsziintetés
A gép bekapcsolas utan nem indul o aramkimaradas o biztositékot ellendrizze
o hibas hosszabbitd kabel o ellendrizze a kabelt, a hibas kabelt tobbé ne hasznalja.
e motor vagy kapcsol6 hibas e a motort vagy kapcsoldt arra hivatott szakemberrel
javittassa meg, vagy eredeti potalkatrészre cseréltesse
A gép vagas alatt leall o tompa a fiirészlap o cserélien flirészlapot (26)
o 0l nagy az el6tolas o hagyja lehilni a motort, és kisebb ranyomassal dolgozzon
Egésnyomok a munkadarabon o tompa a fiirészlap o cseréljen flirészlapot
A flirész vibral o deformalodott flrészlap o cseréljen flirészlapot
o a flirészlapot helytelenil szerelte be o flirészlap helyes rogzitése
Fékhatés tal kicsi (Uzemi id6 > 10| e hibas motorfék o javittassa meg a féket a gyartoval vagy a gyarto altal
masodperc) o Féktarcsa elkopott megnevezett szakszervizzel
Motor nem nyuijtja az el6irt o haromfazisi motor 2 fazison lizemel o cllendriztesse a biztositékokat és vezetékeket egy
teljesitményt és tilmelegszik e tul hosszu a hosszabbitd kabel, vagy til villamos szakemberrel
kicsi a keresztmetszete e (lasd az ,Uzembehelyezés" c. fejezetet).
e Tompa a flirészlap e Sageblatt scharfen lassen bzw. erneuern
Védésisak nem mozog szabadon e csavarozas tll szorosra van hlizva e annyira oldja meg a (b) csavarozast, mig a védésisak
szabadon mozog (10. &bra)

Tovabbi hiba vagy kérdés esetén kérjik, forduljon helyi kereskeddjéhez.




Miszaki adatok

Tipus

Haldzati feszliltség

Haldzati frekvencia

Motor teljesitménye P1

Leadott motorteljesitmény P2

Motor fordulatszama

HM flirészlap

Flrészlap max./min. &

Vagasi mélység

Munkadarab max. szélessége

Asztalméret

Asztalmagassag

Méretek (hossz x szélesség x magassag)

Suly

Hasitoék vezetd elemeinek szélessége

Hasitoék: Vezetdrés szélessége
Vastagsag

Leszivd csonk csatlakozé &

Halozati biztositék

Védelmi fokozat

Gyartasi év

BTU 450
230 V~ 400V 3~
50 Hz
30kW-S6-40% 44 kW-S6-40%
22kW -S6-40% 3,5kW -S6-40%
2698 min -1 2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 fogas
445 - 450 mm
kb. 150mm
530 mm + a parhuzamos Utk6z6nél beallitott méret (max. 865 mm dsszesen)
1000 x 660 mm
850 mm
1170 x 775 x 1130 mm
Ca. 90 kg
12 mm
12,1 mm
3,5mm
100 mm
16 A lomha
IP 54
lasd az utolsd oldalon

Késziilék leirasal potalkatrészek

Poz. | Rendelési | Megnevezés
szam

Poz. | Rendelési | Megnevezés
szam

361685 Flrészasztallap

362505 Kiforgathato tarto, jobb, asztal hosszabbitashoz

361622 | Asztallab

31 361112 | Gyriikulcs SW 30/19 (12. 4bra)

360104 Felrakhat6 saru

32 |361733 | Toldrid

361691 Racsrud, hosszl

33 361111 Tartétliske (forgdpecek) (12. abra).

361690 Racsrud, rovid

34 361700 Kézi fogantyu tol6fahoz

361025 | Asztalbetét

35 361609 Haromfazisu kapcsolé-dugaszol6-kombinacio

361026 | Szallitofill

35 361656 Valtbaramu kapcsolé-dugaszol6-kombinacid

O N[O B (WIN[—

361109 Szerszamkampd

361641 Haromfazisu motor

9 361722 Forgécsgy(ijté doboz, kompl.

361637 Valtoaramu motor

10 361157 Elszivd csonk

360874 Haromfazisu kapcsolé aljzat

11 361162 Zarblemez

360145 Véltéadramu kapcsolo aljzat

12 1361694 | hasitd ék

361599 | Kondenzétor 60 uF

13 | 361634 | Sisaktarto, kompl.

36 | 361759 M8x8 miianyag hengerfejli csavar

14 361703 | Allit6 elem

37 1361760 miianyag alatétkorong

15 1361625 | Veddburkolat

16 360528 Leszorito, kompl.

17 1361702 Kettds forgorugd (10. abra).

A potalkatrészek a rajzon és a listan talalhatok meg

18 1361735 | Hossziranyu itkdzd ttkdzEvonalzd nélkil

Pétalkatrészek rendelése:

19 [361680 | Utkdzévonalzé (aluminium)

= a gyartotol szerezhetdk be

20 |361684 | Utkdzévezets

= potalkatrész rendelés esetén sziikséges adatok:

21 [360005 | Utkdzd szégvas, kompl.

- Késziiléktipus

22 |361313 | Utkézérud

- Készilék szama (lasd a géppajzson)

23 361750 | Ekvago litkdzb

- Pétalkatrész szama

24 1361682 | Tartd

- Pétalkatrész megnevezése

25 1361687 Vezetd tengely

kért darabszam

26 360213 | Keményfém fiirészlap

Példa: BTU 450 tipus, késziilék sz.: 4128, 360213 Keményfém flirészlap,

27 361635 Fiirészlap perem, els6 (12. abra).

1db

361636 Flirészlapkarima - hatul (nincs abrazolva)

28 391035 Feszit anya M20, LH (12. &bra).

29 362503 Asztal hosszabbitas

30 | 362506 Kiforgathato tartd, bal, asztal hosszabbitashoz (2.

abra)
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Készulék leirasal potalkatrészek
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La macchina non deve essere messa in esercizio se
/!\ non prima sono state lette le istruzioni per I'uso, tutte
le indicazioni sono state osservate e I'apparecchio é
”!!" stato montato come descritto.
==l|| Custodire queste istruzioni per l'uso per una
eventuale consultazione successiva.

Dichiarazione di conformita CE 56
Standard di fornitura 56
Parametri di rumorosita 56
Tempi di esercizio 56
Simboli presenti sull'apparecchio 56
Simboli presenti nelle istruzioni per 'uso 57
Utilizzo conforme alla finalita d’'uso 57
Rischi residui 57
Utilizzo sicuro 57
Preparazione alla messa in funzione 59
Messa in funzione 59
Utilizzo della sega 60
Manutenzione e pulizia 62

- Sostituzione della lama della sega 62

- Sostituzione dell'inserto del banco 63
Trasporto 63
Magazzinaggio 63
Messa fuori servizio / Smaltimento 63
Garanzia 63
Possibili guasti 64
Dati tecnici 64
Descrizione dell'apparecchio / Pezzi di ricambio 65

Dichiarazione di conformita CE

corrispondentemente alle direttive 2006/42/CE

Con la presente dichiariamo

Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8; 89331 Burgau — Germany

sotto la nostra responsabilita che il prodotto
Baukreissége (Sega circolare per cantieri) BTU 450

Numero di serie: vedere ultima pagina

€ conforme alle disposizioni delle summenzionate Direttive CE, nonché alle
disposizioni delle seguenti ulteriori Direttive:
2004/108/CE, 2000/14/CE e 2011/65/UE.

Sono state applicate le seguenti norme armonizzate:
EN 1870-19

Procedura di accertamento di conformita: 2000/14/CE - Appendice V
livello di potenza acustica misurato Lwa = 106,3 dB(A)
livello di potenza acustico garantito Lwa = 110 dB(A)

Omologazione CE eseguita da:

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrale 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certificato n®: HO 211025

Conservazione dei documenti tecnici:
Altrad Lescha Atika GmbH - ufficio tecnico — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A. JG. Kopp@nstein, Direzione Costruzioni

Burgau, 09.08.2021

Standard di fornitura

e 1 Sega circolare per cantieri

o 1 Arresto longitudinale (guida parallela)

e 1 Astadispinta

e Accessori di montaggio per la sostituzione della lama della sega
e |[struzioni per l'uso

I5° Controllare se 'apparecchio
» & completo;
»  presenta eventuali danni imputabili al trasporto.

Comunicare immediatamente al rivenditore, al fornitore o al costruttore
eventuali contestazioni. Non verranno presi in considerazione i reclami
presentati in un momento successivo.

Parametri di rumorosita

EN ISO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /

ISO 7960:1995 Allegato A, A.2 b)

Utilizzo della macchina come sega circolare per cantieri con lama di serie.

Livello di potenza sonora garantita Lwa = 110 dB(A)

Livello di pressione acustica ~ Funzionamento a vuotoLpa = 86,6 dB(A)
LavorazionelLea = 94,5 dB(A)

Fattore di incertezza della misura: K= 4 dB

contemporaneamente anche valori sicuri per il posto di lavoro. Sebbene vi sia un
rapporto tra i valori di emissione e immissione, non & possibile stabilire in modo
affidabile se siano 0 meno necessarie misure precauzionali supplementari. | fattori
che potrebbero influenzare il livello di immissione attualmente presente sul posto
di lavoro, comprendono la durata e le ripercussioni, la particolarita dell'ambiente di
lavoro, altre fonti rumorose e cosi via, ad esempio il numero di macchine e altri
processi contigui. | valori consentiti sul posto di lavoro possono variare da paese
a paese. Queste informazioni devono comunque mettere I'utente nelle condizioni
di valutare meglio i rischi e i pericoli.

Tempi di esercizio

Prima della messa in funzione dell'apparecchio, consultare e osservare le
normative locali (regionali) sull'inquinamento.

Simboli presenti sull’apparecchio

Prima della messa in Prima degli interventi di
/!\ funzione, leggere e

riparazione,
applicare quanto manutenzione e pulizia,
l" contenuto nelle
|

spegnere il motore e
= istruzioni per luso e

disinserire la spina di
nelle norme di

alimentazione.
sicurezza.
E Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici.

b9

protezione.

Indossare  cuffie  di
Smaltire nel modo corretto apparecchiature, accessori e
imballaggio.

B A sensi della Direttiva europea 2012/19/UE sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche le apparecchiature
elettriche inutilizzabili devono essere raccolte separatamente
e riciclate nel rispetto dell'ambiente.

Il prodotto corrisponde alle direttive europee vigenti per
prodotti analoghi.
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Simboli presenti nelle istruzioni per 'uso

A Potenziale pericolo o situazione pericolosa. La mancata
osservanza di questo avviso potrebbe causare lesioni o danni
materiali.

@ Avvisi importanti per un utilizzo conforme. La mancata
osservanza di queste indicazioni pud causare dei guasti.

> Avvisi per I'utente. Queste indicazioni sono un valido aiuto
per utilizzare in maniera ottimale tutte le funzioni.

/ Montaggio, impiego e manutenzione. Qui vengono spiegate
in modo chiaro le operazioni da compiere.

Utilizzo conforme alla finalita d’'uso

= La sega circolare per cantieri & indicata esclusivamente per il taglio
longitudinale e trasversale di massello e pannelli di legno pressato
come pannelli di truciolato, di legno compensato e in fibra a media
densita (MDF) con sezione trasversale quadrata o rettangolare e
altezza/spessore di max. 150 mm da esegquirsi al di fuori di locali
chiusi e usando lame circolari in metallo duro conformi alla norma EN
847-1. Il diametro delle lame dovra essere tra 445 e 450 mm.

= [ espressamente vietato utilizzare la sega senza la cappa di
protezione.

= | tagli trasversali possono essere eseguiti solo con la battuta
trasversale montata.

= Devono essere lavorati esclusivamente pezzi che possono essere
caricati con la massima sicurezza.

= L'utilizzo di lame in acciaio ad alta resistenza (acciaio rapido alto
legato) non € consentito, poiché questo tipo di acciaio & duro e
fragile. Pericolo di lesioni causato dalla rottura della lama della sega e
dalla proiezione di pezzi di lama.

= Dell'impiego conforme alla destinazione d'uso fanno parte anche il
rispetto delle istruzioni per I'uso, per la manutenzione e riparazione
indicate dal fabbricante e l'osservanza delle avvertenze di sicurezza
contenute nelle istruzioni per l'uso.

= Durante I'utilizzo, attenersi inoltre alle norme antinfortunistiche in
vigore, nonché a tutte le altre norme di sicurezza tecnica e di
medicina del lavoro comunemente accettate.

= Qualsiasi altro impiego & considerato non conforme. Il fabbricante
non & responsabile di nessun tipo di danno conseguente all'impiego
non conforme alla destinazione d'uso - il rischio € esclusivamente
dell'utente

= |l costruttore declina inoltre ogni responsabilita per i danni di qualsiasi
genere che dovessero risultare da modifiche alla sega apportate in
proprio dall'utente.

= L'apparecchio deve essere preparato, utilizzato e sottoposto a
manutenzione solo da persone che abbiano acquisito familiarita con
€sso e siano a conoscenza dei rischi connessi. Gli interventi di
riparazione devono essere eseguiti solo dai nostri tecnici oppure dai
centri di assistenza da noi consigliati.

= Non usare la macchina in ambienti a rischio di esplosione.

= Rimuovere scrupolosamente le parti metalliche (aghi, ecc.) dal
materiale da segare.

Anche in caso di utilizzo conforme e nonostante I'osservanza di tutte le
norme di sicurezza pertinenti, potrebbero comunque sussistere dei rischi
residui dovuti alla costruzione specifica per la finalita d’uso prevista.

| rischi residui possono essere ridotti al minimo attenendosi
scrupolosamente a tutte le norme di sicurezza e usando I'apparecchio in
modo conforme alla finalita d'uso.

Attenzione e cautela riducono il rischio di lesioni alle persone e danni alle

cose.

= Pericolo di lesioni alle dita e alle mani a causa dell’'utensile (lama
della sega) o del pezzo. Pertanto indossare guanti (ad esempio per
la sostituzione della lama della sega).

= Non rimuovere trucioli con lama in movimento: pericolo di
lesioni. Rimuovere i trucioli solo con lama della sega e gruppo sega
(motore) fermi.

= Lesioni a causa della proiezione di parti dei pezzi.

= Contraccolpo del pezzo o di sue parti.

= Rottura e proiezione della lama della sega.

= Mettere in funzione la macchina solo con i dispositivi di protezione
completi e correttamente montati; sulla macchina non modificare
nulla che potrebbe compromettere la sicurezza.

= Emissione di polveri di legno nocive per la salute. Indossare una
maschera antipolvere.

= Pericolo dovuto alla corrente, in caso di utilizzo di conduttori di
collegamento elettrici non a norma.

= Contatto con parti sotto tensione in caso di componenti elettrici aperti.

= Emissione sonora: per ridurre il rumore utilizzare lame della sega
appositamente costruite ed eseguire la manutenzione della
macchina.

= Danni all'udito in caso di lavori di lunga durata senza apposite
protezioni.

Nonostante tutte le contromisure adottate, potrebbero comunque venirsi a
creare dei chiari rischi residui.

& L'utilizzo non conforme delle macchine per la lavorazione
del legno pud comportare pericoli. Se vengono utilizzati utensili
elettrici, & necessario seguire le norme di sicurezza fondamentali
al fine di escludere rischi di incendio, scosse elettriche e lesioni
personali.

Prima della messa in funzione di questi utensili, leggere e
osservare pertanto le seguenti norme e le norme
antinfortunistiche della societa di assicurazione contro gli
infortuni ovvero le norme di sicurezza in vigore nei singoli paesi.
In questo modo é possibile proteggere se stessi e gli altri contro
il rischio di contusioni.

® Consegnare le norme di sicurezza a tutte le persone chiamate
ad operare con la macchina.

@ Conservare le presenti norme di sicurezza in buono stato.

= Prima dell’uso, acquisire familiarita con I’apparecchio facendo
riferimento alle istruzioni per 'uso.

= Agire con la massima attenzione. Prestare attenzione a quanto si
sta per fare. Lavorare con coscienza. Non utilizzare
I'apparecchio se si & stanchi o sotto I'influsso di droghe, alcool
o medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso
dell’apparecchio potrebbe infatti causare lesioni serie.

= Evitare di assumere posizioni anomale. Accertarsi di avere una
posizione stabile e mantenere in ogni momento I'equilibrio. Non
sporgersi in avanti.
= Indossare indumenti di lavoro appropriati:
— non indossare indumenti ampi o gioielli che potrebbero incastrarsi
nelle parti mobili
— scarpe antiscivolo
— una retina per raccogliere i capelli lunghi
» |ndossare dispositivi di protezione individuale:
— cuffie di protezione (il livello di pressione acustica sul posto di
lavoro supera generalmente gli 85 dB (A))
— paio di occhiali di protezione
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— guanti se si utilizzano lame della sega = ad es. per la
sostituzione delle lame) (Se possibile, le lame devono essere
trasportate in un porta-utensili)

Azionare la sega solo su un fondo

— stabile

— piano

— antiscivolo

— esente da vibrazioni

Se la sega viene collegata a un impianto di aspirazione trucioli:

— quantita d'aria necessaria 1150 m%h
depressione del manicotto di aspirazione 1160 pa ad una velocita
dell'aria di 20 m/s

— accendere 'impianto di aspirazione prima di iniziare la
lavorazione.

Tenere la zona di lavoro in ordine! Il disordine potrebbe causare

incidenti.

Tenere in considerazione gli influssi ambientali:

non esporre la macchina alla pioggia

non usare |'apparecchio in ambienti umidi o bagnati;

garantire un’illuminazione adeguata.

non utilizzare la macchina vicino a liquidi o gas infiammabili.

Non lasciare mai la sega incustodita.

Attenersi alle disposizioni nazionali e alleta minima dell'utente

dell’'apparecchio da esse eventualmente indicata.

Tenere lontane eventuali altre persone.

L'operatore € responsabile nei confronti di terzi nella zona di lavoro.

Non lasciare che altre persone, in particolare i bambini, tocchino

l'utensile o il cavo.

Tenere queste persone lontane dalla zona di lavoro.

Durante il lavoro di taglio mettersi lateralmente rispetto alla zona di

pericolo (lama).

Iniziare il taglio solo quando la lama della sega ha raggiunto il
numero di giri necessario.

Non sovraccaricare la macchina! Si lavora al meglio e nella massima
sicurezza nel campo di potenza specificato.

Usare la sega circolare solo con tutti dispositivi di protezione
perfettamente montati.

Impiegare il cuneo divisore accluso. La regolazione del cuneo
divisore ¢ illustrata alla foto 13.

& Non eludere le protezioni; in particolare, non bloccare il
meccanismo a chiusura automatica della cappa di protezione!
Sostituire I'inserto in caso di fessura di taglio spostata.

Non utilizzare lame incrinate o la cui forma sia stata modificata.
Utilizzare solo lame affilate, visto che le lame consumate non solo
aumentano il rischio di contraccolpi, ma sovraccaricano anche il
motore.

Non utilizzare lame di seghe in acciaio ad alta resistenza (HSS), in
quanto questo tipo di acciaio & duro e fragile; possono essere
utilizzati solo utensili conformi alla norma EN 847-1.

L'impiego di altri utensili e accessori potrebbe implicare il
pericolo di infortuni per I'utilizzatore.
Verificare che la lama della sega corrisponda alle misure indicate in
"Scelta della lama" e sia adatta al materiale del pezzo.
Comunicare eventuali guasti alla macchina inclusi dispositivi di
protezione da scollegare o la lama immediatamente dopo averli
notati.
Segare sempre e soltanto un pezzo alla volta. Non segare mai
diversi pezzi contemporaneamente o pezzi singoli raggruppati in una
fascina. Sussiste il pericolo che i singoli pezzi vengano afferrati dalla
lama della sega in modo incontrollato.
Assicurarsi che i pezzi tagliati non vengano afferrati dalla corona
dentata della lama e che non vengano proiettati lontano.
Non utilizzare la sega per scopi diversi da quelli previsti (vedere
“Utilizzo conforme alla finalita d'uso).
Prima di segare rimuovere tutti i chiodi e gli oggetti metallici dal
pezzo.

Assicurarsi che il pezzo non contenga cavi, funi, spaghi o simili.

Segare solo pezzi di dimensioni tali da consentirne il blocco sicuro

durante il lavoro.

Devono essere lavorati esclusivamente pezzi che corrispondono alle

dimensioni massime dei dati tecnici.

Per il taglio trasversale di legno in tronchi & necessario assicurare il

pezzo contro possibili rotazioni mediante una maschera per la

foratura o un dispositivo di appoggio. Usare una lama adatta al taglio

trasversale.

Per il taglio longitudinale di pezzi stretti (distanza tra lama e battuta

parallela inferiore a 120mm), impiegare I'asta di spinta.

Mantenere sempre una distanza di sicurezza sufficiente rispetto alla

lama della sega.

La sega continua a girare. Attendere l'arresto completo della lama

prima di rimuovere schegge, trucioli e residui.

Non frenare la lama della sega premendo lateralmente.

Non rimuovere le schegge, i trucioli e i residui con le mani dalla zona

di pericolo della lama della sega.

Rimuovere i residui di taglio (in base alle esigenze) dalla macchina

per non compromettere la sicurezza sul posto di lavoro. Lo stesso

vale per i trucioli. La linea di evacuazione dei trucioli deve essere

mantenuta libera.

Spegnere la macchina e disinserire la spina di alimentazione dalla

presa nei seguenti casi:

— interventi di riparazione

— interventi di manutenzione e pulizia

— Eliminazione di anomalie (tra cui la rimozione di schegge
incastrate)

— Controlli dei conduttori di collegamento per accertarsi che non
siano aggrovigliati o danneggiati;

— Trasporto della macchina

— Sostituzione della lama della sega

— Abbandono (anche per interruzioni di breve durata)

Curare la macchina con grande attenzione:

— conservare gli utensili affilati e puliti per poter lavorare meglio e
con maggiore sicurezza.

— Attenersi alle norme di manutenzione e alle istruzioni per il
cambio utensile.

— mantenere le maniglie asciutte e libere da olio e grasso.

Controllare se la macchina presenta danneggiamenti:

— Prima di riutilizzare la macchina, & necessario verificare
attentamente se le protezioni funzionano in modo corretto e
secondo le disposizioni.

— Controllare se le parti mobili funzionano in modo ottimale senza
bloccarsi o se vi sono delle parti danneggiate. Per assicurare un
funzionamento ottimale della sega, tutte le parti devono essere
montate in modo corretto e soddisfare tutte le condizioni previste.

— Le protezioni e le parti danneggiate devono essere riparate o
sostituite a regola d’arte da parte di un’officina specializzata
autorizzata, a meno che le istruzioni per I'uso non prevedano
qualcosa di diverso.

— Sostituire le etichette di sicurezza danneggiate o illeggibili.

Non lasciare inserita alcuna chiave per utensili!

Prima dell'accensione, controllare sempre che la chiave e gli utensili
di regolazione siano stati rimossi.

Conservare i dispositivi inutilizzati in un luogo asciutto e chiuso
lontano dalla portata dei bambini.

Sicurezza elettrica

Esecuzione dei conduttori di collegamento conforme-mente a IEC
60245 (H 07 RN-F) con una sezione dei fili di almeno

— 1,5 mm? nei cavi aventi una lunghezza fino a 25 m

— 2,5 mm?nei cavi aventi una lunghezza superiore a 25 m

| conduttori di collegamento lunghi e sottili producono una caduta di
tensione. Il motore non raggiunge pit la sua potenza massima e il
funzionamento dell’apparecchio viene ridotto
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= Le spine e le prese volanti sui conduttori di collegamento devono
essere in gomma, PVC morbido o altro materiale termoplastico della
stessa consistenza meccanica o rivestite con questo materiale.

= |'utente deve proteggere se stesso dalle scariche elettriche. Evitare il
contatto di parti del corpo con componenti a massa.

= La presa a innesto del conduttore di collegamento deve essere
protetta da spruzzi d'acqua.

= In caso di utilizzo di una bobina per cavi, svolgere completamente il
cavo.

= Non utilizzare il cavo per scopi per i quali non sia adatto Proteggere il
cavo da calore, olio e bordi affilati. Non utilizzare il cavo per
disinserire la spina dalla presa.

= Controllare regolarmente il cavo della sega e farlo sostituire da un
tecnico specializzato se presenta danneggiamenti.

= Durante la posa dei conduttori di collegamento assicurarsi che non
siano danneggiati, schiacciati o rotti e che il connettore non sia
umido.

= Controllare regolarmente i cavi di prolunga e sostituirli quando sono
danneggiati.

= Non utilizzare conduttori di collegamento difettosi.

= Allaperto utilizzare solo cavi di prolunga appositamente omologati e
contrassegnati in modo adeguato.

= Non utilizzare collegamenti elettrici provvisori.

= Non cavallottare mai i dispositivi di protezione né metterli fuori
servizio.

= Collegare I'apparecchio con linterruttore di sicurezza per correnti di
guasto (30 mA).

A Il collegamento elettrico o le riparazioni sulle parti elettriche
della macchina devono essere seguiti da un elettricista
autorizzato o da uno dei nostri centri di assistenza. Attenersi
alle disposizioni locali, in particolare in merito alle misure di
sicurezza.

A Le riparazioni su altri componenti della macchina devono
essere eseguite dal costruttore o da uno dei suoi centri di
assistenza.

& Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali. L’utilizzo di pezzi
di ricambio e di accessori diversi potrebbe causare incidenti
per l'utente. Il costruttore declina ogni responsabilita per i
danni da cio risultanti.

Preparazione alla messa in funzione

@ Per garantire un funzionamento ottimale della macchina, attenersi alle
norme indicate.

= Posizionare la macchina in un luogo che soddisfi le seguenti
condizioni:
— all'aperto
— antisdrucciolo
— resistenza alle vibrazioni
— piano
— esente da rischi di inciampo
— rapporti di luce sufficienti
. Prima dell'uso controllare sempre:
— se i cavi presentano dei difetti (strappi, tagli, ecc.)
A non usare mai cavi difettosi;
— lo stato ineccepibile della protezione lama;
— la posizione del cuneo divisore (vedi foto 40)
— o stato perfetto della lama
— se l'asta di spinta € a portata di mano
. Non usare lame danneggiate o deformate

. Non utilizzare lame in HSS (acciaio superrapido)

. Durante il lavoro di taglio mettersi lateralmente rispetto alla zona di
pericolo (lama).

Messa in funzione

Controllo dei dispositivi di sicurezza

(prima di ogni messa in funzione):

- Sollevare e abbassare la cappa di protezione onde accertarsi che si
muova liberamente. In posizione di riposo deve coprire per intero la
lama della sega e poggiare sulla piastra del banco della sega.
(Vedere anche “Possibili guasti’.)

- Attivazione/disattivazione interruttore
Non utilizzare apparecchi il cui interruttore sia difficile da attivare e
disattivare.  Gli  interruttori ~ danneggiati  devono  essere
immediatamente riparati o sostituiti da un elettricista.

- Freno
La lama della sega deve fermarsi entro 10 secondi, dalla
disinserzione. Se questo tempo viene superato significa che il freno &
difettoso. Far riparare dal fabbricante o dalle ditte autorizzate da
quest'ultimo.

Asta di guida=> sostituire le aste di guida difettose con aste nuove.

Senso di rotazione della lama
Accertarsi che il senso di rotazione della lama corrisponda sempre
( : ) H

a quello indicato sulla cappa di protezione (15) ¥.

Con i motori trifase, e possibile invertire il
senso di rotazione. A questo scopo inserire
un cacciavite nell'apposita fessura sul collare
della presa e con una leggera pressione,
girando verso sinistra o verso destra,

( - regolare il senso di rotazione corretto.

Scelta della lama

= Osservare lo spessore del cuneo divisore "S", inciso sul lato
del cuneo divisore.

Il cuneo divisore non deve essere piu stretto del corpo della lama
e non deve essere pil spesso della larghezza della sua fessura
di taglio.

II diametro minimo e massimo della lama sono indicati sulla
targhetta dell'apparecchio.

Non utilizzare lame il cui numero di giri massimo indicato (vedere
dicitura sulle lame della sega) sia inferiore al numero di giri del
motore (vedere Dati tecnici)

Allacciamento alla rete
Confrontare la tensione indicata sulla targhetta dell'apparecchio con
quella dell'alimentazione, p. es. 230 V, e collegare la sega ad una presa
dotata di collegamento secondo le prescrizioni.
o Motore con corrente alternata.
Impiegare prese schuko (con messa a terra), tensione di rete 230 V
con interruttore differenziale (interruttore a corrente di guasto 30 mA).
o Motore trifase
impiegare prese CEE, a tre poli +N +PE, tensione a 380 0 400 V con
interruttore differenziale (interruttore a corrente di guasto 30 mA).
| cavi di collegamento o di prolunga dovranno essere conformi a DIN 57
282 (H 07 RN-F) con una sezione minima dei conduttori di:
o 1,5 mm per cavi fino a 25 m di lunghezza
e 2,5 mm per cavi oltre i 25 m di lunghezza.
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Protezione:

@ 16 A inerte

Impedenza di rete

In caso di condizioni della rete sfavorevole, durante I'accensione
dell'apparecchio possono verificarsi brevi cadute di tensione che possono
danneggiare altri dispositivi (ad es., sfarfallio di una spia).

Per escludere guasti, osservare le impedenze di rete massime indicate
nella tabella.

Potenza assorbita P+ Impedenza di rete Zmax ()
230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kKW 0,05

L'interruttore di accensione/spegnimento
Accensione

- Aprire il coperchio dell'interruttore

- Premere il pulsante verde (1)

@ In caso di assenza di corrente, l'apparecchio si spegne
automaticamente.
Per riaccenderlo, premere prima il pulsante rosso (O), poi di
nuovo quello verde (1).

Spegnimento

Premere il pulsante rosso (O) o il pulsante rosso della
copertura dell'interruttore.

Versione per corrente alternata (230 V)

Versione per corrente trifase (400 V)

: & el
» > [

premere per

aprire il et R
coperchio m R .
dellinterruttor ==
e

2

S &

LED

LED accesi
=>» Motore acceso - la lama gira

LED spenti
=> Motore spento — la lama non gira.

Solo un LED é acceso:
1) Guasto di una fase della rete: far controllare immediatamente il cavo
di alimentazione da un elettricista.

2) Gruppo LED (361642) difettoso: far sostituire immediatamente da un
elettricista.

Utilizzo della sega

A Non mettere in funzione I'apparecchio senza avere prima letto
le presenti istruzioni per l'uso, avere osservato tutte le norme
specificate e avere montato I'apparecchio nel modo descritto!

& Prima di procedere a modifiche o regolazioni della sega (per
es., sostituzione della lama, ecc.)
— Spegnere 'apparecchio
— Attendere l'arresto della lama della sega
— Disinserire la spina di alimentazione

A Prestare inoltre attenzione ai seguenti punti importanti:

= Portarsi al di fuori della zona di pericolo.
= Segare il pezzo con pressione costante.

= Non rimuovere mai le schegge, i trucioli e simili con le mani;
rimuoverli solo quando la lama della sega & ferma.

& In ogni caso rispettare tutte le norme di sicurezza.

Istruzioni di lavoro

La postazione di lavoro dell'operatore & davanti alla macchina. Durante il
lavoro di taglio mettersi lateraimente rispetto alla zona di pericolo (lama).
Se si lavora alla sega insieme ad un’altra persona, quest'ultima deve
trovarsi all'estremita di raccolta della prolunga del banco.

Impugnatura per spintore in legno

L'impugnatura per lo spintore in
legno (34) viene avvitata su una
tavola idonea. Viene utilizzato
per spingere in modo sicuro
piccoli pezzi da lavorare

La tavola deve prsentare una
lunghezza tra 300 e 400 mm,
una larghezza tra 80 e 100 mm
ed un’'altezza da 15 a 20 mm.
Se limpugnatura per lo spintore
in legno & danneggiata, dovra
essere sostituita.

L'arresto longitudinale & regolabile in continuo nella direzione della
freccia.

Il blocco dell'arresto longitudinale avviene mediante la leva eccentrica.
Sblocco: spingere la leva in direzione della sega

Blocco: spingere la leva in direzione opposta
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Applicazione della prolunga del banco Guida parallela come guida per tagli trasversali

Sollevare la prolunga del tavolo. Spingere la prolunga nella direzione
della freccia, quindi abbassarla. Fare attenzione a che la prolunga sia
correttamente agganciata.

= RegolarelarigaaT (19).
= Ritrarre la riga a T in caso di possibile blocco del pezzo fra la lama
della sega, il cuneo e la battuta.
Regola empirica: I'estremita posteriore della riga a T colpisce una
linea immaginaria che inizia all'incirca sul bordo anteriore della lama
della sega e prosegue all'indietro con un angolo di 45°.




Collegamento di un dispositivo per I'aspirazione dei trucioli

Fessura espulsione trucioli chiusa (funzionamento con dispositivo per
I'aspirazione dei trucioli)

Per I'aspirazione dei trucioli & possibile collegare la sega a un apposito
dispositivo. (@ manicotto di aspirazione: 100 mm). Collegare la lamiera di
chiusura alla fessura di espulsione dei trucioli e avvitarla mediante vite a
stella.

@ Non utilizzare mai grasso!

I3 Utilizzare ad esempio olio per macchine da cucire, olio idraulico
fluido o spruzzi d'olio ecologico.

= Assicurarsi che la lama della sega sia inossidabile e priva di resina.
= Eliminare i residui di resina dalla superficie del piano del banco.

@ | residui di resina possono essere rimossi con un comune
spray per la manutenzione e la cura.

= La lama della sega & un componente soggetto a usura che si
consuma con un utilizzo prolungato o frequente.

I5° Sostituire quindi la lama della sega o farla affilare.

Manutenzione

Sostituzione della lama della sega

Prima di sostituire la lama della sega
Q o

7
Fessura espulsione trucioli aperta (funzionamento senza dispositivo per
I'aspirazione dei trucioli)

Manutenzione e pulizia
Q =

Gli interventi di manutenzione e pulizia piu approfonditi rispetto a quelli
descritti nel presente capitolo devono essere effettuati esclusivamente dal
servizio di assistenza.

Prima di ogni intervento di manutenzione e pulizia
— Spegnere I'apparecchio

— Attendere I'arresto della lama della sega

— Disinserire la spina di alimentazione

| dispositivi di protezione rimossi per la manutenzione e la pulizia devono
essere rimontati e controllati come prescritto.

Utilizzare solo pezzi originali. Pezzi diversi potrebbero causare danni e
lesioni imprevedibili.

Pulizia

® [Fér garantire la funzionalita della sega, prestare attenzione a quanto
segue:
= Non spruzzare acqua sull'apparecchio.
= Rimuovere i trucioli e la polvere solo con una spazzola o un
aspirapolvere.
= Pulire e oliare periodicamente tutte le parti mobili (ad es. supporto
cappa di protezione). Fig. 10

— Spegnere I'apparecchio
— Attendere I'arresto della lama della sega
— Disinserire la spina di alimentazione
& Pericolo di taglio! La lama & pesante e puo essere scivolosa.
Indossare guanti durante la sostituzione della lama della sega.
= Non utilizzare lame in acciaio superrapido HSS.

= Non utilizzare lame incrinate o la cui forma sia stata modificata.

= Scartare le lame che presentano incrinature (la riparazione non &
consentita).

= Utilizzare solo lame della sega affilate.

= Laffilatura della lama della sega € consentita solo a personale
tecnico. Attenersi strettamente a quanto segue: assicurarsi che siano
soddisfatti i requisiti di bilanciamento degli utensili in conformita a EN
847-1:2005+A1:2007 6.2.3.2.

& Pericolo di ustioni! Subito dopo il taglio, la lama & ancora calda.
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1. Allentare le viti dellinserto del banco (6).
. Sollevare la cappa di protezione (15).
3. Sollevare linserto del banco (6) e spingerlo all'indietro. La cappa di
protezione rimane automaticamente in tale posizione.

11 C\a g

4. Inserire il perno (33) nell'albero motore e allentare il dado di serraggio
(28). (/\ Filettatura sinistra)

33

5. Ora & possibile rimuovere la flangia anteriore della lama (27) e la
lama (26).

6. @ Pulire le flangie della lama.

7. Inserire una lama nuova o affilata.

@ Controllare il senso di rotazione corretto della lama della sega:
la freccia sulla lama e la freccia sulla cappa di protezione devono
essere rivolte nella stessa direzione!
8. Reinserire la flangia anteriore della lama.
. Serrare nuovamente il dado di bloccaggio (28).
10. Fissare l'inserto del banco (6).

1. & La vite di arresto (c) non deve essere rimossa.

Sostituzione dell’'inserto del banco

Prima della sostituzione dell'inserto del banco
& O>-| - Spegnere 'apparecchio
— Attendere I'arresto della lama della sega
— Disinserire la spina di alimentazione
& Sostituire un inserto del banco consumato o danneggiato.
1. Allentare le viti dell'inserto del banco (6).
2. Sollevare la cappa di protezione (15).

3. Sollevare linserto del banco (6) e spingerlo all'indietro. La cappa di
protezione rimane automaticamente in tale posizione.

4. Togliere i 2 dadi (a) e rimuovere il cuneo (12) e la cappa di
protezione.

5. Inserire un nuovo inserto del banco (6).

6. Fissare il cuneo mediante la cappa di protezione (per le regolazioni
del cuneo vedere figura 13).
7. Fissare l'inserto del banco (6).

8. & La vite di arresto (c) non deve essere rimossa.

Regolazioni del cuneo

Controllare la regolazione del cuneo dopo ogni sostituzione della lama
della sega e dellinserto del banco . Il cuneo deve essere regolato in
maniera tale che la punta arrivi ad almeno 2 mm sotto il punto piu alto
della circonferenza della lama della sega.

[13] &

o)
2

-

Prima di ogni trasporto:

Spegnere I'apparecchio

Attendere I'arresto della lama della sega
Disinserire la spina di alimentazione

Gli accessori come gli arresti devono essere
fissati o serrati saldamente alla macchina.

=

Magazzinaggio
Q -

m Conservare i dispositivi inutilizzati in un luogo asciutto e chiuso
lontano dalla portata dei bambini.

m Prima di un periodo di conservazione di lunga durata prestare
attenzione a quanto segue per prolungare il ciclo di vita della sega e
garantire un facile azionamento della stessa:

— Effettuare una pulizia di fondo.
— Trattare tutte le parti mobili con un olio ecologico.

Spina di alimentazione

@ Non utilizzare mai grasso!
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Messa fuori servizio / Smaltimento

Ao

Spina di alimentazione

Si prega di fare riferimento alla dichiarazione di garanzia allegata.

Messa fuori servizio temporanea: vedi magazzinaggio

Messa fuori servizio permanente:

@ Assicurarsi di smaltire I'apparecchiatura conformemente alle

normative vigenti e nel rispetto dellambiente.

= A tal proposito, osservare le indicazioni riportate accanto al simbolo

I 2 pagina 1.

Possibili guasti

NG

Prima di rimuovere qualsiasi guasto
— Spegnere I'apparecchio
— Attendere I'arresto della lama della sega

— Disinserire la spina di alimentazione

I5> Dopo la rimozione di qualsiasi guasto, mettere nuovamente in funzione e controllare tutti i dispositivi di protezione.

Guasto

Possibile causa

Eliminazione

La macchina non si avvia dopo
I'accensione

Assenza di corrente
Cavo di prolunga difettoso
Motore o interruttore difettosi

Controllare il fusibile

Controllare il cavo, non riutilizzare i cavi difettosi

Far controllare o far riparare da un elettricista autorizzato il
motore o linterruttore, oppure farli sostituire con pezzi di
ricambio originali

La lama della sega si blocca durante il
taglio

La lama della sega & consumata

e Avanzamento eccessivo

o Sostituire la lama della sega (26)

Lasciare raffreddare il motore e continuare a lavorare con
una pressione ridotta

Macchie di bruciatura sui punti di taglio

La lama della sega € consumata

Sostituire la lama della sega.

La sega vibra

Lama della sega deformata
Lama della sega non montata correttamente

Sostituire la lama della sega.
Fissare correttamente la lama della sega

Azione frenante insufficiente (tempo di
frenata < 10 sec.)

Freno motore difettoso
Disco del freno consumato

Far controllare o far riparare da un elettricista autorizzato il
motore o linterruttore, oppure farli sostituire con pezzi di
ricambio originali

I motore non e abbastanza potente e
si surriscalda

2. fase nei motori trifase

cavo di prolunga troppo lungo o sezione del
cavo troppo piccola
lama non affilata

far controllare i fusibili e i cavi di alimentazione da un
elettricista
vedi capitolo Messa in esercizio

far riaffilare la lama o sostituirla

La cappa di protezione non si muove
liberamente

Collegamento a vite troppo stretto

Allentare il collegamento a vite, finché la cappa di
protezione non si muove liberamente (fig. 10)

In caso di ulteriori anomalie 0 domande rivolgersi al proprio rivenditore locale.
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Tipo

Tensione di rete
Frequenza di rete
Potenza motore P1

Potenza motore ceduta P2

Numero di giri a vuoto
Lama in metallo duro

Diametro della lama - & max./min.

Profondita di taglio
Larghezza max. pezzo

Dimensioni banco
Altezza banco

Ingombro (lunghezza x larghezza x altezza)

Peso

Larghezza degli elementi della guida per il

cuneo

Cuneo: larghezza dell'apertura della guida

Spessore

& collegamento per manicotto di aspirazione
Fusibile di alimentazione

Categoria di protezione
Anno di costruzione

BTU 450

230 V~ 400 V 3~
50 Hz
30kW-S6-40%
22kW -S6-40%

2698 min -

44KW-S6-40%
3,5kW -S6-40%
2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 dents
445 — 450 mm
Ca. 150mm
530 mm + la misura impostata sulla guida parallela (max. 865 mm totali)

1000 x 660 mm
850 mm

1170 x 775 x 1130 mm

Ca. 90 kg
12 mm

12,1 mm
3,5 mm
100 mm
16 A inerte
IP 54
vedere ultima pagina

Descrizione dell’apparecchio / Pezzi di ricambio

Posi- N. Denominazione Posi- N. Denominazione
zione ordinazione zione ordinazione
1 361685 Piano banco della sega 3 361112 Chiave poligonale SW 30/19 (fig. 12)
2 361622 Gamba del banco 32 361733 Asta di spinta
3 360104 Piedino ad incastro 33 361111 Spina di bloccaggio (spina di manovra) (fig.
4 361691 Profilato lungo 12)
5 361690 Profilato corto 34 361700 Impugnatura per spintore in legno
6 361025 Inserto banco 35 361609 Interruttore e connettore combinati per
7 361026 Golfare corrente trifase
8 361109 Gancio attrezzi 35 361656 Interruttore e connettore combinati per
9 361722 Cassetta raccolta trucioli corrente alternata
10 361157 Raccordo di aspirazione 361641 Motore (corrente trifase)
11 361162 Lamiera di chiusura 361637 Motore (corrente alternata)
12 361694 Cuneo divisore 360874 Zoccolo (corrente trifase)
13 361634 Supporti cappa compl. 360145 Zoccolo (corrente alternata)
14 361703 Comando 361599 Condensatore 60 uF
15 361625 Protezione lama 36 361759 Vite a testa cilindrica M 8x8 in plastica
16 360528 Dispositivo di bloccaggio 37 361760 Rondella in plastica
17 361702 Molla di torsione doppia (fig. 10)
18 361735 Arresto longitudinale senza riga a T Rileyare i.ri.cambi.dal relativo disegno e dalla distinta.
19 361680 Riga a T (alluminio) Ordinare i ricambi:
20 361684 Guida di arresto = La fonte di acquisto & il fabbricante
21 360005 Angolare di arresto compl. = Dati necessari all'ordinazione:
22 361313 Listello di battuta - tipo di apparecchio
23 361750 Guida di arresto per taglio a cuneo - no. apparecchio
2% 361682 Supporti - no. ricambio .
25 | 361687 Albero guida - de”°$;”3§§ggrg‘f; ricambio
. - quan
g‘; gg?g;g tfma.de”a sega in metallo duro Esempio: tipo BTU 450, no. apparecchio 4128, 360213 lama della sega in
angia lama - anteriore (fig. 12) metallo duro, 1 pezzo
361636 Flangia lama - posteriore (non illustrato) '
28 391035 Dado di bloccaggio M 20, LH (fig. 12)
29 362503 Prolunga banco
30 362506 Staffa perno sx per prolunga banco (fig. 2)
362505 Staffa perno dx per prolunga banco
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Descrizione dell’apparecchio / Pezzi di ricambio
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U mag het apparaat niet in bedrijf nemen, voordat U
/l\ deze bedieningsaanwijzing heeft gelezen, alle
- instructies hebt gevolgd en het apparaat volgens de
beschrijving heeft gemonteerd.

==l Bewaar deze bedieningsaanwijzing voor alle
toekomstige toepassingen.
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EG-Conformiteitsverklaring

volgens de richtlijn van de raad 2006/42/EG

Hiermede verklaren wij

Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau — Germany

in uitsluitende verantwoordelijkheid, dat het product
Baukreissage (Bouwcirkelzaag) type BTU 450

Serienummer: zie laatste pagina

aan de bepalingen van de boven vermelde EG-richtlijnen alsook aan de
bepalingen van de volgende verdere richtlijnen beantwoordt:
2004/108/EG, 2000/14/EG en 2011/65/EU.

De volgende geharmoniseerde normen werden toegepast:
EN 1870-19

Conformiteit-beoordeling-procedures: 2000/14/EG - Aanhangsel V
gemeten geluidsniveau Lwa = 106,3 dB(A)
gegarandeerd geluidsniveau Lwa = 110 dB(A)

EG-modelkeuring uitgevoerd door:

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test - Vollmoellerstrate 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

certificaat nr.: HO 211025

Bewaring van de technische documenten:
Altrad Lescha Atika GmbH - Technisch kantoor — Josef-Drexler-Str. 8
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Leveringsomvang

1 bouwcirkelzaag

1 Langsaanslag (paralelle aanslag)

1 Schuifstok

Montagetoebehoren voor zaagbladwissel
Bedieningshandleiding

I=5" Controleer het apparaat op

»  Aanwezigheid van alle onderdelen
»  Eventuele transportschade

In het geval van onvolkomenheden dit direct aan uw leverancier melden.
Latere reclamaties worden niet in behandeling genomen.

Geluidskenmerken

EN ISO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 aanhangsel A, A.2 b)

Gebruik van de machine als bouwcirkelzaag met standaard zaagblad.

Gegarandeerd geluids-niveau Lwa = 110 dB(A)

Geluidsdrukpegel bij het werk ~ Onbelast Lea = 86,6 dB(A)
Belast Lea = 94,5 dB(A)

Meetonzekerheidsfaktor: K = 4 dB

De opgegeven waarden zijn emissiewaarden en kunnen niet als veilige
werkplekwaarden genomen worden. Hoewel er samenhang tussen emissie- en
immisiewaarden is, kan men deze waarden niet gebruiken voor het vaststellen van
veiligheidsvoorzieningen tijdens het werk. Deze waarden kunnen sterk beinvioed
worden door verschillende factoren zoals, de tijdsduur, de eigenschappen van de
ruimte, andere geluidsbronnen, het aantal machines, andere werkzaamheden in
de directe omgeving, enz. De toegelaten waarden kunnen van land tot land
verschillen. Deze gegevens zal de gebruiker echter in staat stellen een betere
inschatting van de van de gevaren en risico’s te maken.

Bedrijfstijden

Houdt alstublieft voor ingebruikname van het toestel rekening met de
landelijke (regionale) voorschriften omtrent da lawaaibescherming.

Symbolen: apparaat

Lees voor de Schakel de motor uit
/!\ inbedrijfstelling de /'\ voor reparatie-,

bedieningshandleiding onderhouds- en
LI

(@)

en > reinigingswerkzaamhed
veiligheidsvoorschriften || & [ en en  haal de
en neem deze in acht. netstekker  uit  het
contactdoos.

Gehoorbescherming
dragen.

Elektrische toestellen behoren niet in de huisafval.
Toestellen, toebehoren en verpakking naar een milieu-
vriendelijk recycling brengen.

Volgens de Europese Richtlijn 2012/19/EU over oude
elektronische apparaten en electronica moeten niet meer
bruikbare elektrische toestellen apart worden verzamend en
een milieuvriendelijk recycling worden toegevoerd.

Het product stemt overeen met de productspecifiek
geldige Europese richtlijnen.
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Symbolen: bedieningshandleiding

& Dreigend gevaar of gevaarlijke situatie. Het niet opvolgen
van deze aanwijzingen kan schade of verwondingen tot gevolg
hebben.

@ Belangrijke aanwijzing voor het vakkundig gebruik. Het
niet opvolgen van deze aanwijzingen kan storingen aan de
machine veroorzaken.

= Gebruikersaanwijzingen. Deze aanwijzingen helpen u de
machine optimaal te benutten.

/ Montage, gebruik en onderhoud. Hier wordt precies
uitgelegd wat u moet doen.

Reglementaire toepassing

= De bouwcirkelzaak is uitsluitend voor het langs- en dwarssnijden van
massiefhout en compoundstoffen zoals spaanplaten, multiplex en
MDF-platen met kwadratische of rechthoekige doorsnede met een
dikte/hoogte van max. 150 mm in de open lucht buiten gesloten
ruimten onder toepassing van HM-cirkelzaagbladen volgens EN 847-
1 gedacht. De diameter van het zaagblad moet tussen 300 en 315
mm liggen.

= Het gebruik van de zaag zonder beschermkap is uitdrukkelijk
verboden.

= Dwarssneden mogen alleen met de aangebrachte dwarsaanslag
worden uitgevoerd.

= Er mogen slechts werkstukken worden bewerkt die veilig kunnen
worden neergelegd.

= Het toepassen van HSS zaagbladen is niet toegestaan. Deze bladen
zijn zeer hard en bros. Hierdoor ontstaat gevaar voor verwonding
door breuk en weg geslingerde delen.

= Tot de reglementaire toepassing behoort ook het nakomen van de
door de fabrikant voorgeschreven gebruiks-, onderhouds- en
reparatie-aanwijzingen en het opvolgen van de
veiligheidsaanwijzingen die in de handleiding vermeld worden.

= Men moet zich tevens houden aan de algemeen geldende veiligheid-
en gezondheids- voorschriften en die aanvullende voorschriften van
het bedrijf.

= leder verder gebruik geldt als niet reglementair. Voor hieruit
voortvioeiende schade van welke aard dan ook is de fabrikant niet
aansprakelijk: het risico is alleen voor de gebruiker.

= Eigenmachtige verbouwingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant voor hieruit voortvloeiende schade
van eenieder soort uit.

= Deze machine mag alleen voorbereidt, gebruikt en onderhouden
worden door personen die met de machine vertrouwd zijn en goed
ingelicht zijn over de risico’s. Reparatiewerkzaamheden mogen alleen
via ons resp. door een door ons benoemde servicedienst worden
uitgevoerd.

= De machine mag niet in explosieve sfeer worden toegepast.

= Metalen delen (spijkers, nieten, enz.) moeten uit het hout verwijderd
worden voordat het gezaagd wordt.

Restrisico’s

Ook bij het gebruik volgens de voorschriften zijn er op grond van de
constructie voor de toepassing van deze machine nog een aantal
restricties.

De restricties kunnen geminimaliseerd worden wanneer de veiligheids-,
gebruiks-, gezondheid- en onderhoudsvoor-schriften nauwkeurig in acht
genomen worden.

Consideratie en  voorzichtigheid verminderen het risico van
personenletsels en beschadigingen.

= Risico’s voor verwonding van de vingers of de hand door het
werkstuk of het zaagblad. Draag vandaar (bv bij de zaagbladwissel)
handschoenen.

= Gevaar van verwonding bij het verwijderen van de spanen zo

lang zich het zaagblad draait. Verwijder de spanen eerst nadat het

zaagblad en het zaagaggregaat (motor) stilstaan.

Verwondingen door het wegslingeren van delen.

Terugslag van het werkstuk of delen hiervan.

Breuk en wegslingeren van het zaagblad.

Werk alleen met alle veiligheidsvoorzieningen op de juiste wijze

aangebracht en verander niets aan de machine wat de veiligheid in

gevaar kan brengen.

= Emissie van voor de gezondheid schadelijke houtstoffen. Draag
vandaar een stofmasker.

= Gevaar door stroom door het niet juist aansluiten van de
aansluitdraden.

= Het aanraken van onder spanning staande delen bij geopende
elektrische delen.

» Geluidsemissie: ter reductie van het lawaai geconstrueerde
zaagbladen toepassen en de machine onderhouden.

= Vermindering van het gehoor bij langdurig werken zonder
gehoorbescherming.

Verder kunnen er ondanks alle genomen maatregelen niet zichtbare
restricties bestaan.

Veilig werken

A Bij ondeskundig gebruik kunnen houtbewerkings-machines
gevaarlijk zijn. Worden elektrowerktuigen toege-past, moeten de
principiele veiligheidsvoorzieningen worden opgevolgd om het
risico van vuur, elektrische slag en verwondingen van personen
uit te sluiten.

Lees en volg de onderstaande aanwijzingen, de voor-schriften
ter voorkoming van ongevallen en de algemene
veiligheidsvoorschriften op, om u zelf en anderen tegen
verwondingen te beschermen.

@ Geef de veiligheidsvoorschriften aan alle personen, die met deze
machine werken, door.

@ Bewaar deze veiligheidsvoorschriften goed.

= Maak u voor gebruik met het apparaat vertrouwd, met behulp
van de gebruiksaanwijzing.

=  Wees oplettend. Let op dat, wat u doet. Ga met verstand te werk.
Gebruik het apparaat niet, wanneer u moe bent of onder de
invioed van drugs, alcohol of medica-menten staat. Een moment
van onoplettendheid bij het gebruik van het apparaat kan tot
ernstige verwondingen leiden.

= Vermijdt een abnormale lichaamshouding. Zorg voor een stabiele en
uitgebalanceerde houding. Strek u niet vooruit.
= Draag de juiste werkkleding.
— draag geen wijde kleding of sierraden, ze kunnen worden
gegrepen door bewegende delen
— Geen schoenen met gladde zolen dragen.
— Bijlang haar een haarnet dragen.
= Draag persoonlijke beschermingsmiddelen:
— Gehoorbeschermer dragen (het geluidsnivo in de werkplaats
komt over het algemeen boven de 85dB (A).
— Veiligheidsbril
— Handschoenen bij de omgang met zaagbladen = bv
zaagbladwissel (zaagbladen dienen, wanneer mogelijk, steeds in
een werktuigdrager te worden getransporteerd)
= Gebruik de machine alleen op een
— stevige
— vlakke
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— slipvaste
— trillingvrije ondergrond
Wordt de zaag aan een spanenafzuiginstallatie aangesloten:

— vereiste luchthoeveelheid 1150 m*h
Onderdruk aan het afzuigstuk 1160 pa bij een luchtsnelheid van
20 m/s

— De afzuiginstallatie dient te worden ingeschakeld, alvorens de
bewerking begint.

Zorg dat uw werkomgeving in orde is. Rommel kan ongevallen

veroorzaken.

Let op de omgevingsinvioeden:

— Zetde machine niet in de regen buiten.

— Gebruik de machine niet in een vochtige of natte omgeving.

— Zorg voor een goede verlichting.

— Gebruik de machine niet in de buurt van brandbare vloeistoffen of
gassen.

Laat de machine niet zonder toezicht achter.

Houdt rekening met de nationale voorschriften die eventueel een

leeftijdsbeperking voor de gebruiker van het toestel voorschrijven.

Hou andere personen op afstand.

De bedieningspersoon is in het werkbereik to.v. derden

verantwoordelijk.

Laat andere personen, in het bijzonder kinderen, het gereedschap of

de kabel niet aanraken.

Houdt ze ver van uw werkplek weg.

Ga tijdens het zagen zijdelings t.0.v. de gevarenzone (zaagblad) bij

de zaag staan.

Begin pas met zagen als het zaagblad op toeren is.

Overbelast de machine niet. U werkt beter en zeker met de juiste

belasting van de machine.

De cirkelzaag alleen met complete en correct aangebrachte

veiligheidsinrichting gebruiken.

De meegeleverde splijtwig moet toegepast worden.

Het in- en bijstellen van de splijtwig is zichtbaar in afb. 13.

& Omzeil de beveiligingsinrichtingen niet en blokkeer vooral
het zelfsluitmechanisme van de beschermkap niet!

Bij eruit geslagen zaagtussenruimte moet het inzetstuk van de tafel
vernieuwd worden.

Werk niet met gescheurde of vervormde zaagbladen.

Gebruik alleen scherpe zaagbladen. Stompe zaagbladen verhogen
het gevaar van terugslag van het werkstuk en belasten de machine
enorm.

Het toepassen van HSS zaagbladen is niet toegestaan. Deze bladen
zijn zeer hard en bros. Hierdoor ontstaat gevaar voor verwonding
door breuk en weg geslingerde delen.

Het gebruik van gereedschappen en toebehoren van een
ander fabrikaat kan risico’s met zich meebrengen.
Let erop dat het zaagblad met de onder ,Zaagblad keuze* vermelde
afmetingen overeenstemt en voor het materiaal van het werkstuk
geschikt is.
Meldt storingen aan de machine en aan scheidende
veiligheidsvoorzieningen of aan het zaagblad onmiddellijk nadat ze
werden geconstateerd.
Zaag steeds enkel één werkstuk. Nooit meerdere werkstukken
gelijktijdig of tot een bundel samengevatte afzonderlijke stukken
zagen. Er bestaat gevaar, dat afzonderlijke stukken van het zaagblad
ongecontroleerd worden gegrepen.
Zorg ervoor dat de losse delen van het werkstuk niet door het
zaagblad geraakt en weg geslingerd kunnen worden
Gebruik het apparaat niet voor doeleinden voor die het niet is
bestemd (zie “Reglementaire toepassing”).
Verwijder voor het zagen alle nagels en metalen voorwerpen uit het
werkstuk.
Let erop dat het werkstuk geen kabels, touwen, snoeren of dergelijke
omvat.

Zaag alleen werkstukken met zulke afmetingen die een veilig houden

gedurende het zagen mogelijk maken.

Alleen werkstukken die voldoen aan de maximale afmetingen van de

technische gegevens mogen verwerkt worden.

Bij het dwarssnijden van rondhout is het noodzakeijk, het werkstuk

tegen verdraaien door gebruik van een sjabloon of een

houdervoorziening te zekeren. Een voor dwarssneden geschikt

zaagblad dient te worden toegepast.

Bij het lengtezagen van smalle werkstukken (afstand tussen zaagblad

en parallelle aanslag kleiner dan 120 mm) de schuifstok gebruiken.

Houd altijd voldoende afstand tot het zaagblad.

Het zaagblad loopt na. Wacht tot het zaagblad stil staat, alvorens u

splinters, spanen en afvallen verwijdert.

Rem het zaagblad niet door zijdelingse druk af.

Verwijder de spannen, splinters en het afval in de buurt van het

zaagblad niet met de handen.

Verwijder snijresten (overeenkomstig met de vereisten) van de

machine, om de veiligheid aan de werkplaats niet te belemmeren.

Hetzelfde is ook van toepassing voor zaagsel, de zaagselafvoer moet

vrij worden gehouden.

Schakel de machine uit en neem de steker uit het stopcontact bij:

— reparatiewerkzaamheden

— onderhouds- en reinigingswerkzaamheden

— verhelpen van storingen (daar hoort ook het verwijderen van
vastzittende splinters bij)

— controle van de aansluitleidingen, of deze verstrengeld of
beschadigd zijn

— transport van de machine

— het wisselen van het zaagblad

— het verlaten van de machine (ook voor een korte tijd).

Onderhoud uw machine zorgvuldig:

— Houdt de werktuigen scherp en schoon, om beter en veilig te
kunnen werken.

— Volg de onderhoudsvoorschriften en de instructies omtrent voor
de werktuigwissel op.

— Hou de handgrepen vrij van vet en olie.

Onderzoek de machine op eventuele beschadigingen.

— Voordat de machine verder wordt gebruikt, moet zorgvuldig
worden onderzocht of de beschermingsvoorzieningen en licht
beschadigde onderdelen foutloos en volgens de voorschriften
functioneren.

— Controleer of alle bewegende delen van de machine goed
functioneren en niet klemmen of beschadigd zijn. Alle onderdelen
moeten correct gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden voldoen
om een optimale werking van de machine te garanderen.

— Beschadigde bescherminrichtingen en delen moeten, indien
noodzakelijk, door een erkende reparatiewerkplaats gerepareerd
of verwisseld worden. Met uitzondering indien in de
gebruiksaanwijzing anders aangegeven.

— Beschadigde of onleesbare veiligheidsstickers dienen te worden
vervangen.

Laat geen sleutels steken!

Controleer voor het inschakelen altjd of de sleutels en

instelgereedschappen verwijderd zijn.

Bewaar ongebruikte apparaten op een droge, afgesloten plaats

buiten de reikwijdte van kinderen op.
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Elektrische veiligheid

= De aansluitkabel moet volgens IEC 60245 (H 07 RN-F) zijn, met een
draad doorsnede van minstens:
— 1,5 mm?bij een lengte tot 25 m.
— 2,5mm? bij een lengte vanaf 25 m.

= Lange en dunne aansluitkabels zorgen voor een spanningsverlies. De
motor bereikt zijn maximaal vermogen niet meer, de werking van het
apparaat wordt gereduceerd.

= Stekker en aansluitdozen aan aansluitleidingen moeten uit rubber,
zacht PVC of een ander thermoplastisch materiaal van dezelfde
mechanische vastheid zijn of met dit materiaal zijn gecoat.

= Beschermt u zich tegen elektrische slag. Raak geen geaarde delen
aan.

= De stekkervoorziening van de aansluitleiding moet tegen spatwater
beveiligd zijn.

= Wikkel bij gebruik van een kabeltrommel de kabel geheel af.

= Gebruik de kabel niet voor doeleinden warvoor hij niet geschikt is.
Bescherm de kabel tegen hitte, olie of scherpe randen. De steker niet
met de kabel uit het stopcontact trekken.

= Controleer de aansluitkabel van de machine regelmatig en laat hem
indien nodig vervangen door een vakman.

= Bij het verleggen van de aansluitkabel erop letten dat deze niet stoort,
gekneust, geknikt en de steekverbinding niet nat wordt.

= Controleer de verlengkabel regelmatig op beschadigingen en vervang
hem als hij beschadigd is.

= Gebruik geen defecte kabels.

= Gebruik alleen toegestane en gemerkte verlengkabels.

= Maak geen geknutselde elektrische aansluitingen.

= Veiligheidsvoorzieningen nooit overbruggen of buiten-werking stellen.

= Het apparaat via een veiligheidsschakelaar (30 mA) aansluiten.

& Elektrische aansluitingen of reparaties mogen alleen door een
erkend bedrijf of een erkende reparatiewerkplaats uitgevoerd
worden. De plaatselijke voorschriften moeten opgevolgd
worden.

& Reparaties aan andere delen van de machine mogen alleen
door de fabrikant of een door hem erkende werkplaats
uitgevoerd worden.

& Alleen de originele toebehoren en onderdelen gebruiken. Bij het
gebruik van niet originele onderdelen kunnen risico’s voor de
gebruiker ontstaan. De fabrikant kan niet aansprakelijk gesteld
worden voor ongevallen hierdoor ontstaan.

Voorbereidingen voor ingebruikname

Om de machine correct te laten functioneren moet u de volgende
aanwijzingen opvolgen.
= Plaats de zaag onder de volgende omstandigheden:
— buiten
—  Slipvrij
—  Trillingsvrij
— Vlak
— Vrij van struikel gevaar
— Met goede lichtomstandigheden
= Controleer voor ieder gebruik
— aansluitleidingen op defecte plaatsen (scheuren, sneden e.d.)

A gebruik geen defecte leidingen
— beschermkap op correcte toestand
— de instelling van de splijtwig (zie ook afb. 40)
— het zaagblad op correcte toestand
— of de schuifstok binnen handbereik is
= Gebruik geen gescheurde of vervormde zaagbladen
= Gebruik geen zaagbladen van HSS-staal
= (Ga tijdens het zagen zijdelings t.0.v. de gevarenzone (zaagblad) bij
de zaag staan.

Ingebruikname

Controle van de veiligheidsvoorzieningen

(voor elke inbedrijfstelling):

- Optillen en dalen van de beschermkap, om te constateren of deze vrij
beweeglijk is. In haar ruststand moet de kap het zaagblad volledig
afdekken en op de zaagtafelplaat rusten. (Zie ook “Mogelijke
storingen”).

- Schakelaar door in- en uitschakelen
Gebruik geen toestel, waarbij zich de schakelaar niet laat in- en
uitschakelen. Beschadigde schakelaars moeten onmiddellijk door de
elektrische vakkracht worden gerepareerd of worden vervangen.

- Rem
Gebruik geen toestel, waarbij zich de schakelaar niet laat in- en
uitschakelen. Beschadigde schakelaar moeten onmiddellijk door de
klantenservice worden gerepareerd of worden vervangen.

- Schuifstok
= defecte schuifstokken moeten door nieuwe worden vervangen.

De draairichting van het zaagblad
@ Let er op dat het zaagblad de juiste richting draait. De richting

i
moet met de op de beschermkap (15) % aangegeven richting over
een komen.

Bij draaistroommotoren kunt u de
draairichting wijzigen door een schroeve-
draaier in de hiervoor bedoelde sleuf in de
steekkraag te voeren. Stel vervolgens de
draairichting in door met lichte druk naar
links of rechts te draaien. C

Zaagblad keuze

= Op de splijtwigdikte "S" letten, die aan de zijkant van de
splijtwig  is geétst.

De splijtwig mag niet dunner zijn dan het bladelement en niet
dikker dan de snijvoegbreedte hiervan.

Min. en max. zaagbladdiameter alsmede boordiameter staan op
het typeplaatje vermeld.

Er mag geen zaagblad worden toegepast, waarbij het vermeld
maximum toerental (zie opdruk op het zaagblad) lager is dan het
motortoerental (zie Technische gegevens).

Aansluiting op het net

Vergelijk de spanning, die op het typeplaatje van het toestel staat vermeld
(aan de zijkant van de tafelblad) bijv. 230, met de netspanning en sluit de
zaag aan op een overeenkomstig en reglementair geaard stopcontact.
o Wisselstroommotor:
Geaard stopcontact gebruiken, netspanning 230 V met differentiaal
schakelaar (Fl-schakelaar 30 mA).
o Draaistroommotor:
CEE-stopcontact, 3-polig+N+P gebruiken, netspanning 380 c.q. 400
V met differentiaalschakelaar (FI-schakelaar 30 mA).
Gebruik aansluit- en verlengingskabel volgens IEC 60245 (H 07 RN-F)
met een aderdoorsnede van ten minste
o 1,5 mm? bij kabellengte tot 25 m
o 2,5 mm? bij kabellengte over 25 m

Zekering van het net:
@ 16Atraag
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Netimpedantie

Bij ongunstige netcondities kan het gedurende het inschakelproces van
het toestel tot korte spanningsdaleing komen die andere toestellen
kunnen belemmeren (bv knipperen van een lamp).

Er zjn geen storingen te verwachten, wanneer de maximale
netimpedanties worden opgevolgd.

Vermogensopname P+ NetimpedantieZmax ()
230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kW 0,05
In- / uvitschakelaar
Inschakelen

- Schakelaarklep openen
- groene knop (I) indrukken

@ Bij stroomuitval schakelt het toestel automatisch uit.
Voor het hernieuwd inschakelen eerst de rode knop (0), dan
opnieuw de groene knop ( | ) indrukken.

Ausschalten
Druk de rode knop ( 0 ) of de rode knop van de
schakelaarafdekking.

Wisselstroom-uitvoering (230 V)

Draaistroom-uitvoering (400 V)

- > g

Indrukken, om

schakelaarkle S

pte openen § E®
[

Lichtdiodenn

@ &

Lichtdioden

Lichtdioden aan
=> Motor is ingeschakeld — zaagblad draait zich

Lichtdioden uit
=> Motor is uitgeschakeld — zaagblad staat stil

Alleen één lichtdiode brandt:

1) Uitval van een netfase: direct de toevoer door een elektrische
vakman laten controleren.

2) Lichtdiodenmodule (361642) defect direct door de elektrische vakman
laten vervangen.

Werken met de zaag

& U mag het apparaat niet gebruiken voordat u deze bedienings-
handleidning heeft gelezen, alle voorschriften heeft opgevolgd
en het apparaat als voorgeschreven heeft gemonteerd!

Voor veranderingen of instellingen aan de zaag (bv zaagblad
vervangen, werkstukaanslag instellen enz.)

— apparaat uitschakelen

— Stilstand van het zaagblad afwachten

— Neem de steker uit het stopcontact.

De volgende punten zijn belangrijk:
= BIjjf buiten de gevarenzone.
= Zaag het werkstuk met gelijkmatige druk door.

= Verwijder losse splinters, spanen en dergelijke nooit met de hand en
pas, wanneer het zaagblad stilstaat.

& Let in ieder geval op alle veiligheidsinstructies.

Werkvoorschriften

De werkplek van de bediener is voor de machine. Ga bij het zagen naast
de gevarenzone van de zaag (het zaagblad) staan. Wanneer u met een
tweede persoon aan de zaag werkt, moet deze aan het afname-einde van
de tafelverlenging staan.

Handgreep voor duwhout

De greep voor het duwhout (34)
wordt op een passende plank
geschroefd. Deze dient om kleinere
werkstukken veilig te geleiden

De plank moet tussen 300 en 400
mm lang, 80 tot 100 mm breed en 15
tot 20 mm hoog zijn.

Als de greep voor het duwhout
beschadigd is, moet deze vervangen
worden

De langsaanslag is in pijirichting traploss regelbaar.

De vaststelling van de langsaanslag geschiedt door de excentrische
hendel.

Loszetten: hendel in richting zaag drukken

Vastzetten: tegengesteld trekken
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Tafelverlenging uitschuiven Parallele aanslag als aanslag voor dwarssneden

Klap de tafelverlenging omhoog. Schuif de tafelverlenging in pijlrichting en
laat ze dalen. Let erop, dat de tafelverlenging correct is ingehaakt.

-

Stel het aanslagliniaal (19) in
= Trek de aanslag terug, wanneer zich het werkstuk tussen zaagblad,
splijtwig en aanslag zou kunnen verklemmen.
Algemene regel: het achterste einde van de aanslag stoot aan een
gedachte lijn die ongeveer bij het midden van het zaagblad begint en
onder 45° naar achteren verloopt.
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Aansluiting van een spanenafzuigvoorziening

Spanenafvalsleuf gesloten (bedrijf met spanenafzuigvoorziening)

Voor het afzuigen van de spanen kan de zaag aan een afzuigvoorziening
worden aangesloten. (& Afzuigstuk:: 100 mm). Sluit de sluitplaat aan de
spanenafvalsleuf en schroef het met de sterschroeven vast.

Spanenafvalsleuf open (bedrijf zonder spanenafzuigvoorziening)

Onderhoud en reiniging

/3| Voor aanvang van iedere onderhouds- en
& \ﬂ:'," reinigingsbeurt

— — Apparaat uitschakelen

— Stilstand van het zaagblad afwachten

— Neem de steker uit het stopcontact.

Verder gaande onderhouds- en reinigingswerkzaamheden dan in dit
hoofdstuk zijn beschreven, moeten door de klantenservice worden
uitgevoerd.

De in het kader van onderhoud of reiniging verwijderde veiligheids-
voorzieningen moeten absoluut weer correct aangebracht en
gecontroleerd worden.

Gebruik alleen originele onderdelen. Andere onderdelen kunnen
onverwachte schade en verwondingen tot gevolg hebben.

Reiniging
@ Om de goede werking van de machine te behouden, moet u het

volgende in acht nemen:
= Het apparaat niet met water afspatten.

= Verwijder zaagsel en stof uitsluitend met een borstel of stofzuiger.

= Reinig en olie regelmatig alle beweeglijke onderdelen (bv ophanging
van de beschermkap). Afb. 10

@ Nooit vet gebruiken!

I~ Gebruik bijv. naaimachineolie, dunvioeribare hydraulische olie
of milieuvriendelijke sproei-olie.

Zorg ervoor dat het zaagblad vrij van roest en hars blijft.
Verwijder harsachterstanden van de opperviakte van de tafelplaat.

@ Harsresten kunnen worden verwijderd met een gangbare
onderhouds- en verzorgingsspray.

Het zaagblad zal bij intensief of langdurig gebruik stomp worden.
5~ Vervang het zaagblad of laat het slijpen.

Onderhoud

Zaagbladwissel

Voordat u het zaagblad wisselt

A <ﬂ5-l — Apparaat uitschakelen

— Stilstand van het zaagblad afwachten
— Neem de steker uit het stopcontact.

& Snijgevaar! Het zaagblad is zwaar en kan glibberig zijn. Draag bij de

wissel van het zaagblad handschoenen.

Gebruik geen HSS-zaagbladen.

Gebruik geen gescheurde of beschadigde zaagbladen.

Zaagbladen, waarvan het lichaam is gescheurd, moeten buiten dienst
worden gezet (reparatie is niet toegestaan).

Gebruik alleen scherpe zaagbladen

Het naslijpen (scherpen) van het zaagblad is enkel door vakpersoneel
toegestaan. Met het volgende dient bijzonder rekening te worden
gehouden: Er dient te worden gewaarborgd dat aan de eisen voor het
uitbalanceren van de werktuigen volgens EN 847-1:2005+A1:2007
6.2.3.2 wordt beantwoordt.

& Gevaar voor verbranding! Kort na het zagen is het zaagblad nog

heet.

73



1. Maak de schroeven van het tafelinzetstuk (6) los.
. Licht de beschermkap (15) op.
3. Licht het tafelinzetstuk (6) op en schuif het naar achteren. De
beschermkap blijkt automatisch in deze positie.

l11 C\a g

4, Steek doorn (33) in de motoras en draai de schroef los
linksdraaiend schroefdraad

5. Nu kunt u de voorste zaagbladflens (27) en het zaagblad (26)
verwijderen.

@ Reinig de zaagbladflens.
7. Steek een nieuw of gescherpt zaagblad op.

@ Let op de correcte looprichting van het zaagblad : de pijl op het
zaagblad en de pijl op de beschermkap moeten in dezelfde richting
wijzen!

8. Steek de voorste zaagbladflens weer op.

9. Schroef de spanmoer (28) weer vast.

10. Bevestig de tafelinzet (6).

11. A De aanslagschroef (c) mag niet worden verwijderd.

Tafelinzet vervangen

] Voor hetvervangen van de tafelinzet
& {@=| — Apparaat uitschakelen

= — Stilstand van het zaagblad afwachten
— Neem de steker uit het stopcontact.

& Vervang een versleten of beschadigde tafelinzet direct door
een nieuwe.

Maak de schroeven van het tafelinzetstuk (6) los.

Licht de beschermkap (15) op.

3. Licht het tafelinzetstuk (6) op en schuif het naar achteren. De
beschermkap blijkt automatisch in deze positie.

4. Verwijder de 2 moeren (a) en verwijder de splijtwig (12) samen met
beschermkap.

5. Zethet nieuw tafelinzetstuk (6) in.

N —

6. Bevestig de splijtwig met de beschermkap (instellingen splijtwig zie
afbeelding 13).
7. Bevestig de tafelinzet (6).

8. De aanslagschroef (c) mag niet worden verwijderd.

Instellingen splijtwig

Na iedere zaagbladwissel en na vervangen van de tafelinzet moet de
instelling van de splijtwig worden gecontroleerd. De splijtwig moet
zodanig afgesteld worden dat de punt ten minste 2 mm onder het hoogste
punt van de omtrek van het zaagblad reikt.

[13] &

(o)

= V66r ieder transport:
& (ﬂ:;—l — Apparaat uitschakelen
e — Stilstand van het zaagblad afwachten
— Neem de steker uit het stopcontact.
— Toebehoren zoals aanslagen moeten veilig
aan de machine bevestigd resp. geklemd zijn.

Opslag
I//:;‘.\
A =
m Bewaar ongebruikte apparaten op een droge, afgesloten plaats buiten
de reikwijdte van kinderen op.
m Neem voor een langdurige opslag het volgende in acht om de
levensduur van de machine te verlengen en een soepele bediening te
garanderen:

— De machine grondig reinigen.
— Alle bewegende delen met milieuvriendelijke olie behandelen.

Neem de steker uit het
stopcontact.

@ Nooit vet gebruiken!
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Buitenbedrijfstelling / Afvalverwijdering Garanie

Houdt u alstublieft rekening met de ingesloten garantie-verklaring.
& O®- | Neem de steker uit het
stopcontact.

Kortstondige buitenbedrijfstelling: zie ondersteuning

Langdurige buitenbedrijfstelling:

@ Zorg ervoor dat het werkmateriaal op milieuvriendelijke wijze en in
overeenstemming met de voorschriften verwijderd wordt.

)i

= Neem hiervoor de informatie over het symbool HEEEE op pagina 1
in acht.

/;.-_l Voor het verhelpen van iedere storing
\[?__/ — Apparaat uitschakelen

— Stilstand van het zaagblad afwachten
— Neem de steker uit het stopcontact.

I" Na het verhelpen van iedere storing moeten alle veiligheidsvoorzieningen weer in werking gesteld en getest worden.

Storing Mogelijke oorzaak Oplossing
De machine schakelt niet in. o Stroomuitval. o Zekering controleren
o \Verlengkabel defect. o Kabel controleren, defecte kabel niet meer gebruiken
o Motor of schakelaar defect. e Motor of schakelaar door een service-werkplaats laten
repareren of met originele onderdelen laten vervangen.

Zaagblad niet correct gemonteerd. Zaagblad correct bevestigen.

De motor blift tijdens het zagen|e Zaagblad is stomp. e Zaaggblad (26) vervangen.
stilstaan. o Te grote aanvoer ® Motor late afkoelen en met minder druk verder werken.
Brandvlekken op het zaagvlak. e Zaagblad is stomp. e Zaaggblad vervangen.
Zaag vibreert. o Zaagblad vervormd. e Zaaggblad vervangen.
L]
L]

Remwerking te gering (remtijid < 10| e Motorrem defect Motor of schakelaar door een service-werkplaats laten
sec.) o Remschijf versleten repareren of met originele onderdelen laten vervangen.
Motor brengt geen prestatie en wordt | e 2e faseloop bij draaistroommotor o Zekeringen en toevoerleidingen door een elektricien
te warm controleren laten

¢ Verlengingskabel te lang of kabeldoorsnede | ®  zie onder inbedrijfstelling

te klein

e Zaagblad stomp e Zaagblad scherper maken laten c.q. vervangen

Beschermkap niet vrij beweeglijk e Schroefverbinding te vast aangetrokken e Schroefverbinding zo ver losmaken, tot de beschermkap

vrij beweeglijk is (afb. 10)

Bij verdere storingen of vragen richt u zich alstublieft aan uw locale leverancier.




Technische gegevens

Typ

Spanning

Frequentie

Vermogen P+

Motorafgiftevermogen P

Stationair-toerental

HM-zaagblad

Zaagblad - & max./min.

Snijdiepte

Max. breedte van het werkstuk

Tafelgrootte

Tafelhoogte

Afmetingen (lengte x breedte x hoogte)

Gewicht

Breedte van de geleidingselementen voor de

splijtwig

Splijtwig: breedte van de geleidingsgleuf
Dikte

Aansluitdiameter voor afzuigaansluitstuk

Zekering van het net

Veiligheidssoort

Bouvwjaar

BTU 450
230 V~ 400V 3~
50 Hz
3,0kW-S6-40% 44KW-S6-40%
2,2kW -S6-40 % 3,5kW -S6-40%
2698 min -1 2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 tanden
445 - 450 mm
Ca. 150mm
530 mm + de aan de parallelle aanslag ingestelde afmeting (in totaal max. 865 mm)
1000 x 660 mm
850 mm
1170 x 775 x 1130 mm
Ca. 90 kg
12 mm

12,1 mm
3,5mm
100 mm
16 A traag
IP 54
Zie laatste pagina

Beschrijving van het apparaat / Reserveonderdelen

Positi | Reserveonde | Benaming Positi | Reserveonde | Benaming
e r-deel — nr. e r-deel — nr.
1 361685 zaagtafelblad 362505 zwenkhouder rechts v. tafelverlenging
2 361622 tafelpoot 31 361112 ringsleutel SW 30/19 (afb. 12)
3 360104 opsteekvoet 32 361733 schuifstok
4 361691 steun - lang 33 361111 houddoom (draaipen) (afb. 12)
5 361690 steun - kort 34 361700 handgreep voor duwhout
6 361025 tafelinzetstuk 35 361609 schakelaar-stekker-combinatie voor DS-motor
7 361026 transportoog 35 361656 schakelaar-stekker-combinatie voor WS-motor
8 361109 gereedschaphaak 361641 DS-motor
9 361722 spankast 361637 WS-motor
10 361157 afzuigsteun 360874 schakelaarsokkel DS
11 361162 sluitplaat 360145 schakelaarsokkel WS
12 361694 splijtwig 361599 condensator 60 uF
13 361634 kaphouder cpl. 36 361759 Cilinderbout M8x8 uit kunststof
14 361703 stelonderdeel 37 361760 Sluitring uit kunststof
15 361625 schermkap
16 360528 klemvoorziening cpl. ! ) . .
17 361702 dubbele draaiveer (afb. 10) gfs\tlglgnd\?arr?srzgv;\c/);lgsgierzg;érc]jle reserveonderdelen-tekening en -lijst
18 361735 langsaanslag zonder aanslagliniaal Verkriiabaar bii de fabrikant '
19 361680 aanslagliniaal (aluminium) = verkrjgbaar bij de fabrikan! ,
20 361684 aanslaggeleiding = Noodzakelijke gegevens bij de bestelling
21 | 360005 aanslaghoek cpl. - Lype apparaa . .
2 361313 aanslaglist - Nummer van het apparaat (zie typeplaatje)
— - Reserveonderdeelnummer

23 361750 wigsnijdaanslag - Aanduiding van het reserveonderdeel
24 361682 houder - Gewenst aantal
25 361687 geleidingsas Voorbeeld: Type BTU 450, apparaat-nr. 4128, 360213
26 360213 hardmetaalzaagblad hardmetaalzaagblad, 1 stuk
27 361635 zaagbladflens - voor (afb. 12)

361636 Zaagbladflens - achter (niet afgebeeldet)
28 391035 spanmoer M 20, LH (afb. 12)
29 362503 tafelverlenging
30 362506 zwenkhouder links voor tafelverlenging (afb. 2)
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Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapozna¢ si¢ z
niniejsza instrukcja obstugi, zastosowa¢ si¢ do
wszystkich podanych wskazéwek i zamontowaé

A
urzadzenie zgodnie z opisem.

”!!| Niniejsza instrukcje nalezy przechowa¢ dla pdzniejszego

wykorzystania.
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Deklaracja zgodnosci UE

z dyrektywa 2006/42/WE

Niniejszym my, firma

Altrad Lescha Atika GmbH

Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau - Germany

o$wiadczamy, przyjmujagc na siebie wylaczng odpowiedzialnos¢, ze
nastepujacy produkt,

Baukreissége (pita tarczowa budowlana) typ BTU 450

Numer seryjny: patrz ostatnia strona

jest zgodny z postanowieniami dyrektyw Wspdlnoty Europejskiej oraz
nastepujacych, innych dyrektyw:
2004/108/WE, 2000/14/WE i 2011/65/UE.

Zastosowane zostaly nastepujace normy zharmonizowane:
EN 1870-19

Postepowanie szacunku zgodnosci:

2000/14/WE - Wyrostek robaczkowy V

Mierzony poziom ciénienia akustycznego Lwa = 106,3 dB(A)
Gwarantowany poziom ciénienia akustyczneg Lwa = 110 dB(A)

Badanie typu WE przeprowadzone przez:

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrale 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certyfikat nr: HO 211025

Przechowywanie dokumentacji technicznej:

Altrad Lescha Atika GmbH - Biuro Techniczne
Josef-Drexler-Str. 8 — 89331 Burgau — Germany

i.A. /G. KoppeNistein, Zarzadzanie projektami

Burgau, 09.08.2021

Zakres dostawy

e 1 pita tarczowa budowlana

1 Langsanschlag (ogranicznik rownolegty)
1 Popychacz

akcesoria montazowe do wymiany tarczy
instrukcja obstugi

I5” Urzadzenie nalezy sprawdzié pod katem
» ich kompletnosci
» ewentualnych uszkodzen transportowych

Swoje zastrzezenia zglo$ natychmiast sprzedawcy, dostawcy Ilub
producentowi Pdzniejsze reklamacije nie bedg uznawane.

Parametry gtosnosci

EN ISO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 zatgcznik A, A.2 b)
Praca jako pita budowlana z seryjng tarcza.
Gwarantowany poziom cisnienia akustycznego Lwa = 110 dB(A)
Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku pracy
bieg jatowy Lra = 86,6 dB(A)
obrébka Lea = 94,5 dB(A)
Wspdtczynnik niedoktadnosci pomiaru: K = 4 dB

Podane wartosci sg warto$ciami emisyjnymi, tym samym nie musza one
odpowiadaC rzeczywistym wartosciom w miejscu pracy. Pomimo istnienia
zalezno$ci pomiedzy poziomami emisji i imisji nie mozna na podstawie tych
danych w wiarygodny sposéb wnioskowaé, czy konieczne sa dodatkowe dziatania
zapobiegawcze. Istniejg dodatkowe czynniki, ktore moga wywieraC wptyw na
rzeczywisty poziom imisji na stanowisku pracy, do ktérych mozna zaliczy¢ czas
trwania oddzialywania, specyfike pomieszczenia roboczego, inne zrodta dzwieku
(np. ilos¢ maszyn czy tez inne prace wykonywane w sasiedztwie), itp.
Dopuszczalne wartosci robocze moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Podane tu
informacie majg  stuzy¢ uzytkownikowi pomocg w lepszym oszacowaniu
istniejacych zagrozen i ryzyka.

Czasy pracy

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy zapoznaC si¢ z krajowymi
(lokalnymi) przepisami ochrony przed hatasem.

Symbole na urzadzeniu

Przed  uruchomieniem Przed rozpoczeciem
/!\ urzadzenia nalezy wykonywania  napraw,
doktadnie  przeczyta¢ czynnoSci  obstugowo-
H!!" instrukcie ~ obslugi i

|

koserwacyjnych oraz
stosowat  sie  do

czyszczenia urzadzenia
zamieszczonych w  niej
Urzadzen  elektrycznych  nie  nalezy usuwat¢ z
zanieczyszczeniami komunalnymi. Urzadzenia, wyposazenie

b9

Nosi¢ ochrone stuchu.

nalezy wylaczy¢ silnik i
wskazowek. wyjaé wtyczke z gniazda
zasilania sieciowego.
i opakowanie usung¢ jako surowce wtorne, chronigc w ten
EE  sposob Srodowisko naturalne.
Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE w sprawie
urzadzen elekirycznych i niesprawne urzadzenia nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i poddawac utylizacji zgodnie z
zasadami ochrony Srodowiska.

Produkt spetnia wymagania stosownych  dyrektyw
europejskich.
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Symbole w instrukcji obstugi

Q Zagrazajace niebezpieczenstwo lub niebezpieczna sytuacja.

Nieprzestrzeganie niniejszych wskazéwek moze prowadzic w
nastepstwie do odniesienia obrazen Iub wystapienia szkod
rzeczowych.

@ Wazne wskazéwki dotyczace prawidiowej obslugi.
Nieprzestrzeganie niniejszych wskazéwek moze prowadzi¢ w
nastepstwie do zaktocen w pracy urzadzenia.

Wskazowki dla uzytkownika. Wskazowki te pomagajq w
IS optymalnym wykorzystaniu wszystkich funkcji urzadzenia.

/ Montaz, obstuga i konserwacja. Tutaj nastepuje doktadne
objasnienie czynnosci, ktdre nalezy wykonac.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

= Pila jest przeznaczona wytacznie do wzdtuznego i poprzecznego
ciecia drewna litego i materiatow ptytowych - ptyty wiérowej, ptyty
stolarskiej i ptyty MDF o przekroju kwadratowym lub prostokatnym o
grubosciiwysokosci  maks. 150 mm  poza  zamknigtymi
pomieszczeniami z uzyciem tarcz naktadanych ptytkami ze
spiekow/stopéw twardych wg EN 847-1. Srednica tarczy thacej musi
zawierac sie w przedziale od 445 do 450 mm.

= Uzytkowanie pity bez maski ochronne;j jest wyraznie wykluczone.

= Ciecia poprzeczne mozna wykonywaC wylacznie przy pomocy
przymocowanego ogranicznika poprzecznego.

= Pilg mozna cig¢ wylacznie elementy, ktdre mozna bezpiecznie
potozy¢ na stole.

= Stosowanie brzeszczotow ze stali HSS (stal wysokostopowa
szybkotnaca) jest niedopuszczalne, poniewaz ta stal jest twarda i
krucha.  Niebezpieczefistwo  skaleczenia  wskutek pekniecia
brzeszczotu pity i wyrzucenia kawatkdw brzeszczotu.

= Do zastosowania zgodnie z przeznaczeniem nalezy réwniez
przestrzeganie zalecanych przez producenta warunkdw uzytkowania,
konserwacji i napraw oraz przestrzeganie wskazoéwek
bezpieczenstwa okreslonych w instrukcji obstugi.

= Przestrzega¢ obowigzujacych i relewantnych dla eksploataci
maszyny przepisow BHP, jak réwniez innych ogdlnie uznanych regut
higieny i bezpieczenstwa pracy.

= Kazde uzytkowanie wykraczajgce poza ten zakres jest okreslone jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikte z tego tytulu wszelkiego
rodzaju szkody producent nie ponosi odpowiedzialno$ci. Ryzyko
ponosi wytgcznie uzytkownik.

=  Wprowadzanie samowolnych przerobek pilarki wyklucza wszelkg
odpowiedzialno$¢ producenta za wynikte stad szkody.

= Pilarke mogg uzbraja¢, uzytkowac i konserwowac wytacznie osoby,
ktore przeszly odpowiednie przeszkolenie i zostaty poinstruowane o
istniejacych zagrozeniach. Wykonywanie prac naprawczych wolno
powierza¢ tylko nam lub podanym przez nas punktom serwisowym.

= Maszyny nie wolno eksploatowa¢ w pomieszczeniach, w ktdrych
panuje zagrozenie wybuchowe, oraz w miejscach, w ktérych jest ona
narazona na opady deszczu.

= Z materiatdw przeznaczonych do pitowania nalezy bezwzglednie
usung¢ czesci metalowe (gwozdzie, itp.).

Pozostate ryzyko

Takze w przypadku eksploatacji maszyny zgodnej z przeznaczeniem i
przestrzegania relewantnych przepisow bezpieczenstwa praca z
pilarka moze byé zwiazana z pewnym resztkowym ryzykiem
spowodowanym wzgledami konstrukcyjnymi.

Ryzyko to mozna zminimalizowaé przestrzegajac — wskazowek
bezpieczefistwa oraz zasad dotyczacych eksploatacji zgodnej z
przeznaczeniem.

Praca wykonywana w przemyslany sposob i z zachowaniem nalezytej

ostroznosci zmniejsza ryzyko odniesienia obrazen przez inne osoby oraz

ryzyko spowodowania szkod.

= Niebezpieczenstwo skaleczenia palcow i rgk przez narzedzie
(brzeszczot pity) lub obrabiany detal. Dlatego nalezy nosi¢ rekawice
(np. podczas wymiany tarczy).

= Do czasu catkowitego zatrzymania sie tarczy usuwanie widréw jest
niebezpieczne. Widra mozna usuwa¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu sie tarczy (silnika).

= Niebezpieczenstwo zranienia w wyniku odrzucanych czesci elementu
obrabianego.

» Mozliwo$¢ zranienia przez wyrzucane fragmenty obrabianego
przedmiotu.

= Pekniecie i wyrzucenie tarczy tnacej.

= Eksploatowa¢ maszyne tylko z kompletnymi i prawidtowo zatozonymi
urzadzeniami ochronnymi i nie zmieniaC w maszynie niczego, co
mogtoby obnizaé bezpieczenstwo.

= Emisja pylu drzewnego, ktéry jest szkodliwy dla zdrowia. Dlatego
nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,

= Zagrozenie porazenia pradem w przypadku niefachowego wykonania
przytacza elektrycznego.

= Dotknigcie czesci znajdujgcych sie pod napieciem w przypadku
otwarcia podzespotow elektrycznych.

= Emisja halasu: w celu zredukowania hatasu nalezy uzywaé
brzeszczotow pity oraz przeprowadza¢ konserwacje maszyny.

= Uszkodzenie stuchu w przypadku dtuzszej pracy bez stosowania
ochrony stuchu.

Ponadto, pomimo podjecia wszystkich dziatan zabezpieczajacych, mogg
istnieC inne, nieprzewidywalne ryzyka.

Bezpieczna praca

A W przypadku niefachowego uzycia maszyny do obrébki
drewna moga by¢ niebezpieczne. Podczas stosowania narzedzi
elektrycznych nalezy przestrzega¢ podstawowych $rodkow
bezpieczenstwa, aby wykluczyé ryzyko pozaru, porazenia pradem i
skaleczenia os6b.

Aby uchroni¢ siebie i innych przed ewentualnymi wypadkami,
przeczytaj uwaznie przed uruchomieniem niniejszego wyrobu i
przestrzegaj podanych ponizej wskazowek oraz przepiséw BHP oraz
obowiazujacych lokalnie w danym kraju przepiséw bezpieczenstwa.

Wskazowki bezpieczenstwa przekaz wszystkim osobom, ktére
pracujg przy maszynie.

Wskazowki bezpieczenstwa starannie przechowduj.

= Przy pomocy niniejszej instrukcji nalezy zapozna¢ sie z
urzadzeniem przed rozpoczeciem uzytkowania.

= Pracowa¢ uwaznie i zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci.
Zachowaé rozsadek podczas pracy. Nie uzywa¢ urzadzenia w
stanie zmeczenia, pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekow.
Moment nieuwagi podczas uzywania urzadzenia moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

= Unikaj nienaturalnej pozycii ciata. St6j pewnie na posadzce i w kazdej
chwili utrzymuj réwnowage. Nie pochylac¢ sie do przodu.
= Zakltadaj odpowiednig odziez robocza:
— nie zakfadaj szerokiej, nie przylegajacej do ciata odziezy oraz
bizuterii, moga ja uchwyci¢ i wciggnaé ruchome czesci maszyny.
—  zaktadaj obuwie odporne na poslizg
—  dhugie wiosy chron siatkg do wlosow
= Nalezy uzywac¢ sprzetu ochrony indywidualnej:
— $rodki ochrony stuchu (poziom ci$nienia akustycznego w miejscu
pracy prawie zawsze przekracza 85 dB (A))
— okulary ochronne
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— Rekawice przy wymianie brzeszczotu pity = np. poprzez
wymiane brzeszczotéw (brzeszczoty powinny byé w miare
mozliwosci transportowane w uchwycie narzedziowym)

Eksploatowac¢ pite tylko na

—  twardym
—  réwnym
—  nie powodujgcym poslizgu
—  nie przenoszacym drgarn.

Jezeli pita jest podtgczana do instalacji wyciggu wiérow:

— wymagana ilos¢ powietrza 1150 m%h

podcis$nienie w kro¢cu zasysajacym 1160 Pa przy predkosci
powietrza 20 m/s

— Instalacje wyciggowa nalezy wtaczy¢ przed rozpoczeciem cigcia.
W miejscu pracy utrzymuj tad i porzadek! Batagan moze by¢
przyczyng powstania wypadkow.

Uwzglednij wptyw Srodowiska:

— Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie deszczu.

— Nie uzywa¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

— Zapewnij dobre o$wietlenie.

—  Nie uzywac¢ maszyny w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Nigdy nie zostawia¢ maszyny bez nadzoru.

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepisdw, ktére mogg przewidywac
minimalny wiek do obstugi urzadzenia.

Osoby niepowotane utrzymuj w odpowiednim oddaleniu.

Operator jest odpowiedzialny za osoby trzecie przebywajace w
obszarze roboczym

Nie pozwol, aby niepowotane osoby, w szczegdlnosci dzieci, dotykaty
narzedzie i kable.

Utrzymuj je w odpowiedniej odlegto$ci od obszaru roboczego.
podczas ciecia nalezy stang¢ z boku w stosunku do zagrozonego
obszaru (tarczy tnace))

Rozpocza¢ ciecie dopiero wtedy, gdy brzeszczot pity osiggnie
wymagana predko$¢ obrotowa.

Maszyny nie przecigzaj! Praca w podanym zakresie mocy jest
korzystniejsza i pewniejsza.

Stotowa pite tarczowg nalezy uzytkowac wytacznie z kompletnie i
prawidtowo zamocowanymi urzadzeniami zabezpieczajacymi.

Nalezy koniecznie stosowa¢ dostarczony klin rozdzielnik. Ustawianie i
regulacja zostaty przedstawione na ilustr. 13.

& Nie wolno omija¢ oston, a w szczegdlnosci nie wolno
blokowa¢ mechanizmu samozamykajacego ostony!

W przypadku wybicia szczeliny pity nalezy wymieni¢ wkadke stotu.

Nie wolno stosowa¢ popekanych tarcz tngcych ani tarcz, ktdre
zmienily swoj ksztatt.

Stosowac tylko ostre brzeszczoty, poniewaz tepe brzeszczoty nie
tylko zwiekszajq niebezpieczenstwo odrzucenia, lecz rowniez
obcigzajg silnik.

Nie stosowa¢ tarcz ze stali szybkotnacej wysokostopowej (HSS),
poniewaz ta stal jest twarda i krucha, wolno stosowac tylko narzedzia
wg EN 847-1.

A Uzywanie innych narzedzi oraz innego osprzetu moze
oznaczac niebezpieczenstwo skaleczenia.

Zwrdci¢ uwage, czy tarcza pity odpowiada wymiarom podanym w
,Dobdr tarcz” i jest odpowiedni dla materiatu obrabianego przedmiotu.
Po zauwazeniu usterek w maszynie, w tym w osftonach
oddzielajgcych lub na brzeszczocie pity, nalezy je natychmiast
zgtaszac.

Zawsze pitowaC tylko jeden przedmiot. Nigdy nie pitowac
jednoczes$nie  kilku przedmiotéw lub zebranych w  wigzke
pojedynczych sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo, ze poszczegblne
kawatki bedg w sposob niekontrolowany chwytane przez pite.

Prosze zapewni¢, aby obcigte elementy nie zostaty uchwycone przez
zeby tarczy tnacej i wyrzucone.

Nie uzywa¢ pity do celéw, do ktérych nie jest przeznaczona (zob.
Uzycie zgodne z przeznaczeniem).

Usung¢ przed pitowaniem wszystkie gwozdzie i metalowe przedmioty

z obrabianego elementu.

Zwrdci¢ uwage, by obrabiany przedmiot nie zawierat zgdnych kabli,

lin, sznuréw itp.

Pitowa¢ tylko przedmioty o takich wymiarach, ktore umozZliwiajg

bezpieczne zamocowanie podczas pitowania.

Wymiary cigtych elementéw muszg odpowiada¢ wymiarom podanym

w Danych Technicznych.

Podczas ciecia poprzecznego drewna okragtego nalezy je

zabezpieczy¢ przed obracaniem za pomoca szablonu lub uchwytu.

Nalezy w takim przypadku uzywac tarczy nadajgcej sie do ciecia

poprzecznego.

W przypadku ciecia wzdtuznego waskich elementéw (odlegto$é

pomiedzy tarczg tnaca i ogranicznikiem réwnolegtym mniejsza, niz

120 mm) prosze stosowa¢ popychacz.

Zawsze utrzymywac¢ dostateczny odstep od brzeszczotu pity.

Brzeszczot pity obraca sie¢ jeszcze po wylaczeniu. Odczeka¢, az

brzeszczot pity zatrzyma sig, zanim przystapi sie do usuwania

odfamkow, wioréw i odpaddw.

Nie hamowa¢ brzeszczotu pity poprzez boczny docisk.

Nie wolno usuwaé drzazg, wioréw i odpaddw reka z obszaru

zagrozenia tarczy tnacej

Obrzynki nalezy usuwa¢ z maszyny w celu zapewnienia

bezpieczestwa w miejscu pracy. To samo dotyczy widrow.

Odprowadzenie wiérow musi by¢ drozne.

W nastepujacych przypadkach maszyne nalezy wytaczy¢, a wtyczke

kabla zasilajgcego wyciagnag z gniazdka:

— podczas przeprowadzania napraw

— podczas konserwacji i czyszczenia

— podczas usuwania zaktdcen (nalezy do tego takze usuwanie
zakleszczonych odtamkéw)

— Kontrola przewodéw zasilajgcych pod katem pomotania i
uszkodzen

— Transporcie maszyny

—  Wymianie brzeszczotu pity

— Opuszczeniu maszyny (takze przy krétkotrwatych przerwach)

Starannie pielegnowa¢ maszyne:

— Dbac¢ o to, by narzedzia byty ostre i czyste, umozliwiajac lepsza i
bezpieczniejszg prace.

— Przestrzega¢ instrukcji konserwacji i wskazowek dot. wymiany
narzedzi.

—  Utrzymywac uchwyty w stanie czystym i wolnym od oleju i smaru.

SkOhtl’O|UJ czy maszyna nie jest uszkodzona:

Przed dalszym uzyciem maszyny nalezy dokfadnie sprawdzi¢
urzadzenia zabezpieczajace i lekko uszkodzone elementy pod
katem nienagannego i zgodnego z przeznaczeniem dziatania.

— Sprawdz, czy czesci ruchome nalezycie funkcjonujg, czy nie sg
blokowane oraz, czy jakie$ czesci nie ulegly uszkodzeniu. Dla
zapewnienia poprawnej eksploatacji pilarki wszystkie jej czesci
muszg zosta¢ nalezycie zamontowane i muszg spetnia¢
wszystkie stawiane wymogi.

— Naprawe lub  wymiang  uszkodzonych  mechanizméw
zabezpieczajgcych  oraz  czesci  nalezy  Zzlecic w
koncesjonowanym specjalistycznym warsztacie, o ile w instrukcii
obstugi brak innych ustalen.

— Uszkodzone lub nieczytelne etykiety bezpieczenstwa nalezy
wymieni¢ na nowe.

Nie pozostawiaj zatknietych kluczy maszynowych!

Przed kazdym wigczeniem maszyny upewnij sig, czy wyjeto

wszystkie klucze i przyrzady do ustawiania.

WyposaZzenie, ktorego w danej chwili nie uzywasz, przechowuj w

suchym, zamknigtym pomieszczeniu poza zasiegiem dzieci.
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Bezpieczenstwo elektryczne

= Przytacze elekiryczne nalezy wykona¢ wedtug IEC 60 245 (H 07 RN-
F) kablem o minimalnym przekroju zyt
— 1,5 mm?- dla diugosci kabla do 25 m
— 2,5mm? - dla dtugosci kabla powyzej 25m

= Diugie i cienkie przewody zasilajace powodujg spadek napiecia.
Silnik nie osiaga wtedy swej maksymalnej mocy i nastepuje
pogorszenie pracy urzadzenia.

= Wtyczki i gniazda wtykowe przy kablach przytaczeniowych musza by¢
wykonane z gumy, miekkiego PCW Ilub innego materiatu
termoplastycznego tej samej mechanicznej trwatosci lub powinny by¢
powleczone tym materiatem.

» Gniazdo wtykowe dla kabla przytaczeniowego musi by¢ chronione
przed woda rozpryskowa.

= Gniazdo wtykowe dla kabla przytaczeniowego musi by¢ chronione
przed woda rozpryskowa.

= Podczas uzywania bebna do nawijania kabla kabel nalezy w petni
rozwingc.

= Nie wykorzystuj kabla do celdw, do ktorych nie jest przystosowany.
Chron kabel przed wysoka temperatura, kontaktem z olejami oraz
uszkodzeniami mechanicznymi na ostrych krawedziach. Nie wyciagaj
wtyczki z gniazdka pociagajac za kabel.

= Podczas uzywania bebna do nawijania kabla kabel nalezy w petni
rozwingc.

= Przy uktadaniu przewodu zasilania sieciowego nalezy zwrdci¢ uwage
na to, zeby nie zostat zgnieciony ani ztamany oraz zeby potaczenie
wtykowe nie ulegto zawilgoceniu.

= Kontroluj regularnie kable przedtuzajace, jezeli sq uszkodzone -
wymien je.

= Nie stosuj uszkodzonych elementéw przytaczowych.

= Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj wytgcznie dopuszczone do
tego celu i odpowiednio oznakowane przediuzacze.

= Nie stosuj zadnych prowizorycznych przytaczy elektrycznych.

= Nigdy nie mostkuj i nie wytaczaj mechanizméw ochronnych.

= Podtaczy¢ urzadzenie przez wytgcznik réznicowopradowy (30 mA).

& Wykonanie przylacza elektrycznego oraz napraw czesci
elektrycznych maszyny nalezy powierza¢ koncesjonowanemu
personelowi elektrotechnicznemu lub zlecaé w naszych
punktach serwisowych. Przestrzega¢ lokalnych przepisow
dotyczacych dziatan ochronnych.

A Naprawy innych czesci maszyny nalezy powierza¢
producentowi lub w ktéryms z jego punktéw serwisowych.

& Stosowa¢ wylacznie oryginalne czesci zamienne. Stosowanie
innych czesSci zamiennych i innego wyposazenia moze
sprzyjaé zwiekszeniu zagrozenia wypadkowego. Producent
maszyny nie odpowiada za wynikajace stad szkody.

Przygotowanie do rozruchu

@ Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie maszyny, nalezy
przestrzega¢ podanych wskazéwek:

o Ustawi¢ maszyne w miejscu, ktére spetnia nastepujace warunki:
— poza pomieszczeniami
— posadzka jest odporna na poslizg
— posadzka nie przenosi drgan
— posadzka jest rbwna
— nie ma przeszkdd umozliwiajacych potknigcie
— zapewnione jest odpowiednie o$wietlenie
o  Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
= przewody potgczeniowe pod katem uszkodzen (rysy, przeciecia
itp.)
A nie wolno uzywac uszkodzonych przewodow

= pokrywe ochronng pod katem prawidtowego stanu
= ystawienie klina rozdzielnika (patrz tez ilustr. 13)
= tarcze tngcq pod katem prawidtowego stanu
= czy popychacz jest gotowy do uzycia

¢ nie wolno stosowa¢ popekanych tarcz thacych ani tarcz, ktore
zmienity swoj ksztatt

e nie wolno stosowac tarcz tnacych ze stali HSS

e podczas ciecia nalezy stang¢ z boku w stosunku do zagrozonego
obszaru (tarczy tnacej)

Sprawdzenie zabezpieczen

(przed kazdym wiaczeniem):

- Podnie$¢ i opusci¢ ostone, aby sprawdzi¢, czy nie jest zablokowana.
W potozZeniu spoczynkowym ostona musi catkowicie zakrywac tarcze
i przylegac do stotu pity. (patrz tez ,Mozliwe zaktocenia®).

- Wigczy¢ i wytaczy¢ pite wytgcznikiem
Nie uzywa¢ urzadzenia, ktorego wytacznik nie da sie wiaczyC lub
wylaczy¢. Whytgczniki muszg by¢ niezwlocznie naprawiane lub
wymieniane przez serwis.

- Hamulec
Po wytaczeniu tarcza tnaca musi sig zatrzyma¢ w ciggu 10 sekund.
Jezeli czas ten jest dtuzszy, oznacza to, ze hamulec jest uszkodzony.
Zleci¢ naprawe producentowi lub wskazanej przez niego firmie.

- Popychacz
= uszkodzone popychacze wymienia¢ na nowe.

Kierunek obrotu tarczy tnacej
Prosze zwrdci¢ uwage, aby kierunek tarczy tnacej zgadzat sig z

]
kierunkiem obrotu podanym na pokrywie zabezpieczajacej (15). %

W przypadku silnikéw pradu tréjfazowego
mozna zmieni¢ kierunek obrotow przez
wlozenie  $rubokreta do  odpowiedniej
szczeliny w kotnierzu wtyczki i poprzez lekki
nacisk i obrét w prawo lub w lewo ustawi¢
prawidtowy kierunek obrotow.

Dobor tarczy tnacej

= prosze zwraca¢ uwage na grubo$¢ klina rozdzielnika ,S*
oznaczong z boku klina

Klin rozdzielnik nie moze byc¢ cienszy, niz plyta, ani grubszy, niz

szeroko$¢ szczeliny ciecia.

Minimalna i maksymalna $rednica tarczy tnacej oraz $rednica

otworu zostaly podane na tabliczce znamionowej urzadzenia

Nie wolno uzywac¢ tarcz o nizszej maksymalnej predkosci
obrotowej (nadrukowanej na tarczy) od predkosci silnika (patrz
dane techniczne).

Przytacze sieciowe

Prosze poréwnaC napiecie oznaczone na tabliczce znamionowej
urzadzenia (z boku ptyty stotu), np. 230 V, z napieciem sieciowym i
podtaczy¢ pite do odpowiedniej i prawidtowo uziemionej wtyczki.
o  Silnik pradu zmiennego:
Prosze stosowa¢ gniazda z bolcem ochronnym, napigcie sieciowe
220 V z wytacznikiem ochronnym pradowym (wytacznik réznicowo-
pradowy 30 mA).
o Silnik pradu tréjfazowego:
Stosowac¢ wtyczki CEE, 3-biegunowe+N+PE, napiecie sieciowe 380
lub 400 V z wytacznikiem ochronnym pradowym (wytacznik
réznicowo-pradowy 30 mA).
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Prosze stosowa¢ kable potaczeniowe lub przediuzajace zgodnie z IEC
60245 (H 07 RN-F) z przekrojem zyty co najmniej

= 1,5 mm? przy diugosci kabla do 25 m

= 2,5 mm? przy dlugosci kabla powyzej 25 m

Bezpiecznik:

(@ 16 A o dziataniu zwlocznym

Impedancja sieci

W przypadku niekorzystnych warunkéw sieci podczas wigczania
urzadzenia moze doj$¢ do zanikéw sieci, ktore moze zaktdcic prace
innych urzadzen (np. miganie lampy).

Jezeli zostang zachowane maksymalne impedancje sieci podane w
tabeli, nie powinny wystapi¢ zadne zakidcenia.

Pobér mocy P+ Impedancja sieci Zmax (Q2)

230 V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 KW 0,05

Wiacznik / wylacznik

Wiaczenie

- Otworzyé klape wytacznika

Nacisnag¢ zielony przycisk (1)
W  przypadku zaniku zasilania nastepuje automatyczne
wylaczenie urzadzenia.
W celu ponownego wiaczenia nalezy nacisna¢ najpierw
czerwony (0), a nastepnie zielony (1) przycisk.

Wylaczenie
Nacisna¢ czerwony przycisk (0) lub czerwony przycisk na
ostonie wytacznika.

Wersja jednofazowa (230 V)

Wersja tréjfazowa (400 V)
F

Nacisna¢, aby . g

otworzy¢ 1 R T
wytacznika g
7 At
_’3 - S ime——
_— diody LED
2 &

Diody LED

Diody Swieca

=> Silnik jest wiaczony - tarcza pity obraca si¢
Diody nie $wieca

=> Silnik jest wytaczony - tarcza pity jest zatrzymana

Swieci tylko jedna dioda:

1) Brak jednej fazy: natychmiast wezwaé elektryka celem sprawdzenia
przewodu zasilajacego.

2) Uszkodzony modut diody LED (361642): natychmiast wezwac
elektryka w celu wymiany.

Praca z pitg

A Urzadzenia nie wolno uruchamia¢, dopoki nie zapoznano si¢ z
niniejsza instrukcja obstugi, nie przestrzega si¢ wszystkich
podanych wskazéwek, a pilarka nie zostata zmontowana w
opisany tu sposob!

Przed zmianami lub ustawieniami pity (np. wymiana
brzeszczotu, ustawienie oporu przedmiotu obrabianego itp.)

— wylgczy¢ urzadzenie

— odczeka¢, az zatrzyma sie brzeszczot pity

— wyciggna¢ wtyczke z gniazda

Nalezy stosowa¢ sie do nastepujacych, waznych punktow:

= Podczas cigcia nie zbliza¢ sie do niebezpiecznej strefy.

= Elementy nalezy cig¢ w sposob ciagty z rownomiernym naciskiem.

= Nie usuwa¢ drzazg, wiorow itp. reka. Zawsze poczekaé, az pita sie
zatrzyma.

& Nalezy zawsze stosowa¢ si¢ do zalecen dotyczacych
bezpiecznej pracy!

Wskazoéwki dotyczace pracy

Stanowisko pracy operatora znajduje sie przed maszyna. Podczas
pitowania nalezy stang¢ przy pile bokiem do obszaru zagrozenia
(brzeszczota pity).. W przypadku, gdy przy pile pracuje réwniez druga
osoba, musi ona sta¢ przy zakonczeniu odbiorczym przedtuzenia stotu.

Uchwyt przesuwadta
Uchwyt przesuwadta (34)
przykreca si¢ Srubami do
odpowiedniej deski. Stuzy do
bezpiecznego prowadzenia
matych elementéw.

Deska  powinna  mie¢
dtugos¢ od 300 do 400 mm,
szeroko$¢ od 80 do 100 mm
i grubos¢ od 15 do 20 mm.
Nalezy wymieni¢ uchwyt
przesuwadta w przypadku
jego uszkodzenia.
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Ogranicznik wzdtuzny moze by¢ plynnie regulowany w kierunku
wskazanym strzatka.

Unieruchamianie ogranicznika wzdiuznego nastepuje za pomocg dzwigni
mimosrodowej. ° H |
Zwalnianie: nacisna¢ dzwignie w kierunku pity. @
Unieruchamianie: pociagna¢ w kierunku przeciwnym

Ogranicznik rownolegly jako ogranicznik do cigcia poprzecznego

Rozkfadanie przedtuzenia stolu

Rozlozy¢ przediuzenie stolu. Przesung¢ przedtuzenie w kierunku
wskazanym przez strzatke i opusci¢ je. Przedtuzenie musi by¢ dobrze
zaczepione.

= Ustawi¢ liniat (19)

= Cofng¢ przykiadnice, jesli istnieje niebezpieczenstwo, ze element
zakleszczy sie migdzy pita, klinem i przyktadnicg
Zasada przyblizona: Tylny koniec przykladnicy uderza w
teoretyczng linig, ktora zaczyna si¢ na $rodku pity i biegnie do tytu
pod katem 45°.
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Uzywanie ruchomego ogranicznika poprzecznego

Szczelina do wyrzucania widrow zamknieta (praca z odsysaniem widrow)

Pita moze by¢ podiaczona do wyciagu widréw. (@ krocca wyciggowego:
100 mm). Zatozy¢ blache zamykajaca szczeline wyrzutowa i przykrecic ja
za pomocq Sruby z chwytem gwiazdowym.

7
Szczelina do wyrzucania widréw otwarta (praca bez odsysania wiéroéw)

Konserwacja i czyszczenie
Q =

Przed kazda czynnoscia zwigzang z konserwacja /
czyszczeniem urzadzenia

— wylaczy¢ urzadzenie

— Odczeka¢ do momentu zatrzymania si¢ tarczy

— wyciagna¢ wtyczke z gniazda

Prace zwigzane z konserwacjq i czyszczeniem urzadzenia, ktore
wykraczajg poza zakres opisany w ninigjszym rozdziale, mogq by¢
wykonywane wytacznie przez Producenta lub wyznaczone przez niego
firmy.

Urzadzenia zabezpieczajace, ktore zostaty usuniete w celu umozliwienia
przeprowadzenia prac konserwacyjnych i czyszczenia muszg zostac¢
prawidtowo zatozone na swoje miejsce i sprawdzone.

Uzywa¢ wytacznie czesci oryginalnych. Inne czesci mogg by¢ przyczyng
nieprzewidywalnych szkod i obrazen.

Czyszczenie

@ Aby zapewni¢ sprawno$¢ pilarki, przestrzegaj nastepujacych
wskazéwek:
= Nie spryskiwa¢ urzadzenia woda.

= Wibrai pyt usuwac wytacznie szczotkg lub odkurzaczem.
= Wszystkie ruchome elementy nalezy regularnie czysci¢ i oliwi¢ (np.
zawieszenie ostony). rys. 10

@ Nigdy nie stosuj smarow!

=" Nalezy uzywaé np. oleju do maszyn do szycia lub
ekologicznego oleju w sprayu.

= Nigdy nie stosuj smarow!

= Resztki zywicy nalezy usuwac z powierzchni stotu.
@ Slady zywicy mozna usuwaé dostepnym w handlu
sprayem konserwacyjno-pielegnacyjnym.

= Brzeszczot pity jest czescig ulegajacq zuzyciu i staje sie tepy po
dtuzszej wzg. czestszej eksploatacii.

I~ W takim przypadku tarcze nalezy wymienié lub naostrzyé.

Konserwacja

Wymiana brzeszczotu pity

— wylaczy¢ urzadzenie

— Odczeka¢ do momentu zatrzymania sie
tarczy

— wyciagna¢ wtyczke z gniazda

Przed wymiang tarczy nalezy
Q o5

& Niebezpieczenstwo skaleczenia! Tarcza tnaca jest ciezka i moze
by¢ $liska. Podczas wymiany tarczy nalezy mie¢ ubrane rekawice.
Nie wolno stosowaé tarcz tnacych ze stali HSS

= Nie wolno stosowa¢ popekanych tarcz tnacych ani tarcz, ktore
zmienity swoj ksztatt.

= Tarcze z popekanym korpusem nalezy natychmiast wymienia¢ (nie
wolno naprawiac)

= Uzywac tylko dobrze naostrzonych tarcz.
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= Ostrzeniem tarcz moze zajmowac sie tylko personel posiadajacy
odpowiednie kwalifikacje. Szczegoing uwage nalezy zwréci¢ na
nastepujace sprawy: Muszg by¢ spetnione wymagania dotyczace
wywazenia narzedzi wg EN 847-1:2005+A1:2007 6.2.3.2.

& Niebezpieczenstwo poparzenia! Krétko po pitowaniu pita jest
jeszcze goracy.
1. Poluzowa¢ sruby wkiadki stotu (6).
. Podnie$¢ pokrywe ochronna (15).
3. Podnies¢ wktadke stotu (6) i przesuna¢ jg w tyt. Pokrywa ochronna
pozostaje automatycznie w tej pozycji.

4. Wiozy¢ pret (33) w wat silnika i odkreci¢ $rube
(A lewy gwint)

33

5. Nastepnie mozna zdjg¢ przedni kotnierz montazowy tarczy (27) i
tarcze (26).

. @ Wyczysci¢ kotnierze montazowe.

7. Zatozy¢ nowa lub naostrzong tarcze.
@ Zwréci¢ uwage na prawidiowy kierunek obrotéw brzeszczotu
pity: Strzatka na brzeszczocie pity i strzatka na kotpaku ochronnym
muszg wskazywac w tym samym kierunku!

8. Zalozy¢ przedni kotnierz montazowy (27).

9. Dokreci¢ nakretke mocujaca (28).

10. Zamocowa¢ wktadke stotu (6).

11. A Nie wolno odkrecac Sruby ograniczajace;j (c).

Wymiana wkiladki stotu

Przed wymiang wktadki
Q o

— wylaczy¢ urzadzenie

— Odczeka¢ do momentu zatrzymania sie
tarczy

— wyciagnaé wtyczke z gniazda

& Zuzyte lub uszkodzone wktadki nalezy natychmiast wymieniac.

1. Poluzowa¢ $ruby wkiadki stotu (6).
. Podnies¢ pokrywe ochronng (15).

3. Podnies¢ wktadke stotu (6) i przesuna¢ jg w tyt. Pokrywa ochronna
pozostaje automatycznie w tej pozyciji.

4. Odkreci¢ nakretki 2 (a) i zdja¢ klin rozpychajacy (12) razem z ostong.

5. Zatozy¢ nowg wktadke do stotu (6).

6. Przymocowa¢ klin rozpychajacy z ostong (ustawienia klina na rys.
13).

7. Zamocowa¢ wktadke stotu (6).

8. A Nie wolno odkrecaé $ruby ograniczajace;j (c).

Ustawienia klina rozpychajacego

Po kazdej wymianie tarczy i wkiadki stotu nalezy sprawdzi¢ ustawienie
klina. Klin rozpychajacy musi by¢ tak ustawiony, aby jego koricowka
siegata co najmniej 2 mm ponizej najwyzszego punkiu na obwodzie
brzeszczotu.

[13 =

o)
e

Transport
: Przed transportem:

Wytaczy¢ urzadzenie

Odczeka¢ do momentu zatrzymania sie tarczy
Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

Akcesoria, np. ograniczniki, musza by¢
dobrze przymocowane do maszyny Ilub
zacisniete.
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Sktadowanie
Q =

m Nieuzywane urzadzenie przechowuj w suchym, zamknietym i
niedostepnym dla dzieci pomieszczeniu.

W Aby zwigkszy¢ trwato$¢ urzadzenia i zapewnic¢ obstuge bez utrudnien,
nalezy przed dtuzszym skfadowaniem uwzgledni¢ nastepujace
wskazowki:

— doktadnie wyczysc¢ pilarke.
— elementy ruchome przesmaruj przyjaznym dla srodowiska olejem

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

@ Nigdy nie stosuj smarow!

Unieruchomienie / Usuwanie

Wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

AN

Krotkoterminowe unieruchomienie: patrz sktadowanie

State unieruchomienie

@ Zapewni¢ utylizacje srodkéw w sposob przyjazny dla Srodowiska i

zgodny z przepisami.

= Zwr6ci¢ uwage na informacje 0 symbolu IEEEEE na stronie 1

Prosze przestrzegac zataczonego o$wiadczenia gwarancyjnego.

Mozliwe zaktocenia

Przed kazda naprawa

— wylaczy¢ urzadzenie

— odczekaé, az zatrzyma si¢ brzeszczot pily
— wyciagna¢ wtyczke z gniazda

Ao

=" Nach Po kazdej naprawie uruchomic i sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia zabezpieczajace.

Zaklocenie Mozliwa przyczyna

Usuniecie

Po witaczeniu maszyna nie startuje

o uszkodzony silnik lub tacznik

o brak zasilania pradem elektrycznym
o uszkodzony kabel przedtuzacza

o Sprawdzi¢ bezpiecznik.

o sprawdzi¢ kable, uszkodzonych nie stosowac

e sprawdzenie i naprawe zleci¢ koncesjonowanemu,
fachowemu personelowi elektrotechnicznemu, uszkodzone
czesci wymieni¢ stosujac oryginale czesci zamienne

Brzeszczot pity zakleszcza sie | ¢ Brzeszczot pily jest tepy

o Wymieni¢ brzeszczot pity (26)

operacji roboczej lub tepy

podczas ciecia. o za duzy posuw o Odczekaé, az ostygnie silnik, i pracowac dalej z mnigjszym
naciskiem
Przypalenia w miejscach ciecia o Brzeszczot pity jest nieodpowiedni dla te; o Wymieni¢ brzeszczot pity

Pita wibruje Wypaczony brzeszczot pity

Nieprawidtowo zamontowany brzeszczot pity | ¢ Prawidtowo zamocowa¢ brzeszczot pity

o Wymieni¢ brzeszczot pity

L]
o
Za mafa skuteczno$¢ hamowania | e Uszkodzony hamulec silnika
(czas hamowania >10 s) e Zuzyta tarcza hamulca

o Zleci¢ naprawe hamulca w podanym przez nas punkcie
serwisowym lub u nas (u producenta)

rozgrzewa trojfazowego

przekréj kabla
e Tepatarczatnaca

Silnik nie ma mocy i zbyt szybko sie e 2. Zanik fazy w przypadku silnika pradu o Zleci¢ sprawdzenie bezpiecznikdw i przewoddéw

o Zbyt diugi kabel przedtuzajacy lub zbyt maty

elektrykowi
e Patrz Uruchomienie

o Zleci¢ naostrzenie wzgl. wymiane tarczy tnacej

Zablokowana ostona e Zbyt mocno dokrecona $ruba

e Zluzowac $rube tak, aby ostona miata swobode ruchu
(rys. 10)

W razie innych probleméw lub dodatkowych pytan prosimy zwrdci¢ sie do najblizszego sprzedawcy naszych produktow.
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Dane techniczne

Typ

Napiecie zasilania

Czestotliwos¢ zasilania

Napiecie zasilania P

Moc oddawana silnika P2

Predkos¢ obrotowa w stanie jatowym

Tarcza z ptytkami ze stopdw/spiekéw twardych
& tarczy maks./min.

Glebokosc¢ ciecia

Maks. szerokos$¢ obrabianego przedmiotu

Wielkos¢ stotu
Wysoko$¢ stotu
Wymiary (dtugo$¢ x szerokos$¢ x wysokosc)
Przytacze odciggu
Szerokos¢ elementéw prowadzacych do klina
rozpychajacego
Klin rozpychajacy: Szeroko$¢ szczeliny
prowadzacej

Grubo$¢

Srednica przytacza dla kré¢ca odsysania
Bezpiecznik

Stopien ochrony
Rok produkgji

BTU 450

230 V~ 400V 3~
50 Hz
3,0kW-S6-40% 44 kW -S6-40%
22kW -S6-40% 3,5kW -S6-40 %
2698 min -1 2790 min -
@450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 zebow

445 — 450 mm
ok. 150mm

530 mm + wymiar ustawiony do ogranicznika réwnolegtego (maks. 865 mm facznie)

1000 x 660 mm
850 mm

1170 x 775 x 1130 mm

Ca. 90 kg
12 mm

12,1 mm

3,5mm

100 mm
16 A o dziataniu zwtocznym

IP 54
patrz ostatnia strona

Opis urzadzenia / CzeSci zamienne

Poz. | Numer Nazwa Poz. | Numer Nazwa
katalog. katalog.
1 361685 Blat stotu pity 31 361112 Klucz oczkowy 30/19 (rys. 12)
2 361622 Noga stotu 32 361733 Popychacz
3 360104 Stopa nakfadana 33 361111 Trzpien przytrzymujacy (obrotowy) (rys. 12)
4 361691 Podpora - dluga 34 361700 Uchwyt przesuwadta
5 361690 Podpora - krotka 35 361609 Kombinacja przetacznik - wtyczka dla (prad
6 361025 Wkitadka stotu trifazowy)
7 361026 Ucho transportowe 35 361656 Kombinacja przetacznik - wtyczka dla (prad
8 361109 Hak narzedzia jednofazowy)
9 361722 Pojemnik na wiéra - 361641 Silnik tréjfazowy
10 361157 Kréciec odsysania - 361637 Silnik jednofazowy
11 361162 Blacha zamykajaca - 360874 Podstawa wytacznika tréjfazowego
12 361694 Klin rozdzielnik - 360145 Podstawa wytacznika jednofazowego
13 | 361634 Uchwyt ostony, kpl - 361599 Kondensator 60 pF
14 361703 Nastawnik 36 361759 Plastikowa $ruba z tbem walcowym M8x8
15 | 361625 Pokrywa zabezpieczajaca 37 | 361760 Plastikowa podktadka
16 360528 Zacisk, kpl
17 | 361702 Podwajna sprezyna obrotowa (rys. 10) Czesci zamienne zostaty opisane na rysunku i liécie cze$ci zamiennych.
18 361735 Ogranicznik wzdtuzny bez ;liniatu Zamawianie czgsci zamiennych:
19 361680 Liniat (aluminium) = Zr6dtem odniesienia jest producent
20 361684 Prowadnica ogran. = Dane wymagane przy zamowieniu:
21 [ 360005 | Ogranicznik katowy, kpl. - Typ urzadzenia
22 361313 Ogranicznik listwowy - Numer urzadzenia (patrz tabliczka znamionowa)
23 | 361750 | Ogranicznik do cie¢ katowych - Numer czgSci zamiennej
2 361682 Uchwyt - Qz;aczglmg' czesci zamiennej
25 | 361687 | Walek prowadzac - zgdana llosc
e 3602°3 Tarczaﬁnqca A — e SPzrtzglI;;ad: Typ BTU 450, nr urzadzenia 4128, 360213 tarcza thaca, 1

twardych

27 361635 Kotnierz tarczy tnacej - przéd (rys. 12)

361636 Kotnierz tarczy pity - tylni (bez ilustracji)

28 391035 Nakretka montazowa M 20, LH (rys. 12)

29 362503 Przedtuzenie stotu

30 362506 Uchwyt przechyiny lewy do przedtuzenia stotu (rys.

2)

- 362505 Uchwyt przechyiny prawy do przedtuZzenia stotu
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Opis urzadzenia / CzeSci zamienne
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Este interzisd punerea in functiune a maginii inaintea
citirii acestor instructiuni de folosire, a respectarii
tuturor indicatiilor $i a montarii aparatului conform

descrierii!

”!!| Pastrati instructiunile pentru utilizari viitoare.

Declaratie de conformitate UE 89
Volumul de livrare 89
Valorile caracteristice ale zgomotului 89
Timpi de utilizare 89
Simbolurile aparatului 89
Simbolurile din instructjunile de folosire 90
Utilizarea conform domeniului de aplicatie specificat 90
Alte riscuri 90
Munca n conditji de siguranta 90
Pregatirea punerii in functiune 92
Punerea in funcfiune 92
Munca cu ferastraul 93
Intretinerea si curatarea 95

- Schimbarea panzei ferastraului 95

- Schimbarea suportului de masa 95
Transportul 96
Depozitarea 96
Scoaterea din functiune / Debarasarea 96
Garantia 96
Defectjuni posibile 97
Date tehnice 97
Descrierea utilajului / piese de schimb 98/99

Declaratie de conformitate UE

conform directivei 2006/42/UE

Prin prezenta, noi

Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8, 89331 Burgau - Germany

declaram pe proprie raspundere ca produsul
Baukreissége (Ferastrau circular pentru constructii) BTU 450

Numarul de serie: vezi ultima pagina

Este conform cu prevederile directivelor numite mai sus, dar si cu prevederile
urmatoarelor directive:

2004/108/UE, 200/14/UE si 2011/65/UE.

Au fost aplicate urmatoarele norme armonizate:

EN 1870-19

Conformity assessment procedure 2000/14/UE - Appendix V
Nivelul masurat de putere a zgomotului Lwa = 106,3 dB(A)
Nivelul garantat de putere a zgomotului Lwa = 110 dB(A)

Examinare CEE tip efectuata de catre:

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrale 11 -
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certificat nr.: HO 211025

Depozitarea documentelor tehnice:
Altrad Lescha Atika GmbH - Technisches Biiro — Josef-Drexler-Str. 8

89331 Burgau — Germany
i.A. Lj &

i.A/G. Koppehstein
Conducerea Departamentului de Constructie

Burgau, 09.08.2021

Volumul de livrare

o 1 Ferastrau circular pentru constructji

1 opritor longitudinal (opritor paralel)

1 bara de impingere

accesorii de montaj pentru schimbarea panzei de ferastrau
instructiune de folosire

I5” Verificati aparatul daca
» este complet
» sidaca nu a fost deteriorat in timpul transportului

Transmitefi  reclamatiile imediat comerciantului  sau  furnizorului.
Reclamatiile ulterioare nu se iau in considerare.

Valorile caracteristice ale zgomotului

EN 1SO 3744:1995 / EN 1SO 11202:1995/AC:1997 /
ISO 7960:1995 Anexa A, A.2 b)

Utilizarea masinii ca ferastrau circular pentru constructii cu panza de
ferastrau din productja de serie.

Nivelul garantat de putere a zgomotului Lwa = 110 dB(A)
Nivelul presiunii acustice la locul de munca Mers in gol Lea = 86,6 dB(A)
Prelucrare Lea = 94,5 dB(A)

Factorul de nesiguranta: K =4 dB

Valorile indicate sunt valori de emisie si nu trebuie sa reprezinte astfel valori sigure
la locul de munca. Desi exista o legatura intre nivelul de emisie si cel de imisie, nu
se poate deduce cu siguranta daca sunt necesare masuri suplimentare de
protectie sau nu. Printre factorii care pot influenta nivelul de imisie la locul de
muncd, se numara durata actjunii, particularitatile incaperii de lucru, alte surse de
zgomot etc., de exemplu numarul masinilor si al altor operatji invecinate. Nivelul
permis al intensitafii acustice poate varia de la tard la tard. Aceasta informatie
permite Tnsa utilizatorului o apreciere mai buna a periculozitatji si a riscurilor.

Timpi de utilizare

Va rugam sa tineti cont si de prevederile locale privind protectia
contra zgomotului.

Simbolurile aparatului

Tnaintea  punerii  in
/!\ functiune,  cititi i
respectati  instructiunile
de folosire si cele de
siguranta.
Purtati protectie pentru
auz.

Tnaintea inceperii
lucrarilor de reparatie,
intrefinere  si curafire,
trebuie oprit motorul si
scos stecarul din priza.

b9

B

Aparatele electrice nu se aruncd cu resturile menajere.
Aparatele, accesoriile si ambalajul se revalorifica intr-un mod
care protejeaza mediul inconjurator.

Conform Directivei Europene 2012/19/UE referitoare la
aparatele electronice i electrotehnice vechi, aparatele
electrice care nu mai pot fi utilizate trebuie colectate separat
si reciclate in mod ecologic.

Produsul corespunde directivelor europene aplicabile
specifice produsului.

1@




Simbolurile din instructiunile de folosire

A Pericol iminent sau situatie periculoasa. Nerespectarea acestor
indicatji poate cauza accidentari sau daune materiale.

@ Indicatii importante  privind  utilizarea competenta.
Nerespectarea acestor indicatji poate duce la perturbati.

= Instructiuni de folosire. Aceste indicatii va ajuta sa folositi in mod
optim toate funcfiile.

/ Montarea, folosirea si intretinerea. Aici vi se explica exact ce
aveli de facut.

Utilizarea conform domeniului de aplicatie

specificat

= Ferastraul circular pentru constructii este prevazut exclusiv pentru
taieri pe lungime si transversale de lemn masiv si materiale pentru
placi de lemn, cum ar fi PAL, panele, placi din MDF cu sectiune
transversala patratd sau dreptunghiulara, cu grosime/indliime de
max. 150 mm, in aer liber, in afara spatjilor acoperite, folosind panze
de ferastrau circular HM, conform EN 847-1. Diametrul panzei de
ferastrau trebuie sa fie intre 445 si 450 mm.

= Este interzisa, in mod explicit, utilizarea fierastraului fara carcasa de
protectie.

= Taieturile transversale trebuie sa fie efectuate numai cu opritorul
transversal montat.

= Este permisa doar prelucrarea pieselor care se pot pozitiona in
siguranta.

= Utilizarea de panze de ferastrau din otel HSS (otel rapid inalt aliat) nu
este permisd, deoarece acest otel este dur si casabil. Pericol de
ranire prin ruperea panzei de ferastrau si raspandirea de fragmente
de panza de ferastrau.

= Prin folosirea conforma destinatiei se infelege si respectarea condiiilor de
montaj, folosire, intrefinere si reparatie impuse de producator, dar i
respectarea masurilor de siguranta prevazute in aceste instructiuni.

= Trebuie respectate masurile de prevenire a accidentelor valabile
pentru utilizare, cat si alte reguli general valabile in medicina muncii si
in ale tehnicii de siguranta.

= Orice alt mod de utilizare este considerat neconform cu domeniul de
aplicatie specificat. Producatorul nu raspunde de daunele de orice natura
provocate, astfel: riscul fi revine in intregime utilizatorului.

= Producatorul nu raspunde de daunele provocate de modificarile
arbitrare aduse ferastraului.

= Montarea, folosirea si intretinerea ferastraului este permisa numai
persoanelor, care sunt instruite si cunosc pericolele. Lucrarile de
reparafii pot fi efectuate numai de noi, resp. de firme de prestare a
serviciilor numite de noi.

= Acest aparat nu trebuie sa fie utilizat in medii cu pericol de explozie.

= Bucdtle de metal (cuie, etc.) trebuie neaparat indepartate din
materialul ce urmeaza sa fie taiat.

In ciuda utilizarii corecte si a respectdrii tuturor masurilor de protectie in
vigoare, mai apar alte riscuri datorita constructiei conform scopului de folosire.

Aceste riscuri pot fi diminuate daca se respectad in totalitate ,Masurile de

sigurantd”, ,Utilizarea conform destinatiei” si instructjunile de folosire.

Atentia si precautia diminueaza riscul accidentarii persoanelor si riscul
pagubelor materiale.

= Pericol de accidentare a degetelor si a mainilor cu utilajul (panza
ferastraului) sau cu piesa. De aceea purtati manusi de protectie (de
exemplu la schimbarea panzei de ferastrau).

= Pericol de ranire in cazul indepartarii talasului cata vreme panza
de ferastrdu se mai invarte. Indepartati talasul numai dupa ce
panza de ferastrau si agregatul ferastraului (motorul) s-au oprit.

= Accidentarea datorata bucatilor de piese aruncate.

= Reculul piesei sau al unor bucatj de piesa.

= Ruperea si aruncarea panzei ferastraului.

= Folositj ferastraul doar cu dispozitivele de protectie complete si corect
fixate si nu schimbati nimic la masina, ce ar putea diminua siguranta.

= Emisie de pulberi de lemn daunatoare sanatatii. De aceea, purtat]
0 masca de praf.

= Periclitare datorata curentului electric in cazul utilizérii unor racorduri
electrice necorespunzatoare.

= Atingerea unor parij sub tensiune la piese electrice deschise.

= Emisiile de zgomot: utilizai panze de ferastrau construite pentru
reducerea zgomotului si efectuatj intretinerea masinii.

= Deteriorarea auzului datorita unor lucrari indelungate fara protejarea
auzului.

Cu toate masurile de precautie luate mai pot ramane alte riscuri greu de

definit.

Securitatea in lucru

& Folosite necorespunzator, masinile de prelucrare a lemnului
pot fi periculoase. La folosirea utilajelor electrice trebuie respectate
masurile fundamentale de protectie, pentru a exclude riscurile
incendiilor, ale electrocutarii i accidentarii persoanelor.

inainte de a pune in functiune acest aparat, cititi si respectati
urmétoarele reguli precum si dispozitiile privind securitatea muncii
valabile in tard, pentru a va feri pe Dvs. si alte persoane de traume
posibile.

@ Transmiteti regulile de securitate tuturor persoanelor care vor
utiliza aparatul.

@ Pastrafi cu atentie aceste reguli de securitate.

= Familiarizati-va cu acest utilaj inaintea punerii lui in functiune cu
ajutorul instructiunilor de folosire.

= Lucrati cu precautie. Fiti atent la ce faceti. Lucrati rational. Nu
folositi aparatul cand sunteti obosit sau sub influenta drogurilor,
a alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul folosirii aparatului poate conduce la accidente serioase.

= Evitali poziti anormale ale corpului. Asigurai-va stabilitatea si
mentineti-va tot timpul echilibrul. Nu va aplecatj in fata.
= Purtati imbracaminte de lucru potrivita:
— nu purtati haine largi sau bijuterii (pot fi prinse de pértile mobile ale
masinii)
— Incaltaminte rezistenta la alunecare
— oplasa pentru parul lung
= Purtag echipament personal de protectie:
protectia auzului (nivelul presiunii acustice la locul de munca
depaseste de regula 85 dB (A))
— ochelari de protectie
— Manusi an cazul manipularii panzelor de ferastrau = de ex. la
schimbarea panzelor (Pecat posibil, panzele de ferastrau trebuie
transportate intr-un supot pentru unelte.)
= Folosij ferastraul numai pe un suport
— solid
— plan
— rezistent la alunecare
— fara oscilatji
= Daca ferastraul este racordat la o instalatie de aspiratie a
rumegusului:
— volumul de aer necesar 1150 m*h
subpresiunea pe stufurile de aspiratie 1160 pa la o vitezd a
aerului de 20 m/s
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— Instalatia de aspiratie trebuie conectata inainte de inceperea
prelucrarii.

Pastrati in ordine zona dvs. de lucru! Dezordinea poate provoca

accidente.

Tineti cont de influentele mediului:

— Nu expuneti ferastraul ploii.

— Nu utilizaij ferastraul intr-un mediu inconjurator umed sau ud.

— Asiguratj-va o iluminare suficienta.

— Nu utilizati ferastraul in apropierea lichidelor sau a gazelor
inflamabile.

Nu lasatj niciodata ferastraul nesupravegheat.

Utilizarea ferastraului cu banda de catre persoane sub 18 ani este

interzisa.

Nu permiteti apropierea altor persoane.

In perimetrul de lucru al aparatului, persoana care o deserveste poartd

raspunderea fata de alte persoane.

Nu permitefj altor persoane, mai ales copiilor, s atinga utilajul sau cablul.

Tinetj-i la distanta de zona d-voastra de lucru.

In cursul taierii cu ferastriu, plasati-va lateral fatd de zona

periculoasa (panza de ferastrau) a uneltei.

Incepeti abia atunci taierea, cand banda ferastraului a atins turatia

necesara.

Nu suprasolicitati aparatul! Lucrati mai bine si mai sigur in intervalul de

putere indicat.

Folositj ferastraul doar cu dispozitivele de protectie complete si corect

fixate

Utilizati neapérat pana de despicat livratd

Introducerea si utilizarea penei de despicat se poate vedea in figura

13

& Nu evitati utilizarea dispozitivelor de protectie, dar, mai
ales, nu blocati mecanismul de inchidere automata a carcasei de
protectie!

In cazul devierii taieturii schimbatj suportul de masa.
Nu utilizati panze ale ferastraului fisurate sau care sunt deformate.

Folositi doar panze de ferastrau bine ascufite, deoarece cele tocite
maresc pericolul reculului si suprasolicita motorul.

Nu utilizati panze de ferastrau din otel rapid inalt aliat (HSS)
deoarece acest ofel este casant si friabil; trebuie sa fie utilizate numai
unelte conforme cu EN 847-1.

Utilizarea altor unelte si a altor accesorii poate reprezenta
un pericol de accidentare pentru dumneavoastra.
Aveti grija ca panza de ferastrau sa fie conforma cu dimensiunile

mentionate la capitolul ,Seleclie panza de ferestrau” si sa fie
adecvata pentru materialul piesei de prelucrat.

Anuntati imediat defectele masinii, inclusiv pe cele, de la dispozitivele
separatoare de protectie sau de la panza de ferastrau, imediat dupa
ce le-atji observat.

Taiati numai o piesa odatd. Nu tdiati niciodata mai multe piese
deodata sau mai multe piese separate, stranse intr-un manunchi.
Exista pericolul, ca piesele separate sa fie prinse necontrolat de
panza ferastraului.

Asigurati-va, ca bucatile taiate nu pot fi prinse de coroana dinfata a
panzei ferastraului si aruncate in jur.

Nu folositi ferastraul in alte scopuri decét acelea, pentru care a fost
destinat (vezi “Folosirea conform destinafjei”).

Tnainte de taiere, indepértati toate cuiele si obiectele de metal din
piesa de prelucrat.

Aveti grija ca piesa de prelucrat sa nu contina cabluri, franghii, snururi
sau alte obiecte similare.

Taiati numai bucati de lemn care au dimensiuni care dau posibilitatea
unei fixari sigure in cursul taierii.

Este permisa exclusiv prelucrarea acelor piese care corespund
dimensiunilor maxime indicate in datele tehnice.

La taierea transversala a lemnului rotund este necesar sa asigurat
bucata de lemn Tmpotriva rotirii prin utilizarea unui sablon sau a unui

dispozitiv de fixare. Trebuie utilizatd o panza de ferastrau adecvata

pentru taieri transversale.

Folositi bara de impingere la taierea in lungime a pieselor inguste

(distanta intre panza ferastraului si opritorul paralel de sub 120 mm).

Mentineti permanent o distanta suficienta de panza de ferastrau.

Panza de ferastrau se roteste. Asteptati pana panza de ferastrau se

opreste, inainte de a indeparta aschiile, talasul i resturile.

Nu franati panza ferastraului prin apasare laterala.

Nu indepértati cu mana aschiile, talasul si resturile din zona

periculoasa a benzii ferastraului.

Indepartati resturile rimase dupa taiere (conform cerintelor) de pe

masina, pentru a nu afecta siguranta la locul de munca. Acelasi lucru

este valabil si pentru rumegus, calea de evacuare a resturilor trebuie
sa fie mentinuta curata.

Opriti masina si scoateti stecarul din priza in timpul:

— la efectuarea lucrarilor de reparatie

— laefectuarea lucrarilor de intretinere i curatire

— la efectuarea lucrarilor de reparatie a avarilor (incluzand si
indepartarea aschiilor prinse)

— verificarii legaturilor de alimentare cu energie electricd, daca nu
sunt cumva incurcate sau deteriorate

— transportului ferastraului

— schimbarii panzei ferastraului

— parasirii ferastraului ( si in timpul intreruperilor de scurtd durata)

Intretineti ferastraul cu grija:

— Pastrafj uneltele ascufite si curate pentru a putea lucra mai bine si
mai sigur.

— Respectati regulamentul de intrefinere si indicafile pentru
inlocuirea utilajului.

— Pastrati ménerele uscate si fara ulei sau grasime.

Verificati daca masina nu cumva prezinta eventuale deteriorari:

— naintea utilizrii in continuare a aparatului, trebuie verificata cu grija
functionarea ireprogabila si conforma domeniului de aplicatie
specificat a dispozitivelor de protectie.

— Verificati daca partile mobile functioneaza ireprosabil, dacd nu
sunt blocate sau deteriorate. Toate piesele trebuie sa fie montate
corect si trebuie sa indeplineasca toate conditile pentru ca
aparatul sa functioneze ireprogabil.

— Dispozitivele de protectie si piesele defecte trebuie reparate sau
inlocuite in mod competent de catre un atelier specializat
autorizat daca nu este prevazut altceva in instructiunile de
folosire.

— Autocolantele de siguranta deteriorate sau ilizibile trebuie
inlocuite.

Nu lasati chei in utilaj!

Verificati intotdeauna inaintea punerii in functiune, daca cheile si

dispozitivele de reglare au fost indepartate.

Depozitati aparatele nefolosite intr-un loc uscat, inchis, departe de

Copii.

Siguranta electrica

Conductele de legatura se fixeaza conform IEC 60245 (H 07 RN-F)
cu un diametru al conductorului de minim

— 3x1,5mm?la o lungime a cablului pana la 25 m

— 3x2,5mm?la o lungime a cablului peste 25 m

Conductele de legatura lungi si subfiri produc o cadere de tensiune.
Motorul nu mai atinge randamentul maxim, functionarea aparatului
este redusa.

Fisele si dozele de conectare la cablurile electrice trebuie sa fie din
cauciuc, PVC moale sau alt material termoplastic de aceeasi
rezistentd mecanica, sau acoperite cu acest material.

Protejati-va impotriva electrocutarii. Evitafi atingerea cu corpul a
partilor impaméntate.

Prizele cablurilor electrice trebuie sa fie protejate impotriva stropirii cu
apa.
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= Desfasuratj cablul de tot, atunci cand folositi un tambur pentru cabluri.

= Nu folositi cablul in scopuri care nu corespunde domeniului de
aplicatje. Feriti cablul de caldura, de ulei si muchii ascufite. Nu folosit]
cablul pentru a trage stecarul din priza.

= Controlati in mod regulat cablul ferastraului si in caz de deteriorare
dispuneti inlocuirea acestuia de catre un specialist autorizat.

= La montarea liniilor de racordare atrageti atentie ca ele sa nu fie
aplatizate, indoite, iar conectoarele sa nu fie umede.

= Verificati cu regularitate cablurile prelungitoare si inlocuiti-le, daca
sunt deteriorate.

= Nu folositi conducte de legatura defecte.

= Folositi in aer liber doar cabluri de prelungire autorizate si deci
marcate corespunzator.

= Nu folosit legaturi electrice provizorii.

= Niciodata sa nu se sunteze sau sa se scoata din functiune instalatiile
de protectie.

= Conectati aparatul folosind un releu de protectie contra curentilor
vagabonzi (30 mA).

& Conectarea electrica, respectiv reparatii ale partilor electrice
ale aparatului trebuie efectuate de catre un specialist
electrician concesionat sau de catre unul din atelierele noastre
de servicii pentru clienti. Regulamentele locale privind mai
ales masurile de protectie trebuie respectate.

A Reparatia altor parti ale aparatului va fi efectuatd de catre
producator sau la unul din centrele de deservire.

Folositi doar piese originale. Folosirea altor piese de schimb
poate duce la accidentarea utilizatorului. Producatorul nu
raspunde de daunele astfel provocate.

Pregatirea punerii in functiune

@ Pentru a asigura functionarea ireprosabila a masinii, respectati
urmatoarele indicatji:

o Asezatj ferastraul intr-un loc, care indeplineste urmatoarele conditji
— este in aer liber
— stabil la alunecare
— fara oscilatji
— plan
— fara pericol de impiedicare
— luminozitate suficienta
o Verificatj inainte de fiecare utilizare:
— daca conductele de legatura nu au defecte (fisuri, taieturi etc.)

A nu utilizati cabluri defecte
— starea regulamentara a carcasei de protectie
— pozitia penei de despicat (vezi si fig. 13)
— pénza de ferastrau in stare impecabila
— daca bara de impingere este la indeméana
o nu utilizati panze ale ferastraului fisurate sau care sunt deformate.
o nu utilizati panze de ferastrau din otel HSS

e in cursul taierii cu ferastrau, plasati-va lateral fata de zona
periculoasa (panza de ferastrau) a uneltei

Punerea in functiune

Verificarea dispozitivelor de siguranta

(inainte de fiecare punere in functiune):

- Ridicarea si coborarea carcasei de protectie pentru a constata daca
aceasta se miscd liber. In stare de repaus, trebuie s& acoperifi
complet panza ferastraului si sa o lasati pe placa mesei ferastraului.
(vezi si ,Defectiuni posibile*).

- Comutatorul prin deschidere si inchidere

Nu folositj aparate, la care comutatorul nu se poate deschide si inchide.
Comutatoarele defecte trebuie imediat reparate sau inlocuite de catre
atelierul de service.

- Frana
Dupé oprire, panza de ferastrau trebuie sa ajunga in decurs de 10
secunde in stare de repaus Daca acest interval este depasit,
inseamna ca frna este defectd. Service-ul trebuie efectuat la
producator sau la firmele stabilite de acesta.

- bara de impingere
= barele de impingere defecte trebuie inlocuite de altele noi.

Directia de rotatie a panzei de ferdstrau

Aveti grija ca directia de rotatie a panzei de ferastrdu sa coincida

® s

cu directia de rotatje data pe carcasa de protectie (15) ¥ .

La motoarele trifazate, puteti schimba sensul
de rotatje prin introducerea unei surubelnite in
fanta prevazuta in acest sens din gulerul de
protectie al stecarului si prin setarea sensului
de rotatje corect printr-o impingere usoara
spre stanga sau spre dreapta.

¢

Selectia panzei de ferastrau

= aveli grija la grosimea penei de despicat ,S", gravata lateral
pe pana

Pana de despicat nu trebuie sa fie mai subtire decat corpul de

placa si nici mai groasa decéat latimea rostului de téiere al

acesteia

Diametrul minim si maxim al panzei de ferastrau, precum si
diametrul orificiului sunt mentionate pe placuta cu caracteristici a
aparatului

Nu trebuie utilizata nicio panza de ferastrau a carui turatie
maxima mentionata (vezi presiunea panzei de ferastrau) este
mai mica daca turatia motorului (vezi Date tehnice).

Racordarea la retea

Comparatj tensiunea indicata pe placa de constructie, de ex. 230 V,
cu tensiunea retelei si conectati ferastraul la priza potrivita si legata la
pamént in mod regulamentar.

o Motorul cu curent alternativ:
Utilizati priza Schuko, tensiune 230 V cu comutator pentru protectie
la curentul vagabond (intrerupator de protectie contra curenjlor
vagabonzi, 30 mA)

o Motor trifazat:
Priza CEE, cu trei poli+N+PE, cu tensiune de refea de 380, resp. 400
V, cu dispozitiv de protectie contra curentilor vagabonzi (dispozitiv FI
de 30 mA).
Folositi cabluri de conectare si de prelungire conform IEC 60245 (H
07 RN-F) cu un diametru de cel putin

= 1,5 mm? la lungimea cablului pand la 25 m

= 2,5 mm?la lungimea cablului peste 25 m

Asigurare:

@ 16 A inerti
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Impedanta inerta a retelei

Din cauza unor conditii nefavorabile pe retea, conectarea aparatului ar
putea provoca scaderi de tensiune de scurta durata, care ar putea afecta
alte aparate (de ex. palpairea unei lampi).

Nu se vor produce perturbatii, daca se respectd impedantele maxime
indicate in tabel.

Puterea absorbité P1 Impedanta inertd a retelei Zmax ()

230 V~ 3,0 kW 0,07

400V 3~ 4,4 kW 0,05

Comutator pornire/oprire
Pornire

- Deschidetj clapa comutatorului
- apasati butonul verde (1)
La o pana de curent aparatul se opreste automat.

Pentru repornirea lui apasati mai intai butonul rosu ( 0 ), iar apoi
butonul verde ().

Oprire

Apasati butonul rogu ( 0 ) sau butonul rosu de pe capacul
comutatorulu.

Modelul cu curent alternativ (230 V)

Modelul cu curent trifazat (400 V)
F

»
apasafj pentru .

a deschide

LN 3
clapeta g 3
comutatorului

>

luminescente
@ .

Diode luminoase

Diodele luminoase aprinse
=>» Motorul este pornit — panza de ferastrau se invarte

Diodele luminoase stinse
=>» Montorul este oprit — panza de ferastrau este in repaus.

Numai o dioda luminoasa este aprinsa:

1) Defectarea unei faze de refea: Dispunefi neintarziat verificarea
cablului de alimentare de catre un specialist electrician.

2) Modulul cu diode luminoase (361642) defect: Dispuneti neintarziat
inlocuirea de catre un specialist electrician.

Munca cu ferastraul

& Este interzisd punerea in functiune a aparatului inaintea citirii
acestor instructiuni de folosire, a respectarii tuturor indicatiilor
si a montarii aparatului conform descrierii!

& inainte de a efectua modificari sau reglaje la ferastriu (de
exemplu, schimbarea panzei de ferastrau)
— opriti aparatul
— asteptati oprirea panzei ferastraului
— scoateti din priza stecarul

Luati in considerare urmatoarele puncte importante:

= Statj in afara domeniului de pericol.

= Taiati piesa de prelucrat cu o presiune constanta.

= Nu indepartatj aschiile, talajul etc. cu mana si asteptati mai intéi sa se
opreasca panza de ferastrau.

A Respectati in mod obligatoriu toate indicatiile de protectie.

Instructiuni de lucru

Operatorul aparatului trebuie s& stea in fata acestuia atunci cand
lucreaza. In timpul taierii cu fierastraul, plasati-va lateral fatd de zona
periculoasa (panza de fierastrau) a uneltei. Daca, Tmpreund cu
dumneavoastra, la ferastrau lucreaza si o a doua persoand, aceasta
trebuie sa situeze la capatul demontabil al prelungii mesei.

Maner pentru impingatorul din lemn

Manerul pentru impingatorul
din  lemn (34) se
insurubeaza pe o scandura
potrivitd. El trebuie utilizat
pentru ghidarea sigura a
pieselor mici.

Scandura trebuie s& aibd
urmatoarele dimensiuni:
lungimea intre 300 si 400
mm, latimea intre 80 si 100
mm si inadlfimea intre 15 si
20 mm.

Daca manerul pentru impingatorul din lemn prezinta deteriorari, trebuie
inlocuit.

Opritorul longitudinal este reglabil in trepte, in direcia sagetii.
Fixarea opritorului longitudinal se face prin parghia excentricului.
Desfacere: apasaij parghia in direcia ferastraului

Fixare: trageti parghia in sens invers
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Rabatarea prelungirii mesei Opritorul paralel ca opritor pentru tieri transversale

Rabatatj in sus prelungirea mesei. Impingeti prelungirea mesei in directia
sagetii si coboréati-o. Aveti grija ca prelungirea mesei sa se prinda bine!

= Reglati rigla de oprire (19)

= Trageti napoi rigla de oprire in cazul in care piesa prelucratd se
poate bloca intre panza fierastraului, pana de despicat si opritor.
Regula generald: Partea din spate a riglei de oprire intalneste o linie
imaginara care incepe aproximativ la marginea frontala a panzei de
fierastrau si ruleaza Tnapoi la 45°.

94



Racordarea unui dispozitiv de aspirare a rumegusului

Fanta de eliminare a rumegusului inchisa (functionarea cu dispozitivul de
aspirare a rumegusului)

Pentru aspirarea rumegusului, ferastraul poate fi racordat la un dispozitiv
de aspirare. (@ stuturi de aspirare: 100 mm). Inchidetj tabla de inchidere
de la fanta de eliminare a rumegusului si insurubatj-o cu surubul cu piulita
stea.

Fanta de eliminare a rumegusului deschisa (functionarea fara dispozitivul
de aspirare a rumegusului)

intretinerea si curitarea

Tnaintea fiecarei lucrari de intretinere sau curatare:
— opriti aparatul

— asteptati oprirea panzei ferastraului

— scoateti din priza stecarul

Ao

Executarea lucrarilor suplimentare de intretinere i reparatie, comparativ cu
cele descrise in acest capitol, este permisa doar serviciului pentru clienti.

Instalaile de sigurantd, indepartate in timpul lucrarilor de intrefinere si
curatare, trebuie in mod obligatoriu reinstalate regulamentar i verificate.

Folositi doar piese originale. Alte piese ar putea provoca daune si accidentari
imprevizibile.

Curatarea

@ Tineti cont de urmétoarele, pentru a mentine ferastraul in stare
de functionare:
= Nu stropiti aparatul cu apa.
= Indepértati rumegusul si praful doar cu peria sau cu aspiratorul.
= Curatati si lubrifiati regulat toate piesele mobile (de exempluy,
prinderea carcasei de protectie). Fig. 10

(D Nu folositi niciodata unsoare!

5" Folositi de ex. ulei pentru masinile de cusut sau un spray de ulei,
compatibil cu mediul inconjurator.

= Indepartati resturile de risina de pe masa ferastraului.

@ Resturile de rasina se pot indeparta cu un spray obisnuit de
intrefinere si ingrijire.

= Pénza ferastraului este o piesa care se uzeaza si se toceste dupa
folosirea indelungata sau repetata.

=3~ Schimbati panza de ferastrau sau datj-o la ascutit.

intretinerea

Schimbarea pénzei ferastraului

inaintea schimbarii panzei ferastraului:
Q o

— opriti aparatul

— asteptati oprirea panzei ferastraului
— scoateti din priza stecarul

& Pericol de taiere! Panza de ferastrau este grea si poate aluneca.

Purtati manusi de protectie in timpul inlocuirii panzei ferastraului.

= Nu utilizati panze de ferastrau din otel HSS.

= Nu folositi panze fisurate sau care si-au modificat forma.

= Panzele de ferastrau care prezinta rupturi nu mai trebuie utilizate (nu

este permisa repararea lor)
= Utilizati doar panze de ferastrau bine ascutite.

= Reascutirea (ascutirea) panzei de ferastrau trebuie facuta numai de
personalul de specialitate. Trebuie respectata instructiunea
urmatoare: Trebuie sa asigurati indeplinirea cerintelor privind
echilibrarea uneltei conform EN 847-1:2005+A1:2007 6.2.3.2.

& Pericol de arsuri! La scurt timp dupa taiere, pAnza de ferastrau
mai este fierbinte.
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1. Desfaceti surubul suportului de masa (6).
. Ridicatj carcasa de protectie (15).
3. Ridicati suportul de masa (6) si impingeti-l in spate. Carcasa de
protectie ramane automat in aceasta pozitie.

11 C\a g

5. Acum puteti scoate flansa anterioara a panzei de ferastrau (27) si
panza de ferastrau (26).

. @ Curatati flansa panzei de ferastrau.
7. Introduceti o panza de ferastrau noua sau una ascufjta.

@ Respectati sensul corect de rotatie al panzei de ferastrau:
Sageata de pe panza de ferastrau si cea de pe carcasa de protectie
trebuie sa indice in acelasi sens!

8. Reintroducefj flansa anterioara a panzei de ferastrau (27).

9. Tngurubatj din nou mandrina (28).

10. Fixati suportul de masa (6).

11. & Este interzisa indepartarea surubului opritor (c).

Schimbarea suportului de masa

inainte de schimbarea suportului de masi:
e e

— opriti aparatul
— asteptati oprirea panzei ferastraului
— scoateti din priza stecarul

& inlocuiti imediat un suport de mas uzat sau deteriorat.

1. Desfaceti surubul suportului de masa (6).

2. Ridicatj carcasa de protectie (15).

3. Ridicati suportul de masa (6) si impingeti-l in spate. Carcasa de
protectie ramane automat in aceasta pozitie.

4. Indepartati cele 2 piulite (a) si scoateti pana de despicat (12)
impreuna cu carcasa de proteciie.

5. Instalati un nou suport al mesei (6).

6. Fixafi pana de despicat cu carcasa de protectie (pt. reglajele penei de
despicat, vezi figura 13).
7. Fixati suportul de masa (6).

8. & Este interzisa indepartarea surubului opritor (c).

Reglajele penei de despicat

Dupa fiecare schimbare a panzei de ferastrau si a suportului de masa
trebuie verificatd pozitia penei de despicat. Pana de despicat trebuie
setata astfel incat varful siu sé atinga cel putin 2 mm sub cel mai inalt
punct de pe circumferinta panzei fierastraului.

[13] &

o)

Transportul

inainte de fiecare transport:
& o> — opriti aparatul
asteptati oprirea panzei ferastraului

— scoateti din priza stecarul
— Accesoriile, cum ar fi opritoarele, trebuie sa
fie fixate bine de masina.

[14]

N

m Depozitatj aparatele nefolosite intr-un loc uscat, inchis, departe de copii.

m Inaintea unei depozitdri mai indelungate, respectati urméatoarele
indicatjii pentru a asigura o perioada lunga de folosire si o utilizare
usoara a ferastraului:

— Efectuati o curatare temeinica.

Scoateti stecarul din priza.

— Tratati toate piesele mobile cu un ulei compatibil cu mediul
inconjurator.

@ Nu folositi niciodata unsoare!
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Scoaterea din functiune / Debarasarea

Ao

Atentie la declaratia de garantie anexata.

Scoateti stecarul din priza.

Scoaterea din functiune pe termen scurt: a se vedea Depozitare

Scoaterea din functiune pe termen lung:

@ Asigurati-va ca echipamentul este eliminat intr-un mod ecologic si

corect.

)i

= V& rugam s& respectati informatiile de pe simbolul N de la

pagina 1

Defectiuni posibile

NG

— opriti aparatul

Tnaintea remedierii unei defectiuni:

— agteptati oprirea ferastraului

— scoateti din priza stecarul

25" Dupa remedierea unei defectjuni, se repun in functiune si se verifica instalatjile de sigurant3.

Defectiunea

Cauza posibila

Remedierea

Masina nu porneste dupa ce a fost
conectata

Pana de curent
Cablul prelungitor defect

Motor sau comutator defect

Se verifica siguranta

Verificati cablul, nu utilizatj cabluri defecte

Motorul sau comutatorul vor fi verificate sau reparate de
catre un electrician concesionat, resp. vor fi inlocuite prin
piese originale

Masina se opreste in timpul taierii

Panza ferastraului tocita
avans prea mare

o Schimbati panza ferastraului

Se lasa motorul sa se raceasca si se continua cu o
presiune mai mica

Pete de arsura pe suprafata de taiere

Panza de ferastrau este tocita

Schimbati panza de ferastrau

Ferastraul vibreaza

Panza de ferastrau este deformata
Panza de ferastrau nu este corect montata

Schimbatj panza de ferastrau
Fixati corect panza de ferastrau

Efectul de franare prea mic (timp de
franare >10 sec.)

Frana de motor defecta
Discul de franare uzat

Reparatia frana la oficiul pentru servicii clienti, amintit de
noi, sau la noi (la producator)

Motorul nu are putere si se incalzeste
prea puternic

2. Circuitul fazelor la motorul trifazat

Cablul prelungitor prea lung sau cu
diametru prea mic

Panza ferastraului tocita

Cereti un electrician specialist sa verifice sigurantele si
cablurile de alimentare

vezi la punerea in functiune

Datj la ascutit panza de ferastrau, respectiv schimbatj-o cu
una noua

Carcasa de protectie nu se misca liber

Tmbinarea cu suruburi prea stransa

Desfaceti imbinarea cu suruburi pana cand carcasa de
protectie se misca liber (fig. 10)

Dacé intervin alte avarii sau daca avelj intrebari suplimentare, vé rugam sa va adresatj distribuitorului local.
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Date tehnice

Tip
Tensiunea de retea
Frecventa de retea

Puterea motorului P+
lesirea de putere a motorului P2

Turatja la mers in gol

Panza de ferastrau HM

& max./min. panza de ferastrau
Adancime de taiere

Latime max. a piesei prelucrate

Dimensiunea mesei

Indltimea mesei

Dimensiunile (lungimea x Iatimea x indl{imea)
Greutatea

Latimea elementelor de ghidaj pentru pana de
despicat

Pana de despicat: Latimea fantei de ghidaj
Grosimea

¢ racord pentru stuturile de aspiratie
Siguranta pe retea

Tip de protectie

An de constructie

BTU 450

230 V~ 400V 3~
50 Hz
3,0kW-S6-40% 44KW-S6-40%
2,2kW -S6-40 % 3,5kW -S6-40 %
2698 min - 2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 dintji

445 — 450 mm
Ca. 150mm

530 mm + dimensiunea setata pe ghidajul paralel (maximum 865 mm in total)

1000 x 660 mm
850 mm

1170 x 775 x 1130 mm

Ca. 90 kg
12 mm

12,1 mm
3,5mm

100 mm
16 A inerta

IP 54
vezi ultima pagina

Descrierea utilajului / piese de schimb

Poz. | Nr. Denumirea Poz. | Nr. Denumirea
comanda comanda
1 361685 Placa mesei ferastraului 3 361112 Cheie inelard SW 30/19 (fig. 12)
2 361622 Piciorul mesei 32 361733 Bara de impingere
3 360104 Picior de prindere 33 361111 Dorn port-scule (stift rotitor) (fig. 12)
4 361691 Baréd-lungd 34 361700 Méner pentru impingatorul din lemn
5 361690 Bara-scurta 35 361609 Combinatie comutator — stecar pentru motor
6 361025 Suport al mesei de curent tifazat
7| 361026 Ureche de transport 35 | 361656 Combinatie comutator — stecar pentru motor
8 361109 Carlig unealta de curent alternativ
9 361722 Cutie de rumegus cpl. -
— 361641 Motor trifazat
10 361157 Stut de aspiratie -
PR STY 361637 Motor cu curent alternativ
11 361162 Tabla de inchidere -
” - 360874 Soclu de comutator curent trifazat
12 361694 Pand de despicat 360145 Sodud ot Calternati
13 361634 Suport carcasé complet ocl de comutalor curent afernaty
361599 Condensator 60 uF
14 361703 Element de reglare T - - -
= : 36 361759 surub cilindric M8x8 din material plastic
15 361625 Carcasa de protectie 37 361760 e i terial plasti
16 360528 Dispozitiv de fixare complet $aiba suport din materia’ pastic
17 361702 Arc rotativ dublu (fig. 10)
18 | 361735 Opritor longitudinal fara teu Piesele de schimb sunt prezentate in lista cu piese de schimb sau in
19 361680 Teu (aluminiu) desenul relevant.
20 | 361684 Ghidajul opritorului Comanda pieselor de schimb:
21 | 360005 Cornier opritor complet - Piesele de schimb trebuie procurate de la producitor sau realizator
22 | 361313 Bara opritor — Informatiile necesare pentru comanda:
23 361750 Opritor taiere in forma de pana - Tip de aparat
24 361682 Suport - Numar de aparat (vezi placuta cu date caracteristice)
25 361687 Ax de ghidare Piesa de schimb - Nr.
26 360213 Panza de ferastrau de metal dur Descrierea/denumirea piesei
27 361635 Flansa pénzei de ferastrau fata (fig. 12) Cantitatea necesara
361636 Flansa panzei de ferastrau spate (fara Exemplu: Tip BTU 450, nr. aparat 4128, 360213 panza de ferastrau din
imagine) metal dur, 1 bucat
28 391035 Piulita de strangere M 20, LH (fig. 12)
29 362503 Prelungire masa
30 362506 Suport rabatabil stdnga pentru prelungirea
mesei (fig. 2)
362505 Suport rabatabil dreapta pentru prelungirea
mesei
98



D

escrierea utilajului / piese de schimb

99



Stroj nesmiete uviest do prevadzky, pokial si
neprecitate tento navod, nedodrzite vSetky uvedené
pokyny a stroj riadne nezostavite.

H!!“ Navod uschovajte pre pripadné neskorsie pouzitie.

Prehlésenie o zhode 100
Obsah dodavky 100
Hlukové hodnoty 100
Prevadzkovy Cas 100
Symboly na stroji 100
Symboly v ndvode 101
Stanovenie pouZitia stroja 101
Ostatné rizika 101
Bezpecna praca 101
Priprava na uvedenie do prevadzky 103
Uvedenie do prevadzky 103
Praca s pilou 104
Udrzba a Gistenie 106

- Vymena pilového kotuca 106

- Vymena stolnych vloziek 107
Doprava 107
Skladovanie 108
Viyradenie z prevadzky / Likvidacia 108
Zaruka 108
Mozné poruchy 108
Technické data 109

Popis stroja/Nahradné diely 1101111

ES Prehlasenie o zhode

na zaklade ES smernice 2006/42/ES

prehlasujeme

Altrad Lescha Atika GmbH
Josef-Drexler-Str. 8

89331 Burgau - Germany

na vlastnu zodpovednost, Ze vyrobok
Baukreissage (cirkularna pila) BTU 450

Seriové Cislo: viz posledna strana

zodpoveda podmienkam vy3Sie uvedenej smernice a taktieZ dalSim
podmienkam podla smernic
2004/108/ES, 2000/14/ES a 2011/65/EU.

Zapracované boli nasledujice harmonizované normy:
EN 1870-19

Hodnoty shody sa riadia podla: 2000/14/EU - Priloha V
Namerana hladina hluku Lwa = 106,3 dB(A)
Zaru€end hladina hluku Lwa = 110 dB(A)

ES- atest vzorky stroja bol vykonany v :

Prif- und Zertifizierungsstelle Holz im DGUV Test — Vollmoellerstrae 11 —
70563 Stuttgart — Nr.: 0392

Certifikat ¢.: HO 211025

Archivacia technickych podkladov:
Altrad Lescha Atika GmbH — Technisches Biiro — Josef-Drexler-Str. 8
89331 Burgau — Germany

i.A./G. Koppehstein, Vedenie odd. konstrukcie

Burgau, 09.08.2021

Obsah dodavky

e 1 Cirkularna pila

e 1Pozdizny doraz (paralelny doraz)

e 1 Drevené posuvadio

e  PrisluSenstvo na vymenu pilového kotuca
e Navod

I3~ Stroj skontrolujte z hradiska

> Uplnosti dodavky

»  pripadnych 8kod spdsobenych dopravou
Zistené nedostatky ihned oznamte svojmu dodavatelovi resp. vyrobcovi.
Na neskorsie reklaméacie nebude brany ohlad.

Hlukové hodnoty

EN 1SO 3744:1995/EN ISO 11202:1995/AC:1997 ISO 7960:1995 Priloha
AA.2b)

Nasadenie stroja ako stavanie cirkularnej pily so sériovym koti¢om
Zarucena hladina akustického vykonu: Lwa = 110 dB(A)
Hladina akustického vykonu na pracovisku

Volnobeh Lra = 86,6 dB(A)

Pracovné zatazenie Lra = 94,5 dB(A)

Chyba merania: K = 4 dB

Udané hodnoty st hodnoty emisné a nemusia preto na istom urcitom pracovisku
vzdy suhlasit. SK- Ak je medzi emisnymi a imisnymi hodnotami sulad, nie je
mozné s urcitostou potvrdit, ¢i dodatoCne event. bezpeCnostné opatrenia z
hladiska hluku st nutné alebo nie. Faktory, ktoré ovplyviiuji imisné hodnoty, su
zavislé od Casu UcCinku hlukového zdroja, vybavenia pracoviska a dalSich
pripadnych zdrojov hluku na pracovisku napr. pocet strojov v ¢innosti a dalSich
zdrojov. Povolené hodnoty hluku na pracovisku mézu byt v jednotlivych Statoch
odliSné. Tato informacia ma poméct uzivatelovi k lepSiemu odhadu miery
ohrozenia hlukom a riziku predchadzat.

Prevadzkovy ¢as

Ziadame Vas aby ste sa zoznamili s oblastnymi predpismi o ochrane
proti hluku.

Symboly na stroji

Pred uvedenim do
prevadzky si precitajte
navod a dodrziavajte
bezpecnostné pokyny.

Pred pracami ddrzby,
opravami a Cistenim
stroja vzdy stroj vypnite
a odpojte od siete el.
energie vytiahnutim
vidlice zo zasuvky.

P>

Noste ochranné
sluchadla

@ P>

Elektrické  stroje  nepatria do domaceho odpadu.
NepouZitelné stroje a ich prisluSenstvo je treba odovzdat na
ekologické  spracovanie. Podla europskej smernice
2012/19/EU stroje urCené na likvidaciu je potrebné oddelene
zhromazdovat a zaistit ekologicky recyklaciu.

Vyrobok zodpoveda danym specifickym poZiadavkam EU
smernic pre tyto produkty.

=

M
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Symboly v navode

& Hroziace nebezpecie alebo nebezpecna situacia.
Zanedbanie tychto pokynov mdze mat za nasledok zranenie
alebo spdsobenie vecnych $kod.

@ Doélezité pokyny na spravne vyuzitie stroja. Nedodrzanie
tychto pokynov moze zapri€init poruchy.

> Uzivatelské pokyny. Tieto pokyny Vam pomo6zu stroj
optimélne vyuzivat.

/ Montaz, obsluha a udrzba. Tu je presne vysvetlené, ¢o
musite z tychto hladisk vykonat.

Stanovenie pouzitia stroja

= Stavebna cirkulama pila je uréena vyhradne na pozdizne a prie¢ne
rezanie masivneho dreva, drevotrieskovych dosiek, stolarskych
dosiek a dalSich doskovych materidlov kvadratickym alebo
pravouhlym rezom o hribke/vySke max. 150 mm vo vonkajSom
prostredi mimo uzavreté priestory za pouZitia pilového kotuca podfia
EN 847-1.

= Pouzitie pily bez ochranného krytu je vyslovne vylic¢ené.

= Priene rezy sa smu vykonavat len za pouzitia dodaného prie¢neho
dorazu.

= Na rezanie je mozné pouzit iba materiél, ktory je mozné bezpecne
poloZit na pracovn( dosku.

= Pouzitie pilovych koti¢ov zrychlotavenej ocele nie je povolené
pretoze tato ocel je tvrda a krehka. Hrozi nebezpelie prasknutia
kotiCa a vézneho zranenia prostrednictvom odlietavajucich Casti
kotuca.

= Do stanovenia pouzitia stroja patri tiez dodrzanie vyrobcom
predpisanych podmienok na prevadzku, Udrzbu a opravné prace na
stroji a dalej potom dodrZanie vSetkych bezpeénostnych pokynov.

= Na prevadzku stroja je nutné dodrzat platny predpisany subor
opatreni na zabranenie Urazov, rovnako ako vSeobecne zname
pravidla z hfadiska pracovnej mediciny a bezpecnostne- technicke.

= KaZdé iné pouZitie stroja, ako tu uvedené, ide nad rdmec stanovenia
pouzitia stroja. Za takto spdsobené Skody vyrobca neprebera Ziadnu
zodpovednost. V3etky rizika nesie uzivatel.

= Svojvolné zmeny na stroji vyluCuje rucenie vyrobcu, za takto
spdsobené Skody vietkého druhu.

= S pilou mdzu pracovat iba osoby, ktoré su so strojom oboznamené,
maju skisenost a s poucené o vSetkych rizikach a nebezpeciach,
ktoré z prevadzky stroja vyplyvaju. Opravné prace na pile moze
vykonavat iba autorizovany servis alebo priamo vyrobca.

= Pila nesmie byt prevadzkovana v explozivnom prostredi.

= Kovové Casti musia byt z rezaného materialu vopred odstranené.

Ostatné rizika

| napriek dodrzaniu vSetkych podmienok o pouziti pily a dodrZzani

vietkych bezpecnostnych pravidiel o jej prevadzke, je nutné vzhfadom ku

konstrukcii stroja a UCelu jeho pouzitia, poCitat s uritymi ostatnymi

rizikami.

Tieto ostatné rizika je mozné minimalizovat iba dokonalym dodrzanim

bezpec€nostnych pokynov a podmienok o stanoveni pouZitia stroja a dalej

potom dokonalym prestudovanim névodu.

Ohladuplnost a pozornost pri prevadzke stroja taktiez znizuju riziko

zranenia 0sdb i vecnych Skod.

= Nebezpecie zranenia prstov alebo ruky pilovym kotii¢om alebo
obrabanym materiadlom. Noste ochranné rukavice (napr. pri vymene
pilového kotuca).

= Nebezpecie zranenia pri odstrafnovani odrezkov v ¢ase, kedy sa
koti¢ eSte toci. Odstrafiujte odrezky najskor po vypnuti pily a
zastaveni pilového kotuca.

= Moznost zranenia prostrednictvom odlietavajucich astic materialu.

= Moznost spatného uderu rezaného materialu alebo jeho Casti.

= Prasknutie kotic¢a a odmrstenie jeho Casti.

= Pilu prevadzkujte vzdy len so vSetkymi spravne namontovanymi
ochrannymi prvkami. Na pile nemefite ni¢, ¢o by mohlo bezpe€nost
prevadzky ohrozit.

= Emisie Skodlivého prachu. Noste ochrannu rasku.

= Ohrozenie el. pridom pri pouziti nepredpisovych el. pripojov.

= Dotyk el. Casti pod napatim, pri odkrytych kontaktoch na pile.

= Emisie hluku: Pre znizenie hluku pouzite pilové kotuce pre to
kon$truované a udrziavajte stroj v dobrom stave.

= PoSkodenie sluchu pri dlhSie trvajucej praci bez ochrannych
sluchadiel.

Aj napriek vSetkym tymto upozorneniam, nie je mozné dalSie rizika

celkom vylucit.

Bezpecna praca

& Pri nespravnom pouzivani mézu byt drevoobrabajuce stroje
nebezpecné. Ak su elektro stroje prevadzkované musia byt vzdy
zakladné bezpecnostné opatrenia spinené, aby rizika poziaru, urazu
el. pradom a pripadného zranenia oséb, boli vylucené.

Pred uvedenim stroja do prevadzky si preto precitajte a dodrziavajte
nasledovné pokyny a subor opatreni proti moznému zraneniu.
Zoznamte sa tiez s bezpe€nostnymi predpismi, ktoré su platné vo
Vasej firme a Vasej zemi. Len tak mozete ochranit’ seba aj iné osoby
pred moznym zranenim.

® Bezpecnostné pokyny odovzdajte vSetkym osobam, ktoré s pilou
pracuju alebo mdzu pracovat.

® Bezpecnostné pokyny a predpisy dobre uschovajte na neskorsie
pouZitie.
= Pred uvedenim pily do prevadzky sa pomocou navodu so
strojom oboznamte.
= Pri praci bud'te pozorni. Premyslajte o vSetkych pracovnych
krokoch. Pracujte s rozvahou. Stroj nepouzivajte ak ste pod

vplyvom drog, alkoholu ¢i medikamentov. Sta¢i maly okamih
nepozornosti a déjde k vaznym trazom.

= \Vyhnite sa abnormélnej polohe tela pri praci. Postarajte sa o
bezpeény postoj a vzdy udrzujte rovnovahu. Nad stroj sa
nenaklanajte a nenatahuijte.

= Noste riadny pracovny Ubor.

— nie Siroky odev alebo ozdoby - to mdZe byt pohyblivymi Castami
stroja zachytené.

— protiSmykové pracovné topanky

— ak méte dlhé vlasy, noste vlasovu sietku

= Noste osobné ochranné pomécky:

— Ochranné slichadla (akusticky vykon stroja na pracovisku v
zasade prekracuje 85 dB(A)).

— Ochranné pracovné okuliare

— rukavice — pri manipulacii s pilovymi listami = napr. pri vymene
pilovych listov (Pilové listy by sa mali vzdy, ked je to mozné,
prepravovat v nosici nastroja.)

= Pilu pouzivajte iba na
— pevnom
— rovnom
— protiSmykovom
— nekmitavom podklade

= Ak je pila pripojend na odsavacie zariadenie
—  Min. mnoZstvo vzduchu 1150 m3/hod.

Podtlak v odsavacej trubici 1160 pa pri rychlosti vzduchu od
20m/sec.

— Odséavacie zariadenie musi byt zapnuté pred spustenim stroja.
= Na pracovisku udrzujte poriadok! Neporiadok moze zapriCinit Uraz.
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Pocitajte s vplyvmi okolia:

— Pilu neprevadzkujte na dazdi.

— Pilu neprevadzkujte vo vihkej alebo mokrom prostredi.

— Pilu neprevadzkujte v blizkosti vznetlivych tekutin alebo plynov.
Pilu nenechajte bez dozoru.

Dodrziavajte narodné predpisy na prevadzku strojov z hladiska veku
uzivatela.

Pri praci vykazte dalSie osoby z pracovného priestoru.

Obsluha pily je na pracovisku zodpovedna voCi tretim osobam.
Nenechajte dalSie osoby, najmé deti, aby sa stroja alebo pripojného
kébla dotykali.

VSetky dalSie osoby, najma deti, vykazte z pracoviska.

Pri rezani sa postavte na stranu od nebezpe¢ného okruhu (pilovy
kotuc).

S rezanim zacnite najprv az kotu¢ dosiahne po zapnuti pinych
otacok.

Stroj nepretazujte! NajlepSie pracovné vysledky dosiahnete ak
pracujete v udanom vykonnostnom rezime stroja.

Stroj prevadzkuijte iba so vSetkymi riadne namontovanymi
ochrannymi prvkami.

Bezpodmienecéne pouzivajte dodané drevené postvadio.

Nastavenie a donastavenie rozvodného klinu je vidiet z obr.13

A Neobchadzajte ochranné zariadenia, najma neblokujte
samozatvaraci mechanizmus ochranného krytu!

Ak je Strbina vo viozke stola vybita, vymerite stolnu viozku.
NepouZzivajte pilové kotuce, ktoré su prasknuté alebo maju
pozmeneny tvar.

PouZivajte iba ostré kotic¢e. Tupé kotuce zvySuji nebezpecie
spatného Uderu a naviac pretazuji motor.

Nepouzivajte pilové kotuce z rychloreznej ocele (HSS). Tato ocel je
tvrda a krehka. Mézu byt pouzité kotice podfa normy EN 847-1.

Pouzitie inych narad'ovych prvkov a iného prisluSenstva,
ako originalneho, znamena pre Vas riziko zranenia.
Déavajte pozor na to, aby pilovy kotu¢ mal udané rozmery a material
pilového listu bol urCeny pre dany rezany material.
Ak zistite na stroji prouchu, vratane na ochrannych zariadeniach,
ihned ju vyrieste.
VZzdy rezte iba jeden kus. Nikdy nerezZte viac kusov naraz alebo viac
kusov zlozenych nad sebou. Tu vznikd nebezpecie odmrstenia
jednotlivych odrezkov od kotuca.
Déavajte pozor na to, aby odrezané zbytky neprisli do styku s
koti€om. Tym mdzu byt zachytené a odmrstené.
Nepouzivajte pilu na iné Ucely ako je uréené (vid kap. Stanovenie
pouZitie stroja).
Pred rezanim odstraite z materidlu vSetky kovové predmety
(klinceky, svorky).
Déavajte pozor na to, aby obrabany material neobsahoval kable,
lanka, $nury alebo podobné veci.
Rezte materidly len s takymi rozmermi, ktoré pri rezani umozfuju
bezpeéné drzanie.
Es durfen nur Werkstiicke bearbeitet werden, die den maximalen
Abmessungen der Technischen Daten entsprechen.
U prie¢nych rezov gulatin je Ziaduce, aby material bol zachyteny proti
pootoCeniu. K tomu je mozné pouZit Specialnu Sablonu alebo
pripravok na upevnenie gulatin.
Vzdy pouzivajte drevené posuvadlo materidlu u dihych rezov, kde
odstup od pilového kotuca ku kraju materialu je mensia nez 120 mm.

VZdy udrZiavajte dostatony odstup prstov od kotuca.

Po vypnuti stroja este pilovy kotl¢ dobieha. Pockajte na kludovy stav
a az potom odstrariujte piliny a odrezky zo stola.

Pri dobiehani koti¢a ho nikdy nebrzdite tlakom na jeho bo¢né strany.

Odstranovanie pilin a odrezkov z priestoru koti¢a nevykonavajte
rukami.

Zbytky po rezani odstranujte zo stroja tak, aby ste nezneCistili a
neposkodili pracovisko. Taktiez to plati pre piliny a mensie odrezky.
Odpadova pilinovad medzera musi zostat' priechodna.

Motor vypnite a odpojte od siete el. energie vytiahnutim vidlice zo

zasuvky vzdy pri:

— Opravach

— Udrzbe a gisteni

— Odstrafovani poruch (k tomu patri tieZ odstranenie nalepenych
pilin).

— Kontrole privodnych pripojov, ¢ niesu poSkodené alebo
prekratené.

— Preprave pily na iné miesto

— Vymene pilového kotuca

— Opusteni pily (i pri kratkom preruSeni prace).

O pilu sa dokladne starajte:

— Udrziavajte pilovy kotu¢ Cisty a ostry, potom mbzete pracovat
lepSie a bezpecénejie.

— Dodrziavajte predpisy na udrzbu a pokyny pri vymene kotuca.

— Drzadld pily udrZiavajte Cisté a nie zneCistené od oleja alebo
tuku.

Stroj kontrolujte z hlladiska jeho pripadnych poSkodeni.

— Pred kazdym dal$im pouzitim pily skontrolujte vSetky ochranné
prvky alebo ich lahko poskodené Gasti tak, aby spifiali podmienky
bezchybnej funkcie.

— Preski$ajte v3etky pohyblivé Casti pily, & bezchybne fungujd,
nezadieraju sa alebo Ci niesu poSkodené. VSetky diely musia byt
spravne namontované a spifiat podmienky bezpeénej a
bezchybnej prevadzky.

— Poskodené diely ,ktoré neplnia svoju funkciu, musia byt odborne
v servise opravené alebo vymenené (pokial' v navode nie je inak
uvedeng).

— PoSkodené alebo necitatelné bezpecnostné samolepky na stroji
je potrebné okamzite vymenit.

Nezabudnite v stroji ndradie!

Pred zapnutim pily skontrolujte ¢i montazne kiuce a zriadovacie

naradie je zo stroja odstranené.

Nepouzivan( pilu skladujte na suchom a uzamknutom mieste, kam

deti nemaju pristup.

Elektricka bezpecnost’

Prevedenie pripojného kabla podfa IEC 60 245(H O7 RN-F) s
miniméalnym prienym prierezom

— 1,5 gmm pri dizke kabla do 25 m

—  2,5qmm pri dizke kabla cez 25 m

Prilis dhé a tenké kable zapriCifiuju vypadky napatia. Motor
nedosiahne svojho max. vykonu a funkcia pily je redukovana.

Vidlice a spojovacie zariadenie na pripojnych kabloch musi byt z
gumy, mékkého PVC alebo iného termoplastického materialu, ktory
ma rovnakd mechanicku pevnost, alebo tymto materialom potiahnuté.
Chrante sa pred drazom el. prudom. Zamedzte kontaktu tela s
uzemnenymi ¢astami stroja.

Spojovacie zariadenie na pripojnom kable musi byt odolné proti
tlakovej vode.

Pri pouZiti kablového bubna, odvirite vzdy kabel Gplne von.

Kébel nepouzivajte na Ucely, pre ktoré nie je ureny. Kabel chrarite
pred oprsknutim olejom, teplom a ostrymi hranami. Pri odpojovani
vidlice zo zasuvky netahajte za kabel.

Kontrolujte pravidelne kabel pily a pri jeho poSkodeni ho nechajte v
odbornom servise vymenit.

Pri pokladani pripojného kébla kontrolujte ¢i nie je poruSeny,
priskripnuty, zhacknuty a €i pripojné spojenie nie je vihké.

PredlZovaci kabel pravidelne kontrolujte a pri jeho poSkodeni ho
vymente.

Nepouzivajte defektné kable.
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= Vo vonkajSom prostredi pouzivajte iba kéble, ktoré su k tomu
povolené a maju zodpovedajlce oznacenie.

= Nepouzivajte provizérne el. spoje.

= QOchranné el. prvky nikdy nepremostujte alebo nevysadzujte z
funkcie.

= Stroj zapnite vzdy cez ochranny pradovy spinac(30 mA).

& Elektrické zariadenia resp. ich opravy modze vykonavat' iba
koncesiovana firma (servis) alebo priamo vyrobca. Pritom je
nutné brat’ do Givahy miestne predpisy a ochranné opatrenia.

& Opravy ostatnych Casti pily vykonava odborny servis alebo
vyrobca.

& Pouzivajte vzdy iba originalne nahradné diely. Pri pouziti inych
dielov alebo prisluSenstva vznika riziko poranenia alebo
vecnych §kod. Za takto sposobené Skody neberie vyrobca
Ziadnu zodpovednost’.

Priprava k uvedeniu do prevadzky

Aby ste dosiahli dokonalll a bezchybnu funkciu pily, dodrZiavajte
nasleduijtice pokyny:
= Postavte pilu na pracovisko, ktoré spifia nasledovné podmienky:
— dostatoCny okolity priestor (vonku)
— neSmyklavé
— nekmitavé
— rovné
— bezrizika prevratenia
— dostatoCne osvetlené
o Pred kazdym pouzitim skontrolujte:
— Pripojné kable na poskodenie (praskliny, rezy atd)
Nepouzivajte defekiné kable
—  Ciochranny kryt kot(i¢a je v poriadku
— Nastavenie rozvodného klina (vid. obr.13)
— Cipilovy kotti je v poriadku
— Ci postivadio materialu je po ruke
o nepouzivajte pilové kotuce, ktoré su prasknuté, maju trhliny, alebo
maju pozmeneny tvar.
e nepouzivajte pilové kotlce z rychloreznej ocele(HSS)-
o Pri praci sa stavajte stranou (bokom) k event. zdroju nebezpecia
(pilovy kotug).

Uvedenie do prevadzky

Skontrolujte bezpe€nostné zariadenie a prvky

(pred kazdym uvedenim do prevadzky)

- Zdvihnite a sklopte kryt pilového kottca aby ste sa uistili, Ze je volne
pohyblivy. Vo svojej kiudovej polohe musi kryt Uplne kryt kotu¢ a
spodna &ast lezat na pracovnom stole (vid kap. Mozné poruchy).

- Preverte spina¢ zapnutim a vypnutim.

Nikdy nepouzivajte pilu, ktora sa neda zapnut ¢i vypnat. Poskodeny
spinac je treba nechat okamZite v odbornom servise vymenit.

- Brzda
Po vypnuti sa musi pilovy kotd¢ do 10 sec Upine zastavit. Ak je tento
Cas prekroCeny, je brzda poSkodena a nefunkéna.

- Posuvadlo materiélu.
= Ak je posuvadlo poSkodené je treba ho vymenit.

Smer otacéania pilového kotuca

Pri trojfazovych motoroch mézete smer
otdCania kotua zmenit ak skrutkoval
vloZite do vybrania v limci zasuvky a
[ahkym tlakom vfavo i vpravo nastavite
Ziaduci smer otacok.

[

Vol'ba pilového kotuca

= dodrZiavajte hrubku klinovej medzery ,S*, bo¢ne na
rozvodnom kline vyznacené.

Rozvodny klin nesmie byt tenSie ako telo pilového listu a nie
silnejSi ako jeho rezna Sirka.

Minimalny a maximalny priemer pilového kotuca, rovnako ako
priemer stredového otvoru, st udané na typovom §titku stroja.
PouZity nesmie byt ziadny pilovy kotu€ u ktorého st udané
otacky (vid potla¢ na kotuci) nizSie, ako st otacky motora (vid
Technické data).

Pripojenie k sieti el.energie
Porovnajte napétie na typovom Stitku stroja s napétim vo VaSej sieti,
napr.230 V,a zapojte pilu do predpisovej uzemnenej zasuvky.
o Striedavy prad:
Pouzite ochrannu vidlicu so zasuvkou, napéatie 230 V s ochrannym
prudovym spinacom (FI- spina¢ 30mA).
e motorovy -trojfazovy prad
Pouzite CEE zasuvku, 3 pdly + nulék + uzemnenie
Pouzite predlzovaci kabel podlia IEC 60245(H 07 RN-F) s minimalnym
prieCnym prierezom
= 1,5 qmm pri kable o dizke do 25 m
= 2,5 qmm pri kable o dizke cez 25 m

Istenie:

@ 16 A pomala

Siet'ova impedancia

Pri nevhodnych sietovych podmienkach médZe pocas zapinania pristroja
ddjst ku kratkodobému poklesu napétia, ktory moze ovplyvnit iné pristroje
(napr. blikanie lampy).

Nemusi sa oCakavat Ziadné poruchy, ak sa dodrZia v tabulke uvedené
maximalne impedancie siete.

Prikon P1 (W) Sietova impedancia Zmax (Q)

230V~ 3,0 kW 0,07
400V 3~ 4,4 kKW 0,05
Spinac
Zapnutie

- Otvorte zaklopku spinaca

- Stlacte zelené tlacidlo (1)

Pri vypadku prudu sa stroj automaticky vypne.

Na opéatovné spustenie stroja stlacte najprv cervené tlacidlo a
potom znovu zelené tlacidlo.

@ Smer otacania koti¢a musi byt zhodny so Sipkou na kottc¢ovom

kryte(25) i

Vypnutie
Stlacite cerveny gombik ( O ) alebo &erveny gombik na krytu
spinace.
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prevedenie na striedavy prud 230 V

Prevedenie na motorovy prud 400 V

A el

»

ZatlaCenim

seotevie . L

spinaci Ig A Vypnutie
skfinka =

Zapnutie t" a
) .

Svetelné diddy

(23]

o

@ &

Svetelné diody
Diody svietia
=> Motor beZi- kotué sa todi

Diody nesvietia
=> Motor je vypnuty -kotu¢ stoji

Svieti iba jedna diéda

1) Vypadok jednej fazy: Ihned nechat vedenie skontrolovat' v odbornom
servise.

2) Diodovy modul (361642) je defektné: lhned nechat vymenit v
odbornom servise.

Praca s pilou

A Pristroj nesmiete uviest’ do prevadzky bez precitania navodu a
dodrzanie vSetkych udanych pokynov a dodrzania spravnej
montaze stroja.

Pred zmenami nastavenia na pile (napr. vymena pilového
kotuca) -

— Vypnite stroj

— Pockajte na kfudovy stav koti¢a

— Odpojte od siete vytiahnutim vidlice zo zasuvky.

Dodrziavajte nasledovné délezité body:
= VZdy sa postavte mimo nebezpecny priestor.
= Rezte rovnakym tlakom na material.

= Zostatky po rezani nikdy neodstrariujte rukou a odstranenie vykonajte
len ked kotu¢ stoji.

& Bezpodmiene¢ne dodrzujte bezpe€nostné pokyny.

Pracovné pokyny

Pracovisko obsluhy je pred strojom Pri pileni sa postavte bokom k
nebezpecnej oblasti (pilovy kotu¢) na pile. Ak s pilou pracuji dve osoby,
druha osoba musi stat za predizovacim stolom (odber rezaného
materialu).

Rukovit’ pre posunovaé

Rukovat pre posunova¢ rezaného 34
materidlu je treba priskritkovat na
dosku,ktora bezpeéno posiva malé
rezané diely.Rozmery posuvné
dosky:Dl'ika 300-400 mm,Sirka 80-
100 mm a hrdbka 150-200 mm.
Ako je rukovat poSkodena,je
potrebné ji hned nahradit.

Doraz pozdizneho rezu je v smere $ipky stupfiovito nastavitelny.
Fixacia pozdizneho dorazu sa vykonava excentrickou pakou.
Prevedenie: Paku pritlacte smerom k pile.

Fixacia: protitahom

Predlzenie stola

Vyklopte predizenie stolovej dosky nahor. V smere Sipok nasurite
predizenie stola a sklopte nadol. Dodrziavajte, aby predizenie stola bolo
spravne zachytené.
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Pozdizne rezy masivneho dreva Klinové rezy s klinovym dorazom

= Nastavte dorazovy linear (19)
= Doraz tahajte spat ak sa rezany kus blokuje medzi koti¢om, klinom a
dorazom.
Doélezité pravidlo: Zadny koniec dorazu je v pomyselnej linii, ktora
zaCina priblizne uprostred kotu¢a a pod 45 stupriovym uhlom pre-
bieha dozadu.

Paralelny doraz ako doraz pre prieéne rezy
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Pripojenie pre odsavacie zariadenie

Viyhadzovaci otvor pre piliny je uzatvoreny (pouZitie s odsavacim
zariadenim)

Pre odsavanie pilin mdze byt pila spojena s odsavacim zariadenim
(priemer hadice je 100 mm). Uzavrite zatvaracie veko na vyhadzovacom
otvore pre piliny a pevne ho utiahnite pomocou hviezdicovej matky.

I~ Pouzivajte napr. olej na $ijacie stroje alebo ekologicky olejovy
sprej.

= Postarajte sa o to, aby pilovy kotlu¢ nebol rezavy alebo so zbytkami
smoly.

= Zbytky smoly odstrarite taktiez z povrchu stola.

@ Smolu odstranite obvyklymi Cistiacimi prostriedkami alebo
Specialnym sprejom.
= Pilovy kotl¢ je opotrebovatelna ast a po ur€itom ¢ase sa otupi.

I~ Tupy kot vymerite alebo nechajte v servise nabrisit.

Udrzba
Vymena pilového kotuca

Viyhadzovaci otvor pre piliny je otvoreny ( prevadzka bez odsavacieho
zariadenia).

Udrzba a éistenie

Pred kazdou udrzbou alebo ¢istenim pily

— Vypnite motor

— Pockajte na zastavenie kotuca

— Odpojte pilu od pridu vytiahnutim vidlice zo
zasuvky

AN

Prace Udrzby a Cistenia, ktoré niesu v tejto kapitole popisané, mdze
vykonavat iba odborny servis.

Ak bolo v ramci Udrzby alebo Cistenia nutné niektoré ochranné prvky
odstranit je potrebné ich po skoneni prac opat spravne namontovat a
ich funkciu preskusat.

Pouzite iba originalne diely. Iné diely ako originalne mézu zapricinit

neoCakavané Skody alebo zranenia.

Cistenie

@ Dodrziavajte nasledovné body, aby ste udrzali funkénost vasej pily.

= Stroj nestriekajte vodou.

= Piliny a prach odstranujte Stetcom alebo kefkou.

= Cistite a olejujte pravidelne vsetky pohyblivé diely na pile (napr.
zavesenie krytu kotuce).Obr.10

@ Nikdy nepouzivajte mazaci tuk!

Pred vymenou pilového kottce:

— Vypnite motor

— Pockajte na zastavenie kotuca

— Odpojte pilu od pridu vytiahnutim vidlice zo
zasuvky

N

A Nebezpecie urazu porezanim! Pilovy kotu¢ je tazky a mdze
spadnut. Pri jeho vymene noste pracovné rukavice a ochrannu
obuv.

= Je zakazané pouzivat kotice z rychloreznej ocele (HSS).

= Nepouzivajte koti¢e prasknuté alebo také, ktoré maji pozmeneny

tvar.
= Kotuce, ktoré maju na tele praskliny musia byt vyradené
(likvidacia).Opravy tychto kotuCov su nepripustné.

= PouZivajte iba ostré kotuce.

= Brusenie kotuCov smie vykonavat iba odborny personal. Nasledujuce
je potrebné dodrziavat: Je potrebné zaistit , aby poZiadavky na
vyvazenie naradia bol spinené podla EN 847-1:2005 A1:2007 6.2.3.2.

& Nebezpedie popalenia! Kratko po skonCeni rezania je kot(¢
horuci.
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Odmontujte skrutky stolovych vioZiek (6).

Nadvihnite ochranny kryt (15).

Nadvihnite stolové vioZky (6) a posurite ich dozadu. Kryt automaticky
ostane v tejto polohe.

w N

4. Nastrcite drzny trii (33) do hridele a uvolnite spinaciu maticu(28).
POZOR! Lavy zavit.

33

5. Teraz mdzete vytiahnut prednu prirubu(27) a kotu€ (26) vytiahnut.
6. @ Ocistite prirubu.
7. Nasadte novy ostry kotlc.
Davajte pozor na spravny smer otadania kotia: Sipka na
kotuci musi mat rovnaky smer ako Sipka na koti¢ovom kryte!
8. Nasadte opat prednu prirubu(27) a naskrutkujte spinaciu maticu.

9. Spinaciu maticu opat utiahnite.
10. Upevnite stolovu viozku.

1. A Dorazova skrutka (c) sa nesmie vybrat'.

Vymena stolovej viozky

Ao

Pred vymenou stolovej vlozky:

— Vypnite motor

— Pockajte na zastavenie kottica

— Odpojte pilu od priadu vytiahnutim vidlice zo
zasuvky

A Ak je stolova vlozka opotrebovana alebo poskodena, je
potrebné ju ihned’ vymenit.

1. Odmontujte skrutky stolovych vioZiek (6).

2. Nadvihnite ochranny kryt (15).

3. Nadvihnite stolové vlozky (6) a posurite ich dozadu. Kryt automaticky
ostane v tejto polohe.

4. Odskrutkujte dve matice(a) a vytiahnite rozvorny klin spolu s

kot(&ovym krytom.

Nasadte novu stolovu viozku.

Upevnite rozvorny klin spolu s kotu¢ovym krytom.

oo

7. Upevnite stolovu viozku.
8. & Dorazova skrutka (c) sa nesmie vybrat.

Nastavenie rozvorného klinu

Po kaZdej vymene kotica je nutné preskusat nastavenie rozvorného klina.
Klin na Stiepanie dreva musi byt nastaveny tak, aby jeho hrot siahal najmenej
2 mm pod najvyssi bod obvodu pilového kotuca.

[13] 2

‘ ®

Preprava

Pred kazdou prepravou pily
z : 5 6]

Vypnite motor

Pockajte na zastavenie kottica

Odpojte pilu od prudu vytiahnutim vidlice zo
zasuvky

PriesluSenstvo, ako st dorazy,musia na pile
byt bezpecne pripevnené ¢i zovreté.

Skladovanie
Q =

W Pilu skladujte v suchej a uzamknutej miestnosti, kam deti nemaju
pristup.

m Pred dihodobejSim uskladnenim splfite nasledujlce body:
— Vykonajte dokonalu ogistu stroja.
— Setky pohyblivé Casti oSetrite ekologickym olejom.

Odpojit’ od siete.

@ Nikdy nepouzivajte mazaci tuk!
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Vyradenie z prevadzky | Likvidacia zérka

Prosime o precitanie prilozeného zaru¢ného listu.
& O®- | Odpojit od siete.

Kratkodobé vyradenie z prevadzky: pozri East' Skladovanie

Dlhodobé vyradenie z prevadzky:

@ Zaistite, aby bolo zariadenie zlikvidované ekologickym a spravnym

spbsobom.

= Dbajte na informacie k symbolu IEEEEE na strane 1

Mozné poruchy

-3\ | Pred kazdym odstrafiovanim poruchy
& — Vypnite pilu

— Pockajte na tplne zastavenie kotuca

— Odpojte stroj od siete el. energie vytiahnutim vidlice zo zasuvky

5" Po oprave opét uvedte vietky bezpeénostné prvky do pdvodného stavu a preskusaite ich funkciu.

Porucha Mozna pri¢ina Odstranenie poruchy
Po zapnuti stroj nebeZi o \Vypadok pridu o Kontrola poistiek
o PredlZovaci kébel je poSkodeny o Kontrola kébla, poSkodeny kabel dalej nepouzivajte
o Motor resp. spina nechajte preskusat v odbornom servise.
o Defektny motor alebo spina¢ Vymenu vykona taktiez odborny servis (koncesiovany pre
el. prace) iba za originalne nahradné diely.
Pila sa v priebehu rezania zastavi o Pilovy kotd¢ je tupy o \/ymena pilového kotuca(38).

o Pracujete s priliSnym tlakom na material Nechajte motor prestavkou ochladit a dalej pracujte s

men$im tlakom na materil

Vymena kot¢a

Vymena koti¢a

Pilovy kotu¢ riadne namontovat a upevnit
Brzdu nechajte opravit v odbornom servisu.

Spaleniny na reze o Kotuc je tupy
Pila vibruje o kotu¢ meni tvar
o Kotu€ nie je spravne namontované
Viykon brzdy je Spatny(brzdny Cas je | e Brzda je poSkodena
vacsi ako 10 sek). o Brzdova dosticka je opotrebovana
Motor nema obvykly vykon a rychlo sa | e 2Pri pilach s trojfazovym motorom vypadok
zahrieva fazy
o predizovaci kabel je prili§ dihy alebo ma
prilis maly priecny prierez
o Pilovy kotl¢ je tupy
Kryt kot(¢a nie je volne pohyblivy o Prili§ pevne utiahnuté skrutky

nechajte odbornu firmu preverit istenie a privodné kable

Vid kapitola Uvedenie do prevadzky

Kotu€ nechajte nabrusit resp. ho vymente
Uvolnite skrutky az kryt bude volne pohyblivy(obr.10)

V pripade dalSich poruch alebo otazok sa, prosim, obratte na svojho miestneho predajcu.
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Technickeé data

Typ

Sietové napatie

Sietova frekvencia

Vykon motoru P1

Vydany vykon motoru P2
Otacky motora

HM pilovy kot

Pilovy kotu¢

Hibka rezu

Max. Sirka obrobku

Velkost stolu

Vy$ka stolu

Rozmery (dizka x $irka x vy$ka)
Hmotnost

Sirka vodiacich elementov pre rozvorny klin
Rozvorny klin Sirka vodiacej Strbiny
Hrabka

Pripoj pre odsavanie

Istenie

Spodsob ochrany

Vyrobny rok

BTU 450
230 V~ 400V 3~
50 Hz
3,0kW-S6-40% 44KW-S6-40%
22kW -S6-40% 3,5kW -S6-40%
2698 min - 2790 min -
& 450 x 2,8/3,8 x & 30 mm 40 zubov
445 - 450 mm
Ca. 150mm
530 mm + rozmer nastaveny na boénom zabere (celkovo max. 865 mm)
1000 x 660 mm
850 mm
1170 x 775 x 1130 mm

Ca. 90 kg
12 mm

12,1 mm

3,5mm

100 mm

16 A pomala
IP 54
Viz posledna strana
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Popis stroja/Nahradné diely

Pos. | Obj.c. Nazov Pos. | Obj.c. Nazov
1 361685 Pracovna doska 362505 kyvadlovy drZiak pravy na predizenie stola
2 361622 Stolova noha 31 361112 Ockovy kla¢ SW 30/19 (obr.12)
3 360104 Nésada na nohu 32 361733 Drevéna posuvka materialu
4 361691 Vzpera dlha 33 361111 Drzny tri (tyCka proti pootogeniu)
5 361690 Vzpera kratka 34 361700 Rukovat pre posunovac.
6 361025 Stolova vlozka 35 361609 Spinag,vypina¢ kompl.pre trifaz.prud
7 361026 Transportna os 35 361656 Spinag,vypina¢ kompl.pre striedavy prid
8 361109 Haky na naradia 361641 Trojfazovy motor
9 361722 Pilinova schranka kompl. 361637 Motor 230 V
10 361157 Hrdlo pre ods&vanie 360874 Drziak spinaca pre 3 fazovy motor
1 361162 Uz&ver 360145 Drziak spina€a pre motor 230 V
12 361694 Rozvorny klin 361599 Kondenzator 60 uF
13 361634 Drziak krytu koti¢a kompl. 36 361759 Plastova cylindricka skritkaM8x8
14 361703 Zriadoval 37 361760 Plastové podloZka
15 361625 Kryt kotuca
16 360528 FixaCné zariadenia Nahradné diely vyberte v zozname a vyobrazeni.
17 361702 Otoéna pruzina (obr.12) = Pramen odberu je vyrobca
18 361735 Pozdizny doraz bez dorazového linedlu = Doporucené Udaje pri objednavke nahr.dielov
19 361680 Dorazovy linedl - Typstroja
20 361684 Dorazové voditko - Cislo stroja (vid typovy Stitok)
21 360005 Uhlovy doraz kompl. - Cislo nahradného dielu
22 361313 Dorazova lista - slovny popis nahradného dielu - ndzov
23 | 361314 Klinovy doraz - pocet
2 361682 Drziak Priklad: Typ BTU 450,Stroj-¢.4128,360213 pilovy kotu¢ z tvrdenej ocele, 1 ks.
25 361687 Vodiaca Cast
26 360213 Pilovy kot(¢ (tvrdena ocel)
27 361635 Priruba predna (obr.12)

361636 Zadnd priruba kotuca (bez obr.)
28 391035 Spinacia matice M20 (obr.12)
29 362503 PrediZenie stola
30 362506 Schkyvadlovy drZiak favy na predizenie

stola(obr.2)
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